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วัตถุประสงค 
 1.  เพื่อเปนแหลงรวบรวมผลงานทางดานบทความวิจัยและบทความวิชาการทางดาน
วิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรมที ่นาสนใจ และยกระดับวารสารใหเขาสู
ฐานขอมูล (TCI)  
 2.  เพื่อเปนสื่อในการนำเสนอสำหรับใชอางอิงและแลกเปลี่ยนความคิดเห็นทางวิชาการ
ดานวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม ซึ่งเปนการเสริมสรางศักยภาพในเชิง
วิชาการ อันจะเปนประโยชนแกคณาจารย นักศึกษาและบุคคลผูใหความสนใจ 
 
เปาหมายและขอบเขตของวารสาร  
 วารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรมบานสมเด็จ คณะวิศวกรรมศาสตร
และเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏบานสมเด็จเจาพระยา มีขอบเขตผลงานทาง
วิชาการและงานวิจัยทางดานเทคโนโลยีอุตสาหกรรม โลจิสติกส การจัดการอุตสาหกรรมและ
เทคโนโลยี การจัดการวิศวกรรมการผลิตและโลจิสติกส วิศวกรรมทุกศาสตรที่เกี่ยวของ เชน 
วิศวกรรมพลังงาน วิศวกรรมอุตสาหการ วิศวกรรมไฟฟาและอิเล็กทรอนิกส วิศวกรรมพอลิ
เมอรและวัสดุ วิศวกรรมเคมี วิศวกรรมเครื่องกล วิศวกรรมโยธาและสิ่งแวดลอม วิศวกรรม
คอมพิวเตอรและสารสนเทศและวิศวกรรมสาขาอื ่นที ่เก ี ่ยวของ ออกแบบผลิตภัณฑ 
อุตสาหกรรม วิศวกรรมและเทคโนโลยีอุตสาหกรรมอาหาร พัฒนาผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  
 
ที่ปรึกษา 
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 รองศาสตราจารย ดร. สุริยา พันธโกศล ที่ปรึกษาคณบดี 
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 ผูชวยศาสตราจารย ดร.เศรษฐชัย ชัยสนิท มหาวิทยาลัยศรีปทุม 
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  เจาพระยา 
 อาจารย ดร. ธวัช ชูชิด  มหาวิทยาลัยทกัษิณ 
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ฝายจัดการและเผยแพรวารสาร 
 นางสาวภัฑรีภรณ วงภูธร 
 นางสาวกัณจฐาภรณ  ทองพิลา    
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ฝายศิลปกรรม 
 ผูชวยศาสตราจารยราชนิรันดร ดวงชัย สาขาวิชาออกแบบผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
 มหาวิทยาลัยราชภัฏบานสมเด็จเจาพระยา 
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กำหนดการเผยแพร 
 ปละ 2 ฉบับ คอื ฉบับที่ 1 (เดือนมกราคม – มิถุนายน) และ 
   ฉบับที่ 2 (เดือนกรกฎาคม – ธันวาคม) ของทุกป 
 
เจาของวารสาร 
 คณะวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏบานสมเด็จ 
 เจาพระยา 
 
ครั้งทีพ่ิมพ/ จำนวน  60 เลม  จำนวน 99 หนา 
 
จัดพิมพโดย 
 คณะวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม 
 มหาวิทยาลัยราชภัฏบานสมเด็จเจาพระยา ช้ัน M อาคาร 24 
 1061 ซอยอิสรภาพ 15 ถนนอิสรภาพ แขวงหิรัญรูจี เขตธนบุรี กรุงเทพฯ 10600 
 โทร. 02-473-7000 ตอ 5650-5655  เว็บไซต: http://eit.bsru.ac.th 
 จดหมายอิเล็กทรอนิกส: journal.en@bsru.ac.th 
 
พิมพที ่
 หางหุนสวนจำกัดวรานนท เอ็นเตอรไพรส 
 เลขที่ 6,8 ซอยสะแกงาม 13 ถนนสะแกงาม แขวงแสมดำ เขตบางขุนเทียน 
 กรุงเทพมหานครฯ 10150 โทรศัพท: 02-894-9050-3 
 จดหมายอิเล็กทรอนิกส: k_varanon@hotmail.com 
 
ราคาเลมละ  140 บาท 
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ทุกบทความไดรับการพิจารณาจากคณะกรรมการกลั่นกรองบทความ (Peer review)  

อยางนอย 3 ทาน กอนลงตีพิมพในวารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม

บานสมเด็จ มหาวิทยาลัยราชภัฏบานสมเด็จเจาพระยา 

วารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรมบานสมเด็จ  
คณะวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม  

มหาวิทยาลัยราชภัฏบานสมเด็จเจาพระยา 
 

 
 
 
 
 
 ประเภทของการประเมินวารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอ ุตสาหกรรม 
บานสมเด็จ คณะวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏ        
บานสมเด็จเจาพระยา มีรูปแบบการประเมินโดยที่ผูวิจัยจะไมทราบถึงขอมูลคณะกรรมการ
กลั่นกรองบทความ (Peer review) และคณะกรรมการกลั่นกรองบทความจะไมทราบขอมูล
ผูวิจัยที่สงบทความได (Double blind peer review) 
 บทความหรือขอคิดเห็นใดๆ ในวารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม  
บานสมเด็จ คณะวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏบาน
สมเด็จเจาพระยา เปนวรรณกรรมของผูเขียนโดยเฉพาะ คณะวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยี
อุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏบานสมเด็จเจาพระยา และกองบรรณาธิการไมจำเปนตอง 
เห็นดวย 
 กองบรรณาธิการไมสงวนสิทธิ ์ในการคัดลอกบทความเพื ่อการศึกษาแตใหอางอิง
แหลงที่มาใหครบถวนสมบูรณ 
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บทบรรณาธิการ 
 

วารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรมบานสมเด็จ ฉบับนี้เปนปที่ 4 

ฉบับที่ 2 (กรกฎาคม - ธันวาคม 2566) ของคณะวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม 

มหาวิทยาลัยราชภัฏบานสมเด็จเจาพระยา จัดทำขึ้นเพ่ือเผยแพรผลงานทางวิชาการ บทความ

วิจัยและบทความวิชาการทางดานวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม และยกระดับ

วารสารใหเขาสู ฐาน TCI และเปนที ่ยอมรับตามมาตรฐานวารสารวิชาการระดับชาติ            

ในวารสารฉบับนี้ประกอบดวยบทความวิจัย 5 บทความ อันไดแก การปรับปรุงประสิทธิภาพ

การผลิตอิฐกลวงกอแผงไมรับแรง กรณีศึกษา โรงอิฐบางบาล จังหวัดพระนครศรีอยุธยา, 

การศึกษาผลสัมฤทธิ์ของการใช System Flowchart เกี่ยวกับหลักการแกไขสัญญา,การผลิต

ไฟฟาโดยใชแผนเพวเทียร, การพัฒนาบรรจุภัณฑเพื่อยกระดับมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน 

กรณีศึกษากลุมชุมชนผลิตภัณฑเปลือกไขอัดเม็ด, และ การลดความสูญเสียในกระบวนการ

ผลิดดวยเครื่องมือควบคุมคุณภาพ กรณีศึกษา อุตสาหกรรมผลิดหนาตางอลูมิเนียม, บทความ

วิชาการ 1 บทความ อันไดแก เทคโนโลยีสารสนเทศการลดปญหาเคลื่อนยายแรงงานสูสินคา

ชุมชนภายใตวิกฤติเศรษฐกิจในปจจุบัน   

เน้ือหาของบทความดังที่กลาวมาน้ีไดมาจากการเรียบเรียง ผลการวิจัย นวัตกรรมใหม

และสามารถนำไปใชประโยชนต อส ังคมวิชาการได  สำหร ับวารสารฉบับตอไป คือ  

วารสารปที่ 5 ฉบับที่ 1 (มกราคม – มิถุนายน 2567) ไดเปดรับบทความเพื่อการตีพิมพ

วารสารและยังมีพื้นที่ใหผูสนใจ คือ คณาจารย นักวิชาการตลอดจนนักวิจัยสามารถสงผลงาน

ใหพิจารณาในรูปแบบบทความวิจัยหรือบทความวิชาการทางดานวิศวกรรมศาสตรและ

เทคโนโลยีอุตสาหกรรม รวมทั้งศาสตรดานการพัฒนาและอุตสาหกรรม วารสารยินดีเปน

สื ่อกลางสำหรับการเผยแพรผลงาน โดยบทความจะไดร ับการประเมินคุณภาพจาก           

กองบรรณาธิการและพิจารณากลั ่นกรอง (Peer review) โดยผู ทรงคุณวุฒิตามสาขาที่

เกี่ยวของ 

 ในนามของกองบรรณาธิการวารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม     
บานสมเด็จ คณะวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏบาน
สมเด็จเจาพระยา ขอขอบคุณผูเขียนบทความทุกทานที่สงผลงานวิจัยและผลงานทางวิชาการ
เพื ่อเผยแพรในวารสารฯ ฉบับนี ้ อันจะเปนประโยชนอยางยิ ่งตอวงการวิชาการ กอง
บรรณาธิการยินดีรับพิจารณาบทความและรับฟงความคิดเห็นอันจะเปนประโยชนตอการ 
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พัฒนาและปรับปรุงใหดียิ่ง ๆ ขึ้นในโอกาสตอไป ทางกองบรรณาธิการหวังเปนอยางยิ่งวา
วารสารฯ ฉบับน้ีจะเปนประโยชนสำหรับผูที่สนใจทุกทาน 
 
 
 

                                                                     
                                                         ผูชวยศาสตราจารย ดร. กฤดิธฤต ทองสิน 

                                                       บรรณาธิการ 
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จริยธรรมในการตีพิมพผลงานวิจัย (Publication Ethics) 
วารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรมบานสมเด็จ 

คณะวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม 
มหาวิทยาลัยราชภัฏบานสมเด็จเจาพระยา 

 
 วารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรมบานสมเด็จ เปนวารสารที ่มี
วัตถุประสงคหลักในการเผยแพรองคความรูของบทความวิจัยและบทความวิชาการทางดาน
วิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม นอกจากนั้นยังเปนสื่อกลางในการติดตอสื่อสาร
งานวิชาการ งานวิจัย ขอคนพบใหม ๆ ระหวางนักวิจัยและคณาจารย นักศึกษาและบุคคล
ผูสนใจโดยทั่วไป ดังนั้นเพื่อใหการสื่อสารของวารสารเปนไปอยางถูกตอง มีคุณภาพและ
สอดคลองกับมาตรฐานการตีพิมพวารสาร จึงกำหนดวิธีปฏิบัติหรือแนวดำเนินการที่เกี่ยวของ
กับ Publication Ethics รวมทั้งบทบาทหนาที่สำหรับผูนิพนธ (Author) บรรณาธิการวารสาร 
(Editor) และผูประเมินบทความ (Reviewer) ไวเพื่อประโยชนตอผูที่เกี่ยวของและเพื่อแจงให
ผูเกี่ยวของไดทราบทั่วกัน ดังน้ี 

 บทบาทและหนาที่ของผูนิพนธ (Duties of Authors) 
  1.  ผู น ิพนธตองทำการตรวจสอบและรับรองวาผลงานที ่ส งมาเพื ่อตีพิมพใน      
วารสารน้ันเปนผลงานที่ไมเคยตีพิมพที่ใดมากอนหรือมีการสงไปตีพิมพที่อ่ืนในเวลาเดียวกัน 
  2.  ผูนิพนธตองนำเสนอขอเท็จจริงที่เกิดขึ้นจากการทำวิจัยโดยไมบิดเบือนขอมูล 
หรือใหขอมูลที่เปนเท็จ หรือตกแตงปดบังขอมูลในการศึกษาวิจัย 
  3.  ผูนิพนธตองรับรองวาผลงานที่นำมาตีพิมพในวารสารนั้น ไมมีการคัดลอกผลงาน
ที่เปนของผูอื่นหรือผลงานของตนเองที่เคยเสนอไวกอนหนา หากมีการนำผลงานอื่นมาใชตอง
ทำการอางอิงอยางถูกตอง 
  4.  ผู นิพนธตองตรวจสอบ รูปภาพ ตาราง กราฟ ตลอดจนขอมูลตัวเลขตาง ๆ  
ที่ปรากฏในบทความใหถูกตอง โดยใหแสดงที่มาอยางชัดเจนและใหมีการอางอิงอยางถูกตอง 
  5.  ผู นิพนธตองจัดเตรียมตนฉบับบทความใหถูกตองตามรูปแบบของวารสาร 
ที่กำหนดไว 
  6.  ผูนิพนธที่มีชื่อปรากฏในบทความทุกคน ตองเปนผูที่มีสวนในการดำเนินการวิจัย 
หรือมีสวนรวมในการศึกษาคนควาเพ่ือจัดทำบทความอยางแทจริง 
  7.  ผูนิพนธตองตระหนักถึงความสำคัญในการปรับแกไขบทความตามขอเสนอแนะ
ของผ ู ประเม ิน และกองบรรณาธ ิการ และปร ับแก ไขบทความภายในระยะเวลาที่                
กองบรรณาธิการกำหนด 
  8.  ผูนิพนธตองระบุแหลงทุนที่ใหการสนับสนุนการวิจัย (ถามี) 
  9.  ผูนิพนธตองระบุผลประโยชนทับซอน (หากมี) 
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 บทบทบาทและหนาที่ของบรรณาธิการ (Duties of Editors) 
  1.  บรรณาธิการวารสารมีหนาที่ในการพิจารณาบทความที่มีคุณภาพ สอดคลองกับ
วัตถุประสงคและขอบเขตของวารสาร 
  2.  บรรณาธิการตองไมเปดเผยขอมูลของผูนิพนธและผูประเมินบทความแกบุคคล
อ่ืนๆ ที่ไมเกี่ยวของในชวงระยะเวลาของการประเมินบทความ 
  3.  บรรณาธิการตองคัดเลือกบทความมาตีพิมพหลังจากผานกระบวนการประเมิน
บทความแลว โดยยึดความสอดคลองของเน้ือหากับนโยบายของวารสารเปนสำคัญ 
  4.  บรรณาธิการตองพิจารณาคัดเลือกบทความที่มีการดำเนินการที่ถูกตองและ 
มีการนำเสนอผลขอมูล หรือการวิจัยที่ถูกตอง 
  5.  หากบรรณาธิการตรวจสอบพบการคัดลอกผลงาน บรรณาธิการตองหยุด
กระบวนการประเมิน และติดตอผูนิพนธหลักทันทีเพื่อขอคำชี้แจง เพื่อประกอบการ “ตอบรับ” 
หรือ “ปฏิเสธ” การตีพิมพบทความความน้ัน ๆ  
  6.  บรรณาธิการตองไมมีผลประโยชนทับซอนกับผูนิพนธ หรือผูประเมิน 

 บทบาทหนาที่ของผูประเมินบทความ (Duties of Reviewers) 
  1.  ผูประเมินบทความตองดำเนินการใหเปนไปตามกระบวนการ Double blind 
peer review 
  2.  ผูประเมินบทความ ตองไมเปดเผยขอมูลของบทความที่สงมาเพื่อพิจารณาแก
บุคคลอ่ืน ๆ ที่ไมเกี่ยวของ ในชวงระยะเวลาของการประเมินบทความ 
  3.  ผูประเมินมีความสงสัยหรือไมแนใจวา ตัวเองอาจมีผลประโยชนทับซอนกับ 
ผู นิพนธที ่ทำใหไมสามารถใหขอคิดเห็นและขอเสนอแนะไดอยางอิสระไมวากรณีใด ๆ  
ผูประเมินควรแจงใหบรรณาธิการวารสารทราบและปฏิเสธการประเมินบทความน้ัน ๆ 
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  4.  ผูประเมินบทความตองไมนำสวนหนึ่งสวนใดของบทความที่ประเมินไปใชเพ่ือ
ประโยชนของตนเอง โดยไมไดรับอนุญาตจากผูนิพนธบทความ 
  5.  ผูประเมินบทความ ตองประเมินบทความในสาขาวิชาที่ตนเองมีความเชี่ยวชาญ 
โดยพิจารณาความสำคัญของเนื ้อหาในบทความที่มีตอสาขาวิชานั้น ๆ คุณภาพของการ
วิเคราะห ไมควรใชความคิดเห็นสวนตัวที่ไมมีขอมูลรองรับมาเปนเกณฑในการตัดสินบทความ
วิจัย 
  6.  หากผูประเมินบทความพบมีสวนใดของบทความ ที่มีความเสมือน หรือซ้ำซอนกับ
ผลงานอ่ืน ๆ ผูประเมินบทความตองแจงใหบรรณาธิการทราบดวย 
  7.   ผ ู ประเม ินควรตระหน ักถ ึ งระยะเวลาการตรวจอ  านบทความตามที่                   
กองบรรณาธิการกำหนด หากมีเหตุที ่ผู ประเมินไมสามารถทำการตรวจอานบทความได     
ตามกำหนด ควรแจงใหกองบรรณาธิการทราบเพื่อใหสามารถจัดสงบทความไปใหผูประเมิน
อ่ืนได 
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บทคัดยอ 
การวิจัยนี้ มีวัตถุประสงคเพื่อการปรับปรุงประสิทธิภาพการผลิตอิฐกลวงกอแผงไมรับ

แรง โดยการลดของเสียที่เกิดขึ้นในกระบวนการผลิต การคนหาขั้นตอนการทำงานที่ทำใหเกิด
ของเสีย โดยประยุกตใชหลักการสมดุลมวล พบวา ขั้นตอนการเผาอิฐเกิดของเสียมากที่สุด คือ 
1) ลักษณะคราบรอยไหม/เขมาควันที่ผิวอิฐ ประมาณรอยละ 10, 2) ลักษณะอิฐเสียรูป (บิดงอ/
รอยแตกราว) ประมาณรอยละ 2 การวิเคราะหหาสาเหตุเฉพาะของเสียที่มีลักษณะคราบรอย
ไหม/เขมาควันที่ผ ิวอิฐเทานั ้น โดยประยุกตใชหลักการ Why - Why Analysis และการ
สังเกตการณ พบวา คราบรอยไหม/เขมาควัน เกิดขึ้นขณะที่แกลบที่อยูดานบนถลมลงมายังกอง
แกลบดานลางที่กำลังเผาไหมอยู ทำใหเกิดการปะทุของเปลวเพลิงจากการเผาไหมอยางรุนแรง 
ซึ่งเปนผลมาจากแผนผนังเตาที่มีลักษณะเปนรองแนวขวาง ทำใหแกลบเคลื่อนตัวลงมาดานลาง
ไมตอเนื่อง แผนเมทัลชีสถูกนำมาเปนวัสดุในการปรับปรุงแผนผนังเตา พบวา แกลบดานบนมี
การเคลื่อนตัวลงสูดานลางอยางตอเนื่อง ปรากฎการณการปะทุของเปลวเพลิงลดลง สงผลทำให
อิฐที่มีลักษณะคราบรอยไหม/เขมาควันมีปริมาณลดลงเหลือเพียงรอยละ 3.7 หรือคิดเปนมูลคา
ของเสียที่ลดลงประมาณ 7,763 บาท/เตา และมีรอบอายุการใชงานที่ 12 เตา นอกจากนี้ แผน

mailto:narongrit.s@itm.kmutnb.ac.th


วารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรมบานสมเด็จ, ปท่ี 4 ฉบับท่ี 2 เดือน ก.ค. – ธ.ค. 2566 | 15 

ผนังเตาที่ไดรับการปรับปรุงสามารถลดการสูญเสียความรอนที่ผานแผนผนังเตา สงผลทำให
ปริมาณการใชแกลบลดลงเหลือเพียงประมาณ 18 ตัน/เตา หรือคิดเปนมูลคาแกลบที่ลดลงได
ประมาณ 3,800 บาท/เตา  

 

คำสำคญั: อิฐกลวงกอแผงไมรับแรง, อิฐดินเผา, ประสิทธิภาพการผลิต, โรงอิฐบางบาล  
 

Abstract 
The objective of this research is to improvement efficiency of 

improvement efficiency by reducing the waste generated during the 
manufacturing process. The exploration of work processes leading to waste 
generation through the application of the principle of mass balance. It was found 
that the brick firing process resulted in the highest amount of waste, which was 
identified as follows: 1) burn marks or smoke stains on the brick surface, 
approximately 10%, and 2) irregular shape (warping or cracks), approximately 2%. 
Analysis the specific causes of the waste characterized by burn marks or smoke 
stains on the brick surfaces by applying the principle of Why-Why Analysis. It was 
found that the burn marks or smoke occur when the upper layer of rice husk 
collapses downward onto the lower pile of burning rice husk. This results in a 
violent eruption of flames due to the intense burning of the rice husk. The root 
cause of this issue is the presence of a transverse grooves kiln wall, which causes 
the rice husk to move downward discontinuously. Metal sheets were used as 
materials for improving the kiln wall panels and practical implementation. It was 
found that the upper rice husk continuously moves downward towards the lower 
section, leading to a reduction in the occurrence of flame eruptions. 
Consequently, the quantity of bricks with burn marks or smoke stains decreased 
to approximately a mere 3.7%, equivalent to a decrease in waste value of 
approximately 7,763 Baht per time and it had a service life of 12 times. In addition, 
the improved furnace walls were able to reduce heat loss through kiln wall 
panels, resulting in a decrease in the amount of rice husk used to approximately 
18 tons per time or equivalent to a decrease in rice husk value of approximately 
3,800 baht per time.   

  
Keywords: Structural clay nonloadbearing screen tiles, Clay bricks, Production 

efficiency, Bang-ban brick plant 
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1. บทนำ 
อิฐดินเผา (Clay brick) หรืออิฐ

มอญ เปนผลิตภัณฑที่ผลิตมาจากการนำ
ดินเหนียวผสมกับแกลบ เถาแกลบ แลว
นำมาเผา เพ่ือใหไดวัสดุที่คงรูปและมีความ
แข็งแรง เปนวัสดุที่สำคัญในงานกอสราง 
เนื่องจากมีความแข็งแรงทนทาน จึงเปน
วัสดุที่เปนที่รูจักและมีการใชงานกันอยาง
แพรหลายในประเทศไทย และเปนวัสดุที่
สามารถผลิตไดเองภายในประเทศ ตั้งแต
รูปแบบอุตสาหกรรมในครัวเรือน จนถึง
การผลิตในรูปแบบโรงงานอุตสาหกรรม
ขนาดใหญ (สุทัศน จันบัวลา, 2555) แหลง
ผลิตอิฐดินเผาสวนใหญอยูในเขตที่ราบลุม
ภาคกลาง อาทิเชน  ปทุมธานี, อางทอง, 
สุพรรณบุรี และพระนครศรีอยุธยา เปน
ตน แตเดิมดินที่นํามาทําอิฐดินเผาเปนดิน
จากแม น ้ำม ี เน ื ้อละเอ ียดปนทราย มี
ลักษณะพิเศษ คือไมเหนียวมากเกินไป แต
ป จจ ุบ ันม ีการใช ด ินจากพื ้นที่ล ุ ม ที่มี
คุณสมบัติเหมือนดินแมน้ำ คือเปนดินสอง
ชั ้น ชั ้นบนเปนดินเหนียวปนทรายมาก 
สวนชั้นลางเปนดินเหนียวลวน เมื่อขุดมา
รวมกัน จะไดดินเหนียวปนทรายสําหรับ
การขึ้นรูป นอกจากดินแลว ยังใชแกลบ
และขี้เถาแกลบเปนสวนผสมใหเขากัน ขึ้น
รูป ตากแหง และเผาใหไดอิฐสัมสดทั่วทั้ง
กอน  สามารถนําไปใชงานได (ฤดี นิยม
รัตน และคณะ, 2564) โดยเฉพาะแหลง
การผลิตอิฐในจังหวัดพระนครศรีอยุธยา 
ซึ่งเปนแหลงที่มีชื่อเสียงในเรื่องของความ
แข็งแรง และขนาดของอิฐที่ เหมาะสม
สำหรับเปนวัสดุในการกอสราง ประกอบ
กับอุตสาหกรรมการกอสรางไดมีอัตราการ

ขยายตัวเพิ่มขึ้นอยางตอเนื่อง จึงมีความ
ตองการใชอิฐในปริมาณจำนวนมาก และ
จากการศึกษากลุมผูประกอบการโรงอิฐ 
ในอำเภอบางบาล พระนครศรีอยุธยา ซึ่งมี
สมาชิกประกอบการประมาณ 50 โรง 
พบว า กระบวนการผล ิตอ ิฐของกลุม
ผูประกอบการสวนใหญ เปนกระบวนการ
ผลิตอิฐดวยเตาแบบเตาเปด และจาก
ขอมูลโรงอิฐกรณีศึกษายังปรากฏของเสีย
จำนวนมาก ซึ่งสงผลโดยตรงตอตนทุนการ
ผลิตและความสามารถในการแข็งขันหรือ
การเสียโอกาสในการแขงขัน 

จากความสำคัญและปญหาของ
การศึกษาขางตน จึงทำใหคณะผู วิจัยมี
ความสนใจในการศึกษากระบวนการผลิต
อิฐกลวงกอแผงไมรับแรง พรอมทั ้งการ
วิเคราะหศึกษาหาแนวทางในการปรับปรุง
ประสิทธิภาพในกระบวนการผลิต เพ่ือ
ยกระดับความสามารถการแขงขันในตลาด
อิฐกลวงกอแผงไมรับแรง และลดตนทุนใน
กระบวนการผลิต ของกลุมผูประกอบการ
โรงอิฐ ภายในอำเภอบางบาล จังหวัด
พระนครศรีอยุธยา รวมทั ้งยังสามารถ
ขยายผลการศึกษาไปยังกลุมโรงอิฐอื่น ๆ 
ที่มีลักษณะการผลิตที่ใกลเคียงกันได 
 
2. วัตถุประสงคการวิจัย 
 เพื่อเพิ่มประสิทธิภาพการผลิตอิฐ
กลวงกอแผงไมรับแรง กลุมผูประกอบการ
โรงอิฐ อ.บางบาล จ.พระนครศรีอยุธยา  
 
3. สมดุลมวล (Mass Balance) 

สมดุลมวล (Mass Balance) เปน
หลักการพื้นฐานของกฎการอนุรักษมวล 
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ซึ ่งวาดวยเรื ่องของ มวลสารไมสูญหาย 
หรือถูกทำลายไป โดยสมการทั ่วไปของ 
สมดุลมวล คือ มวลที่สะสมในระบบ = 
มวลที่เขาสูระบบ – มวลที่ออกจากระบบ 
ซึ ่งหากพิจารณาในแงของกระบวนการ
ผลิต จะไดสมการ คือ ความสูญเสียใน
กระบวนการ (waste/loss) = ว ัตถ ุ ดิบ
นำเขา (input) – ผลผลิต (output) (ภัทร
พงศ คงธีรภาพ และ ณรงคฤทธิ ์ สนใจ
ธรรม, 2566) 
4. Why - Why Analysis  

เปนเครื่องมือในการวิเคราะหและ
คนหาสาเหตุของปญหา ดวยเทคนิคการ
ต ั ้ งค ํ าถาม “ท ํา ไม -ทำไม” ค ือ  การ
วิเคราะหหาปจจัยที่เปนตนเหตุที่แทจริง 
(Root Cause) ซึ ่งกอให เก ิดผลกระทบ
หรือปรากฏการณที่ ไม พ ึงประสงคขึ้น 
(Effect) ดวยวิธีการอยางเปนระบบและ
เปนขั ้นตอน โดยไมเกิดสภาพการณตก
หลนและซํ ้าซ อน Why–Why Analysis 
เปรียบเสมือนการมองเห็น “ผลกระทบ” 
และ “สาเหตุ” ในบางประเด็น แตยังไม
ดวนสรุปทันทีวาเกิดจากสาเหตุใด แต
พยายามคนหาขอเท็จจริงที่ถูกตองและ
สอดคลอง เพื่อคนหาวา “สาเหตุที่แทจริง
คืออะไร” (ประสาท ภูปรื ้ม และคณะ, 
2565) (กฤตินนท วรรณสอน และคณะ, 
2565) 
 
5. วิธีการดำเนินการวิจัย 
 การศึกษาครั้งนี ้ ผู ศึกษาไดแบง
ขั้นตอนการดำเนินงาน ดังน้ี 

1 . ดำเนินการศึกษาวิเคราะห
ข ั ้นตอนกระบวนการผลิต และค นหา

ขั ้นตอนกระบวนการทำงานที่ทำใหเกิด
การสูญเสียในกระบวนการผลิตอิฐกลวง
กอแผงไมร ับแรง โดยการประยุกตใช
หลักการสมดุลมวล (mass-balance) 

2. ดำเนินการศึกษาวิเคราะหหา
สาเหตุที่ทำใหเกิดการสูญเสียในขั้นตอน
กระบวนการผลิต โดยการประยุกตใช
วิธีการ Why - Why Analysis 

3. ดำเนินการศึกษาวิเคราะหแนว
ทางการปรับปรุงกระบวนการผลิตอิฐกลวง
กอแผงไมรับแรง เพื ่อการลดของเสียที่
เกิดขึ้นในกระบวนการผลิต โดยการระดม
ความคิดเห็น (brainstorming) รวมกับ
ผูประกอบการกรณีศึกษา 

4. ดำเนินการนำแนวทางที่ไดรับ
การศึกษาวิเคราะหและพิจารณา โดย
ความเห็นร วมกันของคณะผู ว ิจ ัยและ
ผูประกอบการ ไปทดสอบการใชงานจริง 
ณ โรงอิฐกรณีศึกษา  

5. ดำเนินการศึกษาวิเคราะหการ
สูญเสียความรอนผานแผนผนังเตา โดย
การตรวจวัดอ ุณหภูม ิความร อน ด วย
เครื่องวัดอุณหภูมิความรอนแบบอินฟาเรด 
(Infrared Thermometer) ย่ีหอ IRtek รุน 
IR50i ทำการวัดอุณหภูมิความรอนทั่วแผน
ผนังเตาทั้ง 4 ดานๆ ละ 8 จุด และทำการ
ตรวจวัดทุกๆ 8 ชั่วโมง ตลอดระยะเวลา
กระบวนการเผาอ ิฐ และสร ุปผลการ
ดำเนินการ 
 
6. ผลการดำเนินการวิจัย 

1 การศึกษากระบวนการผลิตอิฐ
กลวงก อแผงไม ร ับแรง พบว า โรงอิฐ
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กรณีศึกษา มีกระบวนการเผาอิฐในเตาเปด 
โดยมีขั้นตอนกระบวนการผลิต ดังน้ี 

1) การเตรียมดิน/การหนักดิน 
เปนการนำดินเหนียวกอนที่จะนำไปขึ้นรูป 
หมักไวในบอเตรียม โดยการนำดินเหนียว
ผสมกับวัตถุดิบอื่น ๆ เชน น้ำ แกลบ เถา
แกลบ ตามสัดสวนที่กำหนด และทำการ
คลุกเคลาใหเขากันจนกวาจะไดดินเหนียว
ที่มีเนื ้อเนียนตามที่ตองการ ดังแสดงใน
ภาพที่ 1 

 

ภาพที่ 1 การเตรียมดิน/หมักดิน 
 

2) การอัดรีดขึ ้นรูปอิฐกลวงกอ
แผงไมรับแรง โดยการนำดินเหนียวที่ผาน
การเตร ียมดิน/หมักดินมาแลว ซ ึ ่งดิน
เหนียวที่ไดจะมีความหนาแนนที่เหมาะสม 
และมีเนื ้อดินเหนียวที่เนียนสวย จะถูก
นำมาขึ้นรูปดวยเครื่องอัดรีดขึ้นรูปอิฐ ดัง
แสดงในภาพที่ 2 และตัดใหเปนกอน ซึ่ง
อิฐที่ไดจะมีรูปรางลักษณะตามแมพิมพที่
กำหนด โดยมีการกำหนดขนาดอยูที่ (ยาว 
x กวาง x สูง) 150x60x50 มม. ซึ ่งเปน
ขนาดที่ไดรับความนิยมจากลูกคา 

 

 

ภาพที่ 2 เครื่องอัดรีดขึ้นรูปอิฐ 
 

3) การตากอิฐด ิบ เป นการไล 
ความชื้นและทำใหกอนอิฐดิบแข็งตัว ดัง
แสดงในภาพที่ 3 โดยนำไปผึ่งลมในที่รม 
หลังจากทำการรีดขึ้นรูปเสร็จ โดยจะไม
นำไปตากแดดทันที เพราะอาจทำใหกอน
อิฐดิบเกิดการแตกราวได และเมื่ออิฐดิบ
เริ ่มแหงแข็งตัว จึงคอยนำไปตากแดด 
จนกวาอิฐดิบจะมีค ุณภาพพรอมเขาสู
กระบวนการเผาอิฐตอไป  
 

 

ภาพที่ 3 การตากอิฐดิบ 

 

4) การเรียงอิฐดิบขึ้นเตา เปนการ
นำอิฐดิบที่ผานการตากแดดมาแลว ทำ
การเร ียงอ ิฐในร ูปแบบและจำนวนที่
กำหนด ดังแสดงในภาพที่ 4 โดยโรงอิฐ
กรณีศึกษาไดมีการกำหนดจำนวนการ
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เรียงกอนอิฐดิบสำหรับการเผาในแตละ
ครั้งประมาณ 250,000 กอน/เตา  

 

 

ภาพที่ 4 การเรียงอิฐดิบขึ้นเตา 
5) การเผาอิฐ เปนนำอิฐดิบที่ตาก

แหงและเรียงในลักษณะที่กำหนดแลว จึง
นำแผนผนังเหล็ก ซึ ่งมีลักษณะเปนรอง
แนวขวาง วางลอมกองอิฐดิบที่เรียงแลว
ประกอบเปนผนังเตาแบบเปด ซึ่งมีขนาด
ประมาณ (ยาว x กวาง x สูง) 12 x 8 x 2 
เมตร แลวจึงนำแกลบมาเติมจนเต็มกอง
อิฐดิบ ดังแสดงในภาพที่ 5 และการจุด
ไฟใหแกลบไหมจากดานลางและลามไปทั่ว
กอง เมื่อแกลบไหมและยุบตัวลง จึงขึ้นไป
เติมแกลบใหไดระดับเสมอ และใชแทง
เหล็กกระทุ งแกลบตามแนวอิฐที่เวนไว 
เพื ่อเติมเชื ้อเพลิงแกลบลงในชองวางให
ความรอนแผกระจายอยางทั ่วถ ึงและ
ตอเนื่อง (อนุสรณ รัตนะธนโอภาส และ
คณะ, 2556) โดยการเผาและปลอยใหอิฐ
เย็นตัวในเตาใชระยะเวลาประมาณ 8-10 
วัน และเมื่ออิฐสุกเปนสีสมสวยและมีความ
แข็งแกรงพรอมใชงาน พนักงานจะนำแผน
ผนังเตาออกและทำการชักเถาแกลบออก
จากกองอิฐ ดังแสดงในภาพที่ 6 และ
พรอมจำหนาย 

 

 

ภาพที่ 5 การประกอบแผนผนังเตาและ
การขึ้นแกลบ และการเผาอิฐ 

 

ภาพที่ 6 การชักเถาแกลบและพรอม
จำหนาย 

 

นอกจากการศึกษากระบวนการ
ผลิตอิฐกลวงกอแผงไมรับแรงของโรงอิฐ
กรณีศึกษาแลว คณะผูวิจัยยังไดดำเนินการ
ศึกษาตนทุนการผลิตอิฐ โดยการสัมภาณษ
ขอมูลที่เกี่ยวของกับคาใชจายในการผลิต
อิฐ พบวา โรงอิฐกรณีศึกษามีตนทุนการ
ผล ิ ตประมาณ 123,850 บาทต  อ เตา 
(250,000 กอน) หรือประมาณ 0.495 บาท
ตอกอน 

และจากการศึกษาวิเคราะหเพ่ือ
คนหาขั้นตอนการทำงานที่ทำใหเกิดการ
สูญเสียในกระบวนการผลิตอิฐกลวงกอ
แผงไมรับแรง โดยการประยุกตใชหลักการ
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สมดุลมวล (mass-balance) ดังตารางที่ 
1 พบวา ขั้นตอนกระบวนการเผาอิฐเกิด
ของเสียมากที่สุดเฉลี่ยประมาณรอยละ 12 
โดยลักษณะของเสียสามารถแบงออกได 2 
ลักษณะ คือ 1) ลักษณะคราบรอยไหม/

เขมาควันที่ผิวอิฐ ประมาณรอยละ 10, 2) 
ลักษณะอิฐเสียรูป (บิดงอ/รอยแตกราว) 
ประมาณรอยละ 2 ดังแสดงในภาพที่ 7 ซึ่ง
ของเสียดังกลาวจะถูกดำเนินการคัดแยก
เพ่ือจำหนายในราคาถูกตอไป 

 
ตารางที่ 1 ขั้นตอนการทำงานในกระบวนการผลิตอิฐกลวงกอแผงไมรับแรง 

ขั้นตอน วัตถุดิบหลัก การปฏิบัติงาน ผลผลติ ความสูญเสีย 
1. การเตรียม
เดิน/หมักดิน 

- ดิน 
- ทราย 
- แกลบ 
-เถาแกลบ 
-น้ำ 

นำดินผสมกับสวนผสมตาง  ๆ ตามสัดสวน
ท่ีกำหนด และทำการคลุกเคลา/ย่ำใหเขา
กันจนกวาจะไดดินเหนียวท่ีมีเนื้อเนียน
ตามท่ีตองการ 

≈ 99.9% 
(ดินหมัก) 

≈ 0.1% 

2. การรีด/อัด
ขึ้นรูปอิฐ 

- ดินหมักพรอม
ใชงาน 

นำดินหมักพรอมใชงานมาขึ ้นรูปดวย
เครื่องรีด/อัด และตัดใหเปนกอน ซึ่งอิฐท่ี
ไดจะมีรูปรางลักษณะตามแมพิมพท่ีหนด 

≈ 99.9% 
(อิฐขึ้นรูป) 

≈ 0.1% 

3. การตากอิฐ
ดิบ 

- อิฐท่ีผานการ
ขึ้นรูป 

นำอิฐท่ีผานการขึ้นรูปไปผึ่งลมในท่ีรม 2-3 
วัน หลังจากทำการรีดขึ ้นรูป โดยจะไม
นำไปตากแดดทันที เพราะอาจทำใหกอน
อิฐดิบเกิดการแตกราว เมื่อเริ่มแข็งตัวจงึค
อยนำไปตากแดดตออีก จนกวาอิฐดิบจะมี
คุณภาพพรอมเผา 

≈ 99.5% 
(อิฐดิบพรอม

เผา) 

≈ 0.5% 

4. การเรียง
อิฐขึ้นเตา 

- อิฐดิบ นำอิฐดิบท่ีผานการตากแหงมาแลว ทำ
การเร ียงอ ิฐในร ูปแบบและจำนวนท่ี
กำหนด 

≈99.9% 
(กองอิฐเรียง
พรอมเผา) 

≈ 0.1% 

5. การเผาอิฐ - กองอิฐเรียง
พรอมเผา 

นำแกลบมาเติมจนเต็มกองอิฐดิบ และการ
จุดไฟใหแกลบไหมจากดานลางและลามไป
ทั่วกอง เมื ่อแกลบไหมและยุบตัวลง จึง
เติมแกลบใหไดระดับเสมอ และใชแทง
เหล็กกระทุงแกลบตามแนวอิฐท่ีเวนไว 
เพื ่อเติมเชื้อเพลิงแกลบลงในชองวางให
ความรอนแผกระจายอยางทั ่วถึงและ
ตอเนื่อง  

≈88.0% 
(อิฐกลวงกอ
แผงไมรับ
น้ำหนัก 
พรอม

จำหนาย) 

≈ 12.0% 
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ภาพที่ 7 ลักษณะอิฐที่มีคราบรอยไหม/รอยเขมาและลักษณะอิฐผิดรูป (บิดงอ/แตกราว) 
 

ตารางที่ 2 การวิเคราะหสาเหตุของปญหาดวย Why - Why Analysis 
ลักษณะของเสีย Why 1 Why 2 Why 3 Why 4 Why 5 

ลักษณะคราบรอย
ไหม/เขมาควันท่ี
ผิวอิฐ 

เกิดการปะทุ
ของเปลวงไฟ
ขณะมีการเผา
ไหมของแกลบ 

เกิดการถลม
ของแกลบ
ดานบนลงสู
กองแกลบ
ดานลางขณะ
กำลงัเผาไหม 

เกิดชองวาง
ระหวางกอง
แกลบดานลาง
ท่ีกำลังเผาไหม
เกิดการยุบตัว 
และแกลบ
ดานบนไม
เคลื่อนตัวลง
มาดานลาง 

กองแกลบ
ดานบน
บางสวนติดอยู
กับแผนผนัง
เตาเผาอิฐ ไม
เกิดการเคลื่อน
ตัวลงมาของ
แกลบดานบน
อยางตอเนื่อง 

แผนผนงั
เตาเผาอิฐมี
ลักษณะเปน
รองแนวขวาง  

3 จากการคนหาสาเหตุที่ทำให

เกิดของเสียในขั้นตอนกระบวนการเผาอิฐ

กลวงกอแผงไมรับแรง โดยการประยุกตใช

วิธีการ Why - Why Analysis รวมกับการ

สังเกตการณขณะดำเนินการขั้นตอนการ

เผาอิฐ โดยคณะนักวิจัยและผูประกอบการ

มีความเห็นรวมกันดำเนินการวิเคราะหหา

สาเหตุของการเกิดการของเสียที่มีลักษณะ

คราบรอยไหม/รอยเขมาควันเทานนั้น ดัง

แสดงในตารางที่ 3 พบวา ลักษณะคราบ

รอยไหม/คราบรอยเขมาควันเกิดจากการ

ปะทุของเปลวเพลิงขณะมีการเผาไหมของ

แกลบ โดยการปะทุของเปลวเพลิงเกิด

เนื่องจากการถลมลงมาของแกลบดานบน 

ซึ่งโดยปกติแลว ขณะที่แกลบกำลังเผาไหม

จะเก ิดการเผาไหม จากด านล างข ึ ้นสู

ด านบน ขณะเดียวกันแกลบดานบนจะ

คอยๆ เคลื่อนตัวลงมาอยางตอเนื่อง แต

เนื ่องจากลักษณะของแผนผนังเตาที่มี

ล ักษณะเปนรองแนวขวางและไมเร ียบ

เสมอกัน ดังแสดงในภาพที่ 8 ซึ่งสงผลให

แกลบดานบนบางสวนติดคางดานบนและ

ไม  เคล ื ่ อนต ั วลงมาด  านล  าง และใน

ขณะเด ียวก ันการเผาไหม ของแกลบ

ดานลางเกิดการยุบตัว ทำใหเกิดชองวาง

ระหวางแกลบดานลางที่กำลังเผาไหมกับ
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แกลบดานบน และเมื่อแกลบดานบนที่ติด

คางอยูกับผนังเตาเกิดการถลมลงมายังกอง

แกลบที่กำลังเผาไหมอยู  ซึ ่งสงผลใหเกิด

การปะทุของเปลวเพลิงอยางรุนแรง และ

ทำใหกองอิฐบริเวณดังกลาวเกิดคราบรอย

ไหม/รอยเขมาควันฝงติดกับผิวของอิฐ 

 

 

ภาพที่ 8 แผนผนังเตาแบบเดิมที่มี
ลักษณะเปนรองแนวขวาง 

 

4. จากการศึกษาวิเคราะหแนว
ทางการลดการคราบรอยไหม/รอยเขมา
ควันที่ผิวอิฐ คณะผูวิจัยและผูประกอบการ
จึงมีความเห็นรวมกันในการดำเนินการ
ปรับปรุงแผนผนังเตาใหม โดยแผนผนังเตา
ใหมน้ีตองอยูภายใตขอกำหนด คือ 1) แผน
ผนังเตาใหมตองมีลักษณะเรียบเสมอกัน, 
2) แผนผนังเตาใหมตองเปนวัสดุที่สามารถ
จัดหาไดง าย, 3) แผนผนังเตาใหมตอง
สามารถเคลื ่อนยายดวยแรงงานคน, 4) 
ตนทุนในการดำเนินการและผลิตแผนผนัง
เตาใหม ต องไม มากกว าแผ นผน ังเดิม 
(15,000 บาท/ชุด), 5) แผนผนังเตาใหม
ตองมีอายุการใชงานไมนอยกวาแผนผนัง
เตาเดิม (12 เตา) ซึ่งจากขอกำหนดดังกลาว 
คณะผูวิจัยจึงไดศึกษาวิเคราะห/คนหาวัสดุ

ที่จะนำมาดำเนินการปรับปรุงแผนผนังเตา
ใหม ซึ ่งพบวา วัสดุแผนเมทัลชีส (Metal 
sheet) เปนวัสดุที่เหมาะสมในการนำมา
เปนวัสดุประกอบในการปรับปรุงแผนผนัง
เตาใหม ซึ ่งผู ประกอบการไดมีความเห็น
รวมกันในการนำวัสดุดังกลาวมาเปนวัสดุ
ประกอบในการดำเนินการปรับปรุงแผน
ผนังเตาใหม โดยพิจารณาเลือกใชแผน
เมทัลชีสที่ความหนา 0.47 มิลลิเมตร ซึ่ง
เปนวัสดุที่สามารถจัดหาไดทั่วไป โดยนำ
แผนเมทัลชีสประกอบเขากับโครงสราง
แผนผนังเตาเกาที่หมดอายุการใชงานแลว 
ดังแสดงในภาพที่ 9 และมีคาใชจายคาวัสดุ
รวมคาแรงงานประมาณ 14,500 บาท 

จากการนำแผนผนังเตาที ่ไดรับ
การปรับปรุงไปดำเนินการทดสอบการใช
งานจริง ณ โรงอิฐกรณีศึกษา ดังแสดงใน
ภาพที่ 10 และจากการสังเกตการณขณะ
ดำเนินกระบวนการเผาอิฐ พบวา แกลบ
ดานบนมีการเคลื่อนตัวลงสูดานลางอยาง
ตอเนื่อง ปรากฎการณการปะทุของเปลว
เพลิงลดลง และสงผลทำใหปริมาณอิฐที่มี
ลักษณะคราบรอยไหม/รอยเขมาควันที่ผิว
อิฐมีปริมาณลดลง ดังแสดงในภาพที่ 11  
จากเดิมมีปร ิมาณประมาณรอยละ 10 
(25,000 กอน) ลดลงเหลือเพียงประมาณ
รอยละ 3.7 (9,317 ก อน) หร ือค ิดเปน
ม ูลค าของเส ียท ี ่ลดลงประมาณ 7,763 
บาท/เตา (พิจารณาจากตนทุนการผลิต 
0.495 บาท/กอน) และเมื่อติดตามอายุการ
ใชงานแผนผนังเตาที ่ไดรับการปรับปรุง 
พบวา รอบการใชงานแผนผนังเตาที่ไดรับ
การปรับปรุงเตาที่ 12 แผนผนังเตาเริ่มเกิด
การผุกรอนบริเวณที่เกิดสนิม ซึ่งเริ ่มเกิด
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ตรงบริเวณแผนผนังเตาที่มีเถาแกลบติด
คางอยู และมีการสะสมความชื ้น ดังน้ัน
คณะผูวิจัยจึงไดใหคำแนะนำใหทำความ
สะอาดแผนผนังเตาทุกครั้งหลังการใชงาน 
เพื ่อลด/ชะลอการเกิดสนิม และเปนการ
เพิ่มอายุการใชงานแผนผนังเตาใหนานมาก
ย่ิงขึ้น 

 

 

ภาพที่ 9 ลักษณะแผนผนังเตาที่
ดำเนินการปรับปรุง 

 

 

ภาพที่ 10 การใชงานแผนผนังเตา 
แบบปรับปรุง 

 

 
ภาพที่ 11 อิฐที่ผานกระบวนการเผาดวย

แผนผนังเตาแบบปรับปรุง 
 

5. จากการศึกษาวิเคราะหการ
สูญเสียความรอนของแผนผนังเตา ดังแสดง
ในตารางที ่ 3 และภาพที ่ 12 พบวา คา
อ ุณหภ ูม ิความร อนส ู งส ุดที่ ว ั ดได   ณ 
ตำแหนงใดๆ ของแผนผนังเตาแบบเดิมมี
คาอุณหภูมิความรอนอยูในชวง 309-333 

°C และแบบปรับปรุงมีคาอยูในชวง 139-

155 °C  และผลการวัดคาอุณหภูมิความ
รอนสูงสุดของคาเฉลี่ยที่วัดไดในแตละรอบ
การวัดของแผนผนังเตา พบวา แผนผนัง
เตาแบบเดิมมีคาอุณหภูมิความรอนอยู

ในชวง 124-146 °C และแบบปรับปรุงมี

คาอยู ในชวง 80-87 °C ซึ่งเห็นไดวา คา
อ ุณหภูม ิความรอนของแผนผนังเตาที่
ดำเนินการปรับปรุงมีคาลดลง ซึ่งเปนผลมา
จากการสูญเสียความรอนผานแผนผนังเตา 
ทั้งการพาความรอนและการแผรังสีความ
รอนของแผนผนังเตาหลังการปรับปรุงที่
ลดลง (อนุสรณ รัตนะธนโอภาส และคณะ
, 2556) และสงผลทำใหปริมาณการใช
แกลบในกระบวนการเผาอิฐของโรงอิฐ
กรณีศึกษาลดลง จากเดิมมีปริมาณการใช
แกลบประมาณ 20 ตัน/เตา ลดลงเหลือ
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เพียงประมาณ 18 ตัน/เตา หรือคิดเปน
มูลคาแกลบที่ลดลงไดประมาณ 3,800 
บาท/เตา 
 

ตารางที่ 3 เปรียบเทียบอุณหภูมิความรอนของแผนผนังเตาแบบเดิมกับแบบปรับปรุง 

แผ
นผ

นัง
เต

าแ
บบ

ปร
ับป

รุง
 

แผ
นผ

นัง
เต

าแ
บบ

เด
ิม อุณหภูมิความรอน (°C) ของแผนผนังเตาแบบเดิมและแบบปรับปรุง 

คาอุณหภูมิสูงสุดที่วัดได ณ ตำแหนงใดๆ  
ของแผนผนังเตาในแตละดาน 

คาสูงสุดของคาเฉล่ียที่วัดไดในแตละรอบ
การวัดของแผนผนังเตาในแตละดาน 

ดานที่ 1 ดานที่ 2 ดานที่ 3 ดานที่ 4 ดานที่ 1 ดานที่ 2 ดานที่ 3 ดานที่ 4 

309 313 333 318 140 146 124 142 
 139 151 151 155 80 87 80 84 

 

  

  

ภาพที่ 12 เปรียบเทียบคาอุณหภูมิความรอนเฉลี่ยที่วัดไดในแตละรอบการวัดอุณหภูมิ 
ของแผนผนังเตาแบบเดิมกับแบบปรับปรุง 

 
7. สรุปการวิจยั  

จากการดำเนินงานในการเพ่ือ
ประสิทธิภาพการผลิตอิฐกลวงกอแผงไม
รับแรง กรณีศึกษา โรงอิฐบางบาล จังหวัด

พรนครศรีอยุธยา สามารถสรุปผลการ
ดำเนินการวิจัยไดดังน้ี 

1. ขั้นการกระบวนการเผาอิฐมีการ
สูญเสียมากที่สุดประมาณรอยละ 12 โดย
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ล ักษณะของเส ียสามารถแบงออกได   2 
ลักษณะ คือ 1) ลักษณะคราบรอยไหม/รอย
เขมาคว ันที่ผ ิวอ ิฐ ประมาณรอยละ 10,  
2) ลักษณะอิฐเสียรูป (บิดงอ/รอยแตกราว) 
ประมาณรอยละ 2  

2. ลักษณะของแผนผนังเตาที่มี
ลักษณะเปนรองแนวขวาง สงผลทำใหการ
เคลื่อนตัวลงมาของแกลบดานบนไมตอเนื่อง
และสม่ำเสมอ และเมื่อมีการถลมของแกลบ
ในปริมาณที่มากลงมายังกองแกลบที่กำลังเผา
ไหมอยู  ทำใหเกิดการปะทุของเปลวเพลิง
อยางรุนแรง ทำใหกองอิฐบริเวณดังกลาวเกิด
คราบรอยไหม/เขมาควันฝงติดที่ผิวอิฐ 

3. การพิจารณาเลือกวัสดุเมทัล
ช ี ส  (Metal sheet)  เ ป  น ว ั สด ุ ใ นการ
ปรับปรุงแผนผนังเตา และนำไปทดสอบใช
งานจริง พบวา แกลบดานบนมีการเคลื่อน
ตัวลงสูดานลางอยางตอเน่ือง ปรากฎการณ
การปะท ุของเปลวเพล ิงลดลง ทำให
ปริมาณอิฐที่มีลักษณะคราบรอยไหม/รอย
เขมาควันที่ผิวอิฐมีปริมาณลดลงเหลือเพียง
ประมาณรอยละ 3.7 หรือคิดเปนมูลคาของ
เสียที่ลดลงไดประมาณ 7,763 บาท/เตา 
และมีรอบอายุการใชงานที่ 12 เตา  

4. แผ  นผน ั ง เ ตาที่ ไ ด ร ั บก าร
ปรับปรุงสามารถลดการสูญเสียความรอนที่
ผานแผนผนังเตา สงผลทำใหปริมาณการ
ใชแกลบในกระบวนการเผาอิฐของโรงอิฐ
กรณีศึกษาลดลง จากเดิมมีปริมาณการใช
แกลบประมาณ 20 ตัน/เตา ลดลงเหลือ
เพียงประมาณ 18 ตัน/เตา หรือคิดเปน
มูลคาแกลบที ่ลดลงไดประมาณ 3,800 
บาท/เตา 
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บทคัดยอ  
การวิจัยเรื่องการศึกษาผลสัมฤทธิ์ของการใช System Flowchart เกี่ยวกับหลักการ

แกไขสัญญามีวัตถุประสงคเพื่อ 1) ศึกษาแนวทางปฏิบัติเกี่ยวกับการแกไขสัญญาตามพระราช 
บัญญัติการจัดซื ้อจัดจางและการบริหารพัสดุ พ.ศ. 2560 2) สรางเครื ่องมือ System 
Flowchart ในการตัดสินใจเกี่ยวกับหลักการแกไขสัญญา 3) วัดผลสัมฤทธิ์ของเครื่องมือ 
System Flowchart ในการตัดสินใจเกี่ยวกับหลักการแกไขสัญญา 4) ศึกษาระดับความพึง
พอใจในการใชเครื่องมือที่สรางขึ้น กลุมตัวอยางที่ศึกษามีสามกลุม ไดแก ผูบริหาร อาจารย
และผูปฏิบัติการงานพัสดุ จำนวน 15 คน วิธีการศึกษาใชวิธีเฉพาะเจาะจงกับกลุมตัวอยางที่
ทำบททดสอบ สถิติที่ใชในการวิเคราะหขอมูลคือการหาคารอยละคาเฉลี่ยและคาเบี่ยงเบน
มาตรฐาน ผลการวิจัยพบวาการแกไขสัญญาจะกระทำไดเมื่อมีเหตุอยางใดอยางหนึ่ง ดังนี้ 1) 
เหตุเกิดจากความผิดหรือความบกพรองของหนวยงานของรัฐ 2) เหตุสุดวิสัย 3) เหตุเกิดจาก
พฤติการณอันหนึ่งอันใดที่คู สัญญาไมตองรับผิดตามกฎหมาย      จากการศึกษาทำใหได
เครื่องมือ System Flowchart เพื่อใชตัดสินใจเกี่ยวกับหลักการแกไขสัญญา จากการศึกษา
ผลสัมฤทธิ์ของการนำ System Flowchart มาใชกับกลุมตัวอยางไมพบความแตกตางกันโดย
มีคาคะแนนรอยละ 100 แสดงวาสามารถใชงานไดอยางถูกตอง นอกจากนี้กลุมตัวอยางทั้ง 3 
กลุมมีความพึงพอใจในการใชเครื่องมือ System Flowchart ในการตัดสินใจเกี่ยวกับหลักการ
แกไขสัญญาโดยภาพรวมอยูในเกณฑระดับความพึงพอใจมากโดยมีคาเฉลี่ยเทากับ4.67 และมี
คาเบ่ียงเบนมาตรฐานเทากับ 0.49 
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คำสำคญั: การแกไขสญัญา  System Flowchart 
Abstract  

The research on the results of using a System Flowchart regarding the 
principles of contract amendment has the objectives to 1) study the practice 
guidelines regarding contract amendment according to the Procurement and 
Supplies Management Act 2017, 2) create a tool System Flowchart in deciding 
on contract amendment principles. 3) Measure the effectiveness of the System 
Flowchart tool in deciding on contract amendment principles. 4) Study the level 
of satisfaction in using the created tool. The study sample consisted of three 
groups: administrators, lecturers, and supply officers, totaling 15 people. The 
study method used a specific approach with the sample group being tested. 
Statistics used to analyze data are used to find the average in percentage and 
standard deviation. The research found that contract amendments can be made 
when there is one of the following reasons: 1) The cause is due to the fault or 
defect of a government agency. 2) Force majeure. 3) The cause is due to any 
circumstance in which the contracting party is not legally responsible. The study 
resulted in a System Flowchart tool for deciding contract amendment principles. 
Using the System Flowchart with the three sample groups revealed no 
differences, with a score of 100 percent showing that it can be used correctly. 
In addition, all 3 sample groups were satisfied with using the System Flowchart 
tool in making decisions regarding contract amendment principles. Overall, they 
were at a high level of satisfaction, with an average of 4.67. and has a standard 
deviation of 0.49. 

 
Keywords: Contract  Amendment , System Flowchart 
 
1. บทนำ 

งานพัสดุเปนงานที ่เกี ่ยวกับการ
ใหบริการงานดานการพัสดุ โดยมีภารกิจ
หลักไดแก การจัดซื้อจัดจาง การจายแจก 
การควบคุม งานบัญชีพัสดุ งานทะเบียน
ส ิ นทร ั พย  ถ า ว ร  ก า รซ  อมแซมและ
บำรุงรักษาสินทรัพย การจำหนาย โดย
ปฏิบ ัต ิงานภายใต คำส ั ่ ง กฎ ระเบ ียบ

พระราชบ ัญญ ัต ิ  ซ ึ ่ งม ีการแจ  ง เว ียน
ปรับเปลี ่ยน ยกเลิก แกไข เพิ ่มเติม กฎ 
ระเบียบ และขอบังคับตาง ๆ อยู เสมอ
ป จจ ุบ ันระเบ ียบท ี ่ เก ี ่ ยวข องก ับการ
บริหารงานพัสดุไดแกพระราชบัญญัติการ
จัดซื้อจัดจางและการบริหารพัสดุภาครัฐ 
พ.ศ. 2560 และระเบียบกระทรวงการคลัง
วาดวยการจัดซื ้อจัดจางและการบริหาร
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พัสดุภาครัฐ พ.ศ. 2560 หลักการของ
พระราชบัญญัติตามมาตรา 8 คือ คุ มคา 
โปรงใส มีประสิทธิภาพและประสิทธิผล
ตรวจสอบไดคณะอนุกรรมการสงเสริม
สนับสนุนการดำเนินการดานคุณธรรมและ
ความโปร  ง ใส ในการดำเน ินงานของ
สำนักงานเลขาธิการสภาผู แทนราษฎร 
(2560 : คำนำ) ไดกลาวถึงสาระสำคัญไววา
การดำเนินการจัดซื้อจัดจางและการบริหาร
พัสดุภาครัฐมีกรอบการปฏิบัติงานที ่เปน
มาตรฐานเดียวกัน โดยการกำหนดเกณฑ
มาตรฐานกลางเพื่อใหหนวยงานของรัฐทุก
แหงนำไปใชเปนหลักปฏิบัติโดยมุงเนน การ
เปดเผย ขอมูลตอสาธารณชนใหมากที่สุด 
เพื่อใหเกิดความโปรงใส และเปดโอกาสให
ม ีการแข  งข ันอย  าง เป นธรรม ม ีการ
ดำเน ินการจ ัดซ ื ้ อจ ัดจ  างท ี ่ คำน ึ งถึ ง
วัตถุประสงคของการใชงานเปนสำคัญ ซึ่ง
จะกอใหเกิดความคุมคาในการใชจายเงิน มี
การวางแผนการดำเนินงาน และมีการ
ประเมินผลการปฏิบัติงานซึ่งจะทำใหการ
จ ั ดซ ื ้ อ จ ั ด จ  า งม ี ป ร ะส ิ ท ธ ิ ภ าพและ
ประสิทธิผลรวมทั้งเพื่อใหเปนไปตามหลัก
ธรรมาภ ิบาล ม ีการส  ง เสร ิม ให ภาค
ประชาชนมีส วนร วมในการตรวจสอบ        
การจัดซื้อจัดจางภาครัฐซึ่งเปนมาตรการ
หนึ ่งเพื ่อปองกันปญหาการทุจร ิตและ
ประพฤติมิชอบในการจัดซื้อจัดจางภาครัฐ  
ซึ่งวงจรการทำงานของพัสดุเริ่มต้ังแต   การ
กำหนดพัสดุที ่จำเปนตอการทำงาน การ
จัดหา การดำเนินการทางพัสดุ การควบคุม 
และการจำหนายหากพัสดุชำรุดเสียหาย
จะตองมีการบำรุงรักษาใหสามารถใชงาน
ไดยาวนาน ดังนั ้นผู ปฏิบัติงานพัสดุและ

ผูเกี่ยวของตองเขาใจในการปฏิบัติงานแต
ละขั้นตอนไดอยางถูกตองมีประสิทธิภาพ
เกิดประโยชนสูงสุด  ในขั้นตอนการไดมาซึ่ง
พัสดุเมื ่อมีการวางแผนการจัดซื ้อจัดจาง
กำหนดความตองการ การจัดหาและการ
ทำขอผูกพันไมวาจะเปนรูปแบบสัญญาหรือ
ขอตกลงเรียบรอยแลว กระบวนการตอไปก็
เปนขั ้นตอนของการบริหารสัญญาจัดวา
เปนขั ้นตอนที่มีความสำคัญมากขั ้นตอน
หนึ่ง เพราะเปนการดำเนินการตาง ๆ ให
เปนไปตามเงื่อนไขหรือขอกำหนดในสญัญา 
ผ ู บร ิหารส ัญญาต องดำเน ินการตาม
กำหนดเวลาหรือขั้นตอนที่จะตองปฏิบัติใน
ขณะนั้น ตองดำเนินการตามเงื่อนไขสัญญา
และย ั ง จะต  อ งปฏ ิ บ ั ต ิ ต ามระ เบ ี ยบ
ขอกำหนดของทางราชการและกฎหมายที่
เกี่ยวของดวยความรอบคอบเพราะขั้นตอน
ของการบริหารสัญญาอาจมีมูลเหตุของ
สัญญาเปลี่ยนแปลงไป โดยเฉพาะโครงการ
กอสราง ผลการศึกษาของปรีชา อินสาลี
(2556) พบวา โครงการกอสรางเกือบทุก
โครงการลวนประสบขอขัดแยงจนทำใหเกิด
ขอพิพาทระหวาง ผูวาจางและผูรับจางอัน
สงผลกระทบตอความสำเร็จของโครงการ 
จึงจำเปนตองมีการแกไขขอตกลงสัญญา 
เพื ่อใหงานกอสรางดำเนินตอไปได อาทิ 
การเปลี่ยนแปลงนโยบายคาแรงโดยรัฐบาล 
การ เปล ี ่ ยนแปลงทาง เศรษฐก ิจท ี ่ มี
ผลกระทบทำใหราคาวัสดุกอสรางสูงขึ้น 
ค าเง ินเฟ อ ป ญหาการขาดแคลนวัสดุ
กอสรางรวมถึงแรงงาน เปนตน หรือแมแต
พ ัสด ุบางอยางม ีการหยุดสายการผลิต
หลังจากมีการทำสัญญาแลว ป ญหาที่
เกิดขึ ้นทั ้งหมดเปนปญหาที ่เกิดจากการ
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บริหารสัญญานับวามีความสำคัญตอการ
บริหารสัญญามาก เมื ่อหลักมูลเหตุของ
สัญญาเปลี่ยนแปลงไป คือ หลักการที่วาใน
การตกลงหรือการสรางความผูกพันขึ้น 
จะตองอยูภายใตสถานการณแบบเดิมต้ังแต
แรกหากสถานการณเปลี ่ยนแปลงไป ผล
ของขอตกลงยอมตองเปลี่ยนแปลงไปดวย 
ถือวาเปนหลักเกณฑ ที ่วาดวยการจำกัด
เสรีภาพในการทำสัญญา โดยมีการนำไป
ตีความและใชเปนเหตุผลในการใหคูสัญญา
เจรจาเพื ่อขอแกไขเปลี ่ยนแปลงสัญญา 
หากระหวางดำเนินการตามสัญญา เกิด
เหตุการณที่คูสัญญาไมอาจคาดหมายขึ้นได
ตามพระราชบัญญัติการจัดซื้อจัดจางและ
การบริหารพัสดุภาครัฐ พ.ศ. 2560 มาตรา 
97 กำหนดวา “สัญญาหรือขอตกลงเปน
หนังสือที่ไดลงนามแลวจะแกไขไมได เวน
แตในกรณีดังตอไปนี้ ใหอยูในดุลพินิจของผู
มีอำนาจที่จะพิจารณาอนุมัติใหแกไขได…”
จากมาตรา 97 ดังกลาว หากผู บร ิหาร
สัญญาพิจารณามูลเหตุที ่จะทำใหสัญญา
เปล ี ่ยนแปลงไปเก ิดความผ ิดพลาดไม
ถูกตองตามพระราชบัญญัติการจัดซื ้อจัด
จางฯ ระเบียบ กฎกระทรวง ประกาศ และ
หนังสือเวียนตาง ๆ ก็จะกอใหเกิดขอพิพาท
ขึ ้นมาตลอดถึงหากมีการตรวจสอบจาก
องคกรภายนอกพบวามีการแกไขสัญญาที่มี
ไมถ ูกตองตามระเบียบขอกำหนด ก็จะ
สงผลใหผูเกี่ยวของทุกฝายหรือหนวยงานมี
ความเสียหายขึ ้นได เนื ่องจากการแกไข
สัญญาเปนเรื่องหนึ่งที่มีความสำคัญและมัก
เกิดขึ้นอยูเสมอซึ่งเปนปญหากับเจาหนาที่
พัสดุ ผู บริหาร และผู ที ่เกี ่ยวของวาการ
ดำเนินการแกไขสัญญาจะเริ่มตนจากใครใน

ขั้นตอนใด และจะสิ้นสุดที่ไหนอยางไร จึง
จะปฏิบัติไดถูกตองตรงตามระเบียบ เพราะ
หากเก ิดความผิดพลาดขึ ้นจะสงผลให
ราชการเส ียหาย เจ าหนาท ี ่พ ัสด ุ และ
ผูเกี่ยวของจะตองรับผิดในทางละเมิดและ
ทางวินัยไปอีกดวย 

ดังนั้นผูวิจัยเล็งเห็นถึงความสำคัญ
และความจำเปนที ่ต องจัดทำเครื ่องมือ
สำหรับการตัดสินใจในการแกไขสัญญา
สำหรับเพื่อใหการดำเนินการในการบริหาร
สัญญาเปนไปถูกตอง ลดความผิดพลาด 
สามารถปฏิบัติงานอยางมีประสิทธิภาพ
และประสิทธิผล ผูที ่ปฏิบัติงานดานพัสดุ
และผูเกี่ยวของสามารถปฏิบัติงานไดอยาง
ถูกตองตามขั ้นตอนของพระราชบัญญัติ 
และระเบียบกระทรวงการคลังวาดวยการ
จัดซื้อจัดจางและการบริหารพัสดุภาครัฐ 
พ.ศ. 2560 ผู วิจัยจึงมีความสนใจในการ
สรางเครื่องมือโดยใช System Flowchart 
เพ ื ่ อ ใช  ในการต ั ดส ิ น ใจสำหร ั บการ
ปฏิบัติงานของผูปฏิบัติงานพัสดุและบุคคล
ผูเกี่ยวของ เพื่อลดขอพิพาทและลดสาเหตุ
การเกิดความผิดพลาดในการจัดทำเกี่ยวกับ
เอกสารการแกไขสัญญา 

 
2. ระเบียบวิจัย 

ผู ว ิจ ัยไดศึกษาเอกสารและเก็บ
รวบรวมขอมูลงานวิจ ัยที ่ เก ี ่ยวของกับ
ผลส ัมฤทธ ิ ์  โดยรวบรวมเอกสารจาก
พระราชบัญญัติการจัดซื้อจัดจางและการ
บร ิหารพ ัสด ุภาคร ัฐ พ.ศ. 2560 และ
ระเบียบการจัดซื้อจัดจางและการบริหาร
พัสดุภาครัฐ พ.ศ. 2560 เพื ่อใหทราบถึง
แนวทางปฏิบัต ิในหลักเกณฑการแกไข
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ส ัญญาที ่จะนำมาเป นข อม ูลในการทำ 
System Flowchart และทำแบบทดสอบ
ว ัดผลส ัมฤทธ ิ ์การต ัดส ินใจ และจาก
งานวิจ ัยที ่เก ี ่ยวของ เพื ่อกำหนดกรอบ
แนวคิดและแนวทางพัฒนาองคความรู
ผลสัมฤทธิ์ ตลอดถึงวิธีการเขียน System 
Flowchart ดังน้ี 

1.การสราง System Flowchart 
ศึกษาเนื้อหาเกี่ยวกับการแกไขสัญญาจาก
พระราชบัญญัติการจัดจางและการบริหาร
พัสด ุภาครัฐ พ.ศ. 2560 และระเบียบ
กระทรวงการคลังวาดวยการจัดซื้อจัดจาง
และการบริหารพัสดุภาครัฐ พ.ศ. 2560 
เพื่อกำหนดขอบเขตของเนื้อหาและศึกษา
โปรแกรมที่ใชสำหรับการจัดทำ System 
Flowchart คือ โปรแกรม Microsoft Visio 
เปนโปรแกรมใชสำหรับการสรางแผนภาพ    

2 .  การหาประส ิทธ ิภาพของ 
System Flowchart และแบบทดสอบ นำ
แบบประเม ินให ผ ู  เช ี ่ ยวชาญประเมิน
ประสิทธิภาพของเนื้อหาและสื่อสัญลักษณ
จากคาดัชนีความสอดคลอง ( Index of 
Item Objective Congruence : IOC)  มี
คาความสอดคลองอยูระหวาง 0.50 – 1.00 
จึงจะถือวามีความสอดคลองกันในเกณฑที่
ยอมรับได  

3.นำแบบทดสอบไปทดลองใช 
( try out) ก ับผ ู ท ี ่ ไม  เก ี ่ ยวข องก ับการ
ปฏิบัติงานพัสดุ        นำผลการทดสอบมา
วิเคราะหเพ่ือหาประสิทธิภาพของเครื่องมือ 
แลวนำไปทดลองจริงตอไป 

4.การประเมินความพึงพอใจใน
ก า ร ใ ช   System Flowchart น ำ
แบบสอบถามความพึงพอใจในรูปแบบ 

Google Form เพื ่ออำนวยความสะดวก
และรวดเร็วในการตอบแบบประเมินและ
การรวมรวมขอมูลโดยกำหนดเกณฑในการ
ประเมิน 5 ระดับ 

 
3. วิธีการดำเนินการวิจัย 

ผูวิจัยไดดำเนินการวิจัยเพื่อศึกษา
หาผลสัมฤทธิ์ของเครื่องมือใหมีคุณภาพมี
ขั้นตอนตางๆในการดำเนินงานวิจัยดังน้ี 

1. การศ ึกษาและเก ็บรวบรวม
ขอมูล 

ผูวิจัยไดศึกษาเอกสารและเก็บ
รวบรวมขอมูลงานวิจ ัยที ่ เก ี ่ยวของกับ
ผลสัมฤทธิ์ในการใช System Flowchart 
เก ี ่ ยวก ับหล ักการแก  ไขส ัญญา จาก
พระราชบัญญัติการจัดซื้อจัดจางและการ
บร ิหารพ ัสด ุภาคร ัฐ พ.ศ. 2560 และ
ระเบียบการจัดซื้อจัดจางและการบริหาร
พัสดุภาครัฐ พ.ศ. 2560 เพื ่อใหทราบถึง
แนวทางปฏิบัต ิในหลักเกณฑการแกไข
ส ัญญาที ่จะนำมาเป นข อม ูลในการทำ
เครื่องมือการตัดสินใจ และจากงานวิจัยที่
เก ี ่ยวของตลอดถึงศึกษาจากเครื ่อขาย
อ ินเตอร  เน ็ต เพ ื ่อเป นแนวทางในการ
กำหนดกรอบแนวคิดและแนวทางพัฒนา
องคความรู  ผลสัมฤทธิ์ และวิธีการเขียน 
System Flowchart เพ ื ่อให  เป นไปตาม
มาตรฐานวิธีการเขียน System Flowchart 

2. เครื่องมือที่ใชในการศึกษาวิจัย  
เครื่องมือที่ใชในการวิจัย เปน

เครื่องมือที่ผูวิจัยสรางขึ้นประกอบดวย  
1) System Flowchart ผูวิจัย

สรางขึ ้นจาก โปรแกรม Microsoft Visio 
ในการสราง Flowchart 
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2) แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิ
จ า ก ก า ร ใ ช  ง า น เ ค ร ื ่ อ ง ม ื อ  System 
Flowchart เกี่ยวกับการตัดสินใจหลักการ
แกไขสัญญา จำนวน 1 ชุด แบบปรนัยชนิด
เลือกตอบ มี 4 ตัวเลือกจำนวน 5 ขอ 

3) แบบสอบถามความพึงพอใจ
จากการใชเครื่องมือ System Flowchart 
เกี่ยวกับการตัดสินใจหลักการแกไขสัญญา 
เปนแบบมาตราสวนประมาณคา ซึ่งกำหนด
ความพึงพอใจไว 5 ระดับ 

3.  การดำเน ินการทดสอบใช
เครื่องมือ 

 กอนการทดสอบใชเครื่องมือได
ดำเนินการทดลองเบื้องตนกับกลุมตัวอยาง
กอนจำนวน 3 คน โดยมีการทดลองสอน
การใชงานของเครื ่องมือจากนั้นผูวิจัยให
กล ุ  มต ั วอย  า งทดลองดำ เน ินการทำ
แบบทดสอบ เพ่ือตรวจสอบวากลุมตัวอยาง
สามารถทำความเขาใจและทำแบบทดสอบ
ตามที่กำหนดไวแลวเสร็จ เพื่อตรวจสอบ
เวลาโดยเฉลี่ยที ่ตองใชในการดำเนินการ
ทดสอบใชเครื่องมือกับกลุมตัวอยาง แลว
นำแบบทดสอบที ่สรางขึ ้นไปใชกับกลุม
ตัวอยางทั้ง 3 กลุม โดยผูวิจัยไดอธิบายการ
ใชงานของเครื่องมือไวกอนแลวเปนเวลา 5 
นาที ใหกลุมตัวอยางทำแบบทดสอบ ชนิด
เลือกตอบ มี 5 ตัวเลือก จำนวน 4 ขอ เปน
เวลา 15 นาที เลือกคำตอบที่ถูกที่สุดเพียง
ขอเดียว ใชวัดผลสัมฤทธิ์จากการใชงาน
เครื่องมือโดยใชการใหคะแนนดังน้ี 

คำตอบที่ถูก  = 1 คะแนน 
คำตอบที่ผิด  = 0 คะแนน 
เมื่อทำแบบทดสอบครบทุกขอแลว 

ผ ู ว ิจ ัยจ ึงส งแบบสอบถามผาน Google 

Form เพื่อประเมินความพึงพอใจตอการใช
เครื่องมือ 

4. การเก็บรวบรวมขอมูล 
 ก า ร เ ก ็ บ ร ว บ ร ว ม ข  อ มู ล 

หลังจากที่ผู วิจัยสรางเครื ่องมือ System 
Flowchart เสร็จเรียบรอยแลว กอนที่จะ
นำไปใหกลุ มตัวอยางทั ้ง 3 กลุ ม ทำการ
ทดสอบไดดำเนินการอยางเปนขั ้นตอน 
ดังน้ี 

1 )  ล ง ร ห ั ส  ( Coding) ใ น
แบบทดสอบทุกฉบับ ของกลุมตัวอยางทั้ง 
3 กลุม 

2 )  กรอกรห ั ส  (Coding) ที่
กำหนดไวเรียบรอยแลว ลงในแบบฟอรม
ของการใหคะแนน  

3) กรอกคะแนนที่ไดจากการ
ทำแบบทดสอบลงในแบบฟอรมของการให
คะแนน 

4) ประมวลผลขอมูลตามหลัก
สถิติ 

5) นําผลที่ไดมาวิเคราะหและ
สรุปผลการวิจัย 

5. วิเคราะหและสรุปผลการวิจัย 
ผ ู  ว ิจ ัยใช ข อม ูลเช ิ งสถ ิต ิมา

วิเคราะหขอมูลตามวัตถุประสงคไวเพื่อวัด
ผลสัมฤทธิ์ของเครื่องมือในการใชงานของ
กลุมเปาหมาย และวัดระดับความพึงพอใจ
ของกลุมตัวอยางที่มีตอการใชเครื่องมือซึ่ง
วิเคราะหโดยการหาคาเฉลี่ย (Mean) และ
ส  วน เบ ี ่ ย ง เบนมาตรฐาน  (Standard 
Deviation) แ ล  ว น ำค  า เ ฉ ล ี ่ ย ม าแปล
ความหมายดวยสูตรการคำนวณความกวาง
ของอันตรภาคช้ัน  
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4. ผลการศึกษา 
การวิจัยครั้งนี้ผูวิจัยมีวัตถุประสงค

ในการศึกษาแนวทางปฏิบัติเกี ่ยวกับการ
แกไขสัญญาตามพระราชบัญญัติการจัดซื้อ
จัดจางและการบริหารพัสดุ พ.ศ. 2560  
เพ ื ่ อ น ำม าสร  า ง เ ค ร ื ่ อ งม ื อ  System 
Flowchart เกี่ยวกับหลักการแกไขสัญญา 
การวิเคราะหขอมูลจากแบบทดสอบเพ่ือหา
ผลสัมฤทธิ์ในการใชเครื ่องมือจากการใช
งานดวยแผนภาพ และเพื่อศึกษาความพึง
พอใจของกลุมตัวอยางที่มีตอเครื่องมือที่
สรางขึ้นดวยแผนภาพ ผูวิจัยไดทำการเก็บ
รวบรวมขอมูลปรับปรุงหาประสิทธิภาพ
และวัดผลสัมฤทธ์ิจากการใชงาน ดังน้ี 

 
1.) ผลการศึกษาแนวทางปฏิบัติ

เก่ียวกับการแกไขสัญญาตาม
พระราชบญัญติัการจัดซื้อจัดจางและการ
บริหารพสัดุ พ.ศ. 2560   

การแกไขสัญญาที่ไดมีการลง
นามแลวจะกระทำไดแตเฉพาะกรณีดังน้ี 
คือมีความจำเปน โดยไมทำใหทางราชการ
เสียประโยชน และเพื่อประโยชนแกทาง
ราชการ โดยผูมีอำนาจพิจารณาอนุมัติ เมื่อ
มีเหตุอยางใดอยางหนึ่ง ไดแก 1.เหตุเกิด
จากความผ ิดหร ือความบกพร องของ

หนวยงานของรัฐ 2.เหตุสุดวิสัย 3. เหตุเกิด
จากพฤติการณอันหนึ่งอันใดที่คูสัญญาไม
ตองรับผิดตามกฎหมาย 

 
2.) เครื่องมือ System 

Flowchart เก่ียวกับหลักการแกไข
สัญญา 

การสรางเครื ่องมือ System 
Flowchart เกี่ยวกับหลักการแกไขสัญญา 
ผ ู ว ิจ ัยสร างข ึ ้น ด วยการใช ส ัญล ักษณ
มาตรฐานตาง ๆ ในการสรางผังงานแลว
ไดผลลัพธออกมาตรวจสอบเง่ือนไขเพ่ือการ
ตัดสินใจเปนจริงหรือเปนเท็จ แสดงผลหรือ
รายงานที่ถูกสรางออกมาแสดงจุดเชื่อมตอ
ของผังภายในทำใหไดเครื ่องมือ System 
Flowchart ดังน้ี   

 
3.) ผลการวิเคราะหหา

ประสิทธิภาพของเครื่องมือ System 
Flowchart เก่ียวกับหลักการแกไขสญัญา 

การสรางเครื ่องมือกอนที่จะ
นำไปหาผลส ัมฤทธ ิ ์  ผ ู  ว ิ จ ั ยนำไปให
ผูเชี่ยวชาญจำนวน 3 ทานตรวจสอบกอน 
เพื่อนำมาปรับปรุงแกไข ผลที่ไดจากการ
ประเมินเปนการหาคาความเที่ยงตรงแบบ 
IOC ( Index of item objective 
congruence) ดังน้ี 
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ภาพที่ 1  เครื่องมือ System Flowchart เกี่ยวกับหลักการแกไขสญัญา 

ตารางที่ 1  ผลประเมินคุณภาพจากผูเช่ียวชาญดานเครื่องมือ System Flowchart 

หัวขอประเมิน ผลคะแนน 

1.  การจัดภาพ ขอความมีความเหมาะสมเปนระเบียบ 1 
2.  ขอความอานแลวเขาใจงาย 1 
3.  การใชสัญลักษณมีความถูกตอง 1 
4.  ขนาดตัวอักษรมีความเหมาะสม 1 
5.  ขนาดรูปภาพมีความเหมาะสม 1 



วารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรมบานสมเด็จ, ปท่ี 4 ฉบับท่ี 2 เดือน ก.ค. – ธ.ค. 2566 | 35 

จากตารางที่ 1 พบวา ผูเชี่ยวชาญ
ประเมินคุณภาพดานเครื ่องมือ System 
Flowchart แตละหัวข อม ีคะแนนเฉลี่ย

เทากับ 1 อยูในเกณฑที ่สามารถนำมาใช
เปนแบบทดสอบได 

 
ตารางที่ 2  ผลประเมินคุณภาพจากผูเช่ียวชาญดานเน้ือหา 

หัวขอประเมิน ผลคะแนน 

1. เน้ือหาถูกตองตามระเบียบที่กำหนด 1 
2. เน้ือหาสาระมีความสมบูรณ 1 
3. เน้ือหามีความชัดเจนเขาใจงาย 1 
4. การใชภาษาสามารถสื่อความหมายไดชัดเจน 1 
5. เน้ือหามีการสรุปเน้ือหาในแตละตอนอยางเหมาะสม 1 

 
จากตารางที่ 2 พบวา ผูเชี่ยวชาญ

ประเมินคุณภาพดานเนื้อหาแตละหัวขอมี
คะแนนเฉล ี ่ยเท าก ับ 1 อยู  ในเกณฑที่
สามารถนำมาใชเปนเครื่องมือได  

  
4.) ผลการวิเคราะหหาผลสัมฤทธิ์

ของการใช System Flowchart เกี ่ยวกับ
หลักการแกไขสัญญา 

ผลการวิเคราะหหาผลสัมฤทธ์ิ
จากการใชงานของกลุมตัวอยางทั้ง 3 กลุม      
ใชวิธีการทำแบบทดสอบแบบปรนัย วัดดาน
ความรู ความเขาใจในการใชเครื่องมือ ผลที่ได
จากการทำแบบทดสอบเปนการหาคาเฉลี่ย
รอยละ ดังน้ี 

 

ตารางที่ 3 ผลสัมฤทธ์ิของกลุมตัวอยางทั้ง 3 กลุมในการใชงานเครื่องมือโดยวิธีคารอยละ 

จำนวนขอที่ทำ
ถูกตอง 

ประเภทของตำแหนงหนาที่ 

ผูบริหาร 
อาจารยที่เกี่ยวของกับ

การจัดซื้อจัดจาง 
ผูปฏิบัติงานพัสดุ 

จำนวน รอยละ จำนวน รอยละ จำนวน รอยละ 
4 5 100.00 5 100.00 5 100.00 
3 0 0 0 0 0 0 
2 0 0 0 0 0 0 
1 0 0 0 0 0 0 
0 0 0 0 0 0 0 
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จ าก ต า ร า งที่  3  พบว  า กลุ ม
ตัวอยางทั้ง 3 กลุม มีความรู ความเขาใจ
สามารถตัดสินใจเกี ่ยวกับหลักการแกไข
ส ัญญาเม ื ่ อ เข  า ใช  ง าน เคร ื ่ อ งม ื อทำ
แบบทดสอบถูกตองทุกขอมีคาคะแนนรอย
ละ 100 ไมมีความแตกตางกัน 

 
  5 .) ผลการว ิ เคราะห ข  อมูล

เกี่ยวกับความพึงพอใจในการใชเครื่องมือ 

System Flowchart เก ี ่ ยวก ับหล ักการ
แกไขสัญญา 

ผลการวิเคราะหข อมูลจะ
วิเคราะหความพึงพอใจในภาพรวมทั้งหมด
และวิเคราะหเปนรายดานจำนวน 3 ดาน 
ลักษณะแบบสอบถามเปนแบบมาตราสวน
ประมาณคา (Rating scale) ดังน้ี 

 
ตารางที่ 4  สรุปผลการวิเคราะหหาความพึงพอใจของการใชเครื ่องมือSystem Flowchart  

เกี่ยวกับหลักการแกไขสัญญา  

ความพึงพอใจวิธีดูแผนภาพการตัดสินใจเก่ียวกับหลักการแกไข

สัญญาโดยใช System flowchart 
X  S.D. 

ความพึงพอใจวิธีดูแผนภาพการตัดสินใจเกี่ยวกับหลักการแกไข

สัญญาโดยใช System flowchart โดยภาพรวม 
4.67 0.49 

เปนประโยชนตอการปฏิบัติงาน 4.67 0.49 

ลดระยะเวลาในการหาขอมูลเพ่ือประกอบการตัดสินใจในการ

ปฏิบัติงาน 
4.47 0.52 

ลดความผิดพลาดในการตัดสินใจในการปฏิบัติงาน 4.60 0.44 

รวม 4.67 0.49 

 
จากตารางที่ 4 พบวาความพึง

พอใจในการใชเครื่องมือโดยภาพรวมอยูใน
ระด ับมากท ี ่ส ุดค าเฉล ี ่ย 4.67 และคา
เบ ี ่ยงเบนมาตรฐาน 0.49 รายดานเปน
ประโยชนตอการปฏิบัติงานอยู ในระดับ
ความพึงพอใจมากที ่ส ุดมีคาเฉลี ่ย 4.67 
และคาเบี ่ยงเบนมาตรฐาน 0.49 ดานลด

ระยะเวลาในการหาขอมูลเพื่อประกอบการ
ตัดสินใจในการปฏิบัติงานอยูในระดับความ
พ ึ งพอ ใจมากค  า เ ฉล ี ่ ย  4.67 และค า
เบี่ยงเบนมาตรฐาน 0.52 และดานลดความ
ผิดพลาดในการตัดสินใจในการปฏิบัติงาน
อยูในระดับความพึงพอใจมากที่สุดคาเฉลี่ย 
4.60 และมีคาเบ่ียงเบนมาตรฐาน 0.44 
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5. สรุปผลการศึกษา 
จากการศึกษาเรื ่อง “การศึกษา

ผลสัมฤทธิ์ของการใช System Flowchart 
เกี่ยวกับหลักการแกไขสัญญา”มีผลการวิจยั
สรุปไดดังนี้ 1) การแกไขสัญญาจะกระทำ
ไดเมื ่อมีเหตุเกิดจากความผิดหรือ ความ
บกพรองของหนวยงานของรัฐ หรือเหตุ
สุดวิสัย หรือเหตุเกิดจากพฤติการณอันหน่ึง
อันใดที่คูสัญญาไมตองรับผิดตามกฎหมาย
อยางใดอยางหนึ่ง 2) ผลการสรางเครื่องมือ
และการหาประสิทธิภาพของเครื ่องมือ
พบวา ประสิทธิภาพของเครื ่องมือในทุก
ดานมีคาเทากับ 1 สรุปไดวาขอคำถามของ
แบบทดสอบที ่ผ ู ว ิจ ัยสรางขึ ้นมีคาความ
เช ื ่อม ั ่นส ูงเป นไปตามเกณฑ สามารถ
นำมาใชงานได 3) ผลคะแนนการทดสอบ
วัดผลสัมฤทธิ์ของเครื่องมือพบวา ผลการ
ทดสอบวัดผลสัมฤทธิ ์ในการใชเครื ่องมือ
ของกลุมตัวอยางทั้ง 3 กลมจากการใชงาน
ของเครื ่องมือมีผลสัมฤทธิ ์สูงสามารถทำ
แบบทดสอบถูกต องท ุกข อ ไม ม ีความ
แตกตางกันทั้ง 3 กลุม สรุปไดวาเครื่องมือมี
ประสิทธิภาพสามารถใชงานไดอยางถูกตอง
เปนไปในทิศทางของพระราชบัญญัติการ
จัดซื้อจัดจางและการบริหารพัสดุภาครัฐ
พ.ศ. 2560 และระเบียบการจัดซื้อจัดจาง
และการบริหารพัสดุภาครัฐ พ.ศ. 2560 4) 
ผลจากการว ัดความพึงพอใจของกลุม
ตัวอยางที่ไดใชงานเครื่องมือพบวาความพึง
พอใจในการใชเครื่องมือโดยภาพรวมอยูใน
ระดับมากที่สุดมีคาเฉลี่ยเทากับ 4.67 และ
มีคาเบี่ยงเบนมาตรฐานเทากับ 0.49 สรุป
ไดวาความพึงพอใจในการใชเครื่องมือโดย

ภาพรวมแลวอยู ในเกณฑความพึงพอใจ
มากที่สุด 

 
6. อภิปรายผล  

ผ ู  ว ิจ ัยได ดำเน ินการว ิจ ัยโดย
การศ ึกษาจากเอกสารและงานว ิจ ัยที่
เกี่ยวของ โดยมีผลการวิจัยที่สามารถนำมา
อภิปรายผลไดดังน้ี 

1.) การศึกษาการแกไขสัญญาตาม
พระราชบัญญัติการจัดซื้อจัดจางและการ
บริหารพัสดุภาครัฐ พ.ศ. 2560 จะกระทำ
ไดเมื ่อมีเหตุเกิดจากความผิดหรือความ
บกพรองของหนวยงานของรัฐ หรือเหตุ
สุดวิสัย หรือเหตุเกิดจากพฤติการณอันหน่ึง
อันใดที่คูสัญญาไมตองรับผิดตามกฎหมาย
อยางใดอยางหน่ึง 

2.) การสร างเคร ื ่องม ือและหา
ประส ิทธ ิภาพของเคร ื ่ องม ือ System 
Flowchart ในการต ั ดส ิ น ใจ เก ี ่ ย ว กับ
หลักการแกไขสัญญาพบวา ผูเชี ่ยชาญให
การยอมรับอยูในเกณฑที่สามารถนำมาใช
เปนแบบเครื่องมือได ซึ่งความเที่ยงตรงดาน
เน ื ้ อหาและด  าน เคร ื ่ อ งม ื อ  System 
Flowchart ของแบบสอบถาม ไดคาความ
เที่ยงตรงหลังจากปรับปรุงและแกไขแลว 
เทากับ 1 มีความเชื ่อมั ่นสูงเปนไปตาม
เกณฑสามารถนำมาใชงานได 

3.) การวัดผลสัมฤทธิ์ในการใชงาน
เคร ื ่องม ือของกลุ มต ัวอยางพบวากลุม
ตัวอยางทั้ง 3 กลุมสามารถทำแบบทดสอบ
ถูกตองทุกขอไมมีความแตกตางกัน แสดง
วาเครื่องมือมีประสิทธิภาพสามารถใชงาน
ไดอยางถูกตอง สอดคลองกับเพ็ญประภา  
ผด ุงกล า ,เอ ื ้อมพร  สร างตนเอง และ
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ปริญญา ปนสุวรรณ ในเรื่องการเรียนโดย
ใชเครื่องมือมีผลสัมฤทธิ์สูงอยางมีนัยสําคัญ 
0.05 นอกจากนี ้ยังสอดคลองกับจันทิมา 
เมยประโคน การประเม ินด วยการใช
แบบทดสอบวัดผลสัมฤทธ์ิ  

4.)  การวัดความพึงพอใจของกลุม
ตัวอยางทั้ง 3 กลุมในการใชงานเครื่องมือ
พบวา มีความพึงพอใจในภาพรวมอยู ใน
ระดับมากที่สุดมีคาเฉลี่ยเทากับ4.67 และมี
คาเบ่ียงเบนมาตรฐานเทากับ 0.49 สามารถ
ปฏิบ ัต ิงานได อย างม ีประส ิทธ ิภาพสูง 
สามารถนำไปใชปฏิบัติงานจริงลดความ
ผ ิดพลาดและข อจำก ัดเร ื ่องเวลาและ
สถานที่ ผูใชงานสามารถใชเครื่องมือดวย
ตนเองสอดคลองกับสลิล  โทไวยะ เกี่ยวกับ
ประเด็นการใชเครื ่องมือในการเรียนการ
สอน 

 
7. ขอเสนอแนะ 

งานวิจัยในครั้งนี้เปนการทดสอบ
กับบุคลากรของมหาวิทยาลัยเทคโนโลยี
พระจอมเกลาพระนครเหนือที่เกี่ยวของกับ
การจัดซื้อจัดจางพัสดุเทานั้น ผูวิจัยเห็นวา
ควรม ี การศ ึ กษาหร ื อการทดลอง ให
แพรหลายเพื่อเปนการวัดผลสัมฤทธิ์ของ
เครื่องมือวามีความถูกตองในการตัดสินใจ
ไดจริง ตลอดถึงมีนำระบบสารสนเทศมา
ช  ว ยพ ัฒนา เ ค ร ื ่ อ ง ม ื อ เ ป  น แบบสื่ อ
อิเล็กทรอนิกส นอกจากนี้ ผูบริหารควรให
ความสำคัญกับบริหารสัญญา เพื่อปองกัน
ขอพิพาทที ่จะเก ิดข ึ ้น และเพื ่อใหการ
ปฏิบัติงานเปนไปในทิศทางเดียวกัน 

 
 

8.  กิตติกรรมประกาศ  
ผลงานวิจัยครั้งนี้สำเร็จลงไดดวย

ความกรุณาจากรองศาสตราจารย ดร.สัน
ช ัย อ ินทพิช ัย ท ี ่ ให คำปร ึกษา ช ี ้แนะ
แนวทางตลอดจนใหคำแนะนำตางๆ และ
ผูเชี่ยวชาญรองศาสตราจารย ดร.กฤษดา 
อัศวรุงแสงกุล ผูอำนวยการกองงานพัสดุ 
คุณชูติมา วัฒนสุทธิ และขอขอบพระคุณ 
ผ ู บร ิหาร คณาจารยของมหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีพระจอมเกลาพระนครเหนือ ที่
เสียสละเวลาเปนกลุ มตัวอยางในการทำ
แบบทดสอบทำใหงานวิจัยสำเร็จสมบูรณ
ลุลวงดวยดีสุดทายขอขอบครอบครัวของ
ขาพเจาที่เปนกำลังใจในการดำเนินงานจน
วิจัยเลมน้ีสำเร็จลุลวงไดดวยดี 
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บทคัดยอ  
ปจจุบันพลังงานไฟฟาเขามามีบทบาทในชีวิตประจำวันมากขึ้นและอัตราการใช

พลังงาน อาจสูงขึ้นไปเรื่อย ๆ ทำใหหนวยงานตางๆรวมทั้งนักวิจัยดานพลังงานตางรวมกัน
คนควา ผสมผสาน ไดคนคนพลังงานเพื่อทดแทน พลังงานทางเลือก ซึ่งหมายถึงพลังงาน
สะอาดสามารถนำมาหมุนเวียนใชไดอยางตอเนื่องไมมีวันหมด และยังเปนมิตรตอสิ่งแวดลอม  
การศึกษาแนวทางการสรางพลังงานจากความรอนโดยใชวัสดุ เทอรโมอิเล็กทริก ซึ่งวัสดุเทอร
โมอิเล็กทริกสามารถเปลี่ยนพลังงานความรอนใหกลายเปนไฟฟา และ ยังสามารถใชไฟฟา
เปลี่ยนเปนความรอนและความเย็นได  โดยใชหลักการของเทอรโมอิเล็กทริก ซึ่งอยูในรูปแบบ
ของแผนเพลเทียร โดยหลักการเทอรโมอิเล็กทริกในรูปแบบของ แผนเพลเทียรน้ีสามารถสราง
พลังงานไฟฟาและในทางกลับกันยังสามารถสรางความรอนความเย็นได ในกระบวนการ
เดียวกัน  โดยการสรางพลังงานไฟฟานั้นจะใชความแตกตางของอุณหภูมิทั้งสองดานของแผน
เพลเทียรสงผลทำใหเกิดความตางศักยทั้งสองดานโดยอาศัยปรากฏการณซีเบค ( Seebeck 
Effect ) และ อาศัยหลักการสั ่นสะเทือนของโครงสรางว ัสดุเช ิงควอนตัมฟส ิกสโดย
แรงดันไฟฟาที่ไดจะขึ้นอยูกับความแตกตางของอุณหภูมิ 
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จากการศึกษาทดลองการเปลี่ยนรูปพลังงานความรอนจากแสงอาทิตยและพลังงาน 
ความรอนอ่ืนเปนพลังงานไฟฟา โดยใชแผนเพลเทียรหรือชุดเทอรโมอิเล็กทริก 9 โมดูลและทำ
การตออนุกรมกัน เพ่ือหาผลตางของอุณหภูมิของเทอรโมอิเล็กทริกที่มีผลตอประสิทธิภาพการ
ผลิตไฟฟา  ผลการทดลองสรุปไดวาการทดลองที่ 4.2 การวัดแรงดันไฟฟาจากแหลงความรอน
ที่อุณหภูมิความรอน 42°C  สามารถผลิตพลังงานไฟฟาไดสูงสุดคือ 1.702 V โดยแผนเพล
เทียรดานรอนมีอุณหภูมิ 42 °C และ แผนเพลเทียรดานเย็นมีอุณหภูมิ 39.1 °C ซึ่งมีผลตาง
ของอุณหภูมิคือ 2.9 °C และคาดวาหากความแตกตางของอุณหภูมิมากกวานี้คงสามารถผลิต
แรงดันไฟฟาไดมากกวาจากแบบที่ทดลอง  
คำสำคญั: แผนเพลเทียร หลักการเทอรโมอิเล็กทริก แรงดันไฟฟา 

 
Abstract 

Nowadays, electrical energy plays an increasingly important role in daily 
life and the rate of energy consumption. It may continue to rise, causing various 
agencies and energy researchers to work together to research, combine, and 
search for alternative energy.  This means that clean energy can be continuously 
recycled and used without running out and is also environmentally friendly. 
Study of methods for generating energy from heat using materials. 
Thermoelectric materials can convert heat energy into electricity and can also 
use electricity to convert heat and cooling. Using the principles of 
thermoelectric which is in the form of peltier plates by the thermoelectric 
principle in the form of these peltier plates can generate electrical energy and 
in turn can generate heat and cold. In the same process by generating electrical 
energy, it uses the temperature difference on both sides of the Peltier plate, 
resulting in a potential difference on both sides using the Seebeck Effect and 
using the principle of vibration of the structure. Quantum physics materials, 
where the voltage depends on temperature difference. 

From an experimental study of the transformation of heat energy from 
sunlight and energy. Other heat is converted to electrical energy. Using peltier 
plates or a thermoelectric set of 9 modules and connecting them in series to 
find the temperature difference of the thermoelectrics that affects the efficiency 
of electricity production. The results of the experiment conclude that 
Experiment 4.2, measuring the voltage from a heat source at a heating 
temperature of 42 °C, can produce a maximum electrical energy of 1.702 V, with 
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the hot side of the petite plate having a temperature of 42 °C and the cold side 
of the peltier plate has a temperature of 39.1 °C, which has a temperature 
difference of 2.9 °C and it is expected that if the a greater temperature difference 
would have produced more voltage than the experimental design. 

 
Keywords: peltier plate, thermoelectric principle, voltage 
 
1. บทนำ 

ปจจุบันพลังงานไฟฟาเขามามี
บทบาทในชีวิตประจำวันมากขึ้นและอัตรา
การใช พล ังงาน อาจส ูงข ึ ้นไปเร ื ่อย ๆ 
เนื ่องจากการเพิ่มปริมาณของมนุษยการ
เพิ่มผลผลิตภาคการเกษตร ภาคอุตสหกร 
รม ภาคบริหาร และการขยายตัวของภาค
เศรษฐกิจ ซึ่งประเทศไทยมีอัตราการเพ่ิม
ปริมาณการใช ไฟฟาไมต่ำกวา 1000 เมกะ
วัตต  อยาไรก็ตามประเทศไทยไดจัดหา
ไฟฟาไวรับรองความตองการใช ไฟฟาได
อยางเพียงพอโดยใชเชื้อเพลิงตางๆ ในการ
ผลิตกระแสไฟฟา โดยประเทศไทยไดจัดทำ 
แผนการพ ัฒนาพล ั งงานทดแทนและ
พลังงานทางเลือก 25 % เพื่อลดการพึ่งพา
การนำเขาพลังงานจาก ตางประเทศ ชวย
กระจายความเสี่ยงในการจัดซื้อเชื้อเพลิง
การผลิตไฟฟา และลดการปลอยกาซเรือน 
กระจก ซึ่งเปนสาเหตุที่ทำใหเกิดภาวะโลก
รอน 

แหลงพลังงานพื้นฐานที่สำคัญมาก
ที่ใชกันมากโดยทั่วไป คือ ปโตรเลียม ถาน
หิน กาซ ธรรมชาติซึ่งพลังงานที่กลาวมาน้ัน
เปนพลังงานที ่ใช แลวหมดไป หรือเปน
พลังงานที ่ใชแลวผลิตขึ ้นมา ใหมตองใช
ระยะเวลาหลายรอยป ทำใหหนวยงาน
ตางๆรวมทั ้งน ักว ิจ ัยด านพลังงานตาง

รวมกันคนควา ผสมผสานกับการวิจัยทาง
วิทยาศาสตรทำใหนักวิจัย นักวิทยาศาสตร
ไดคนคนพลังงานเพื ่อทดแทน พลังงาน
ทางเล ือก ซ ึ ่งหมายถึงพลังงานสะอาด
สามารถนำมาหมุนเวียนใชไดอยางตอเนื่อง
ไมมีวันหมด และยังเปนมิตรตอสิ่งแวดลอม 
ไมกอใหเกิดมลพิษตางๆตอโลก ซึ่งพลังงาน
ที ่กลาวมาคือ พลังงานจาก แสงอาทิตย
พลังงานจากลม พลังงานความรอนใตพิภพ 
พลังงานจากชีวมวล พลังงานน้ำ พลังงาน
จาก มหาสมุทร เปนตน 

งานวิจัยนี ้จึงเปนการศึกษาแนว
ทางการสรางพลังงานจากความรอนโดยใช
วัสดุ เทอรโมอิเล็กทริก ซึ่งวัสดุเทอรโมอิ
เล็กทริกสามารถเปลี่ยนพลังงานความรอน
ใหกลายเปนไฟฟา และ ยังสามารถใชไฟฟา
เปลี่ยนเปนความรอนและความเย็นไดซึ่ง
กระบวนการเปล ี ่ยนกระแสไฟฟาและ 
ความเย็นจะอาศัยหลักการสั่นสะเทือนของ
โครงสรางภายในวัสดุเชิงฟสิกสควอนตัม 
เมื่อเทอรโมอิ เล็กทริกหรือแผนเพลเทียร
ไดรับอุณหภูมิที่แตกตางกัน จะมีการถายเท
อุณหภูมิสูงไปยังอุณหภูมิต่ำ นั้น คือการ
สั่นสะเทือนของอนุภาคโฟนอน และการ
เคลื่อนที่ของพาหะที่มีทั้งอิเล็กตรอนและ
โฮล และจะ ได พล ั งงานออกมาตาม
หลักการของซีเบค 
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2. วัตถุประสงค 
1.) ศึกษาประสิทธิภาพการทำงาน

แผนเพลเทียร  
2.) ศึกษาการหลักทำงานของแผน

เพลเทียร  
3.) น ำ แ ผ  น เ พ ล เ ท ี ย ร  ไ ป ใ ช

ประโยชนในชีวิตปจจุบัน 
 

3. วิธีการดำเนินการวิจัย 
1.) การออกแบบชิ้นงานโดยใชกา

รสเก็ตซภาพ ขั ้นตอนนี้จะเปนการสเก็ต
ภาพคราวๆ โดยมีเง่ือนไขดังตอไปน้ี 

- จำนวนแผนเพลเทียร 9 แผน  
- ทั ้งสองด านของแผนเพล

เทียรตองมีอุปกรณยึกติดนอยที่สุด  
- ชิ้นงานตองเดนกวาอุปกรณ

ที่ไมเกี่ยวของ  
- สามารถใชงานไดจริง 

การออกแบบชุดกำเนิดไฟฟาดวย
เทอรโมอิเล็กทริกจากพลังงานแสงอาทิตย
และแหลงความ รอนอื่น จำเปนตองมีพื้นที่
วางแผนเพลเทียรทั้งหมด 3 แผน จำนวน 3 

แถว วางอยูบนโครงสรางของ ชิ้นงาน โดย
แผนเพลเทียรมีปริมาตรเทากับ 4 cm.4 
cm. ซึ่งเมื่อทำการออกแบบเบื้องตน จะได
ความสูงของชิ ้นงาน 16 cm. ความกวาง 
16 cm. ความล ึก 16 cm. โดยแผ นเพล
เทียรที่ใชประกอบชิ้นงานจะมี Universal 
ID : TECI – 12706 

2.) โปรแกรมออกแบบช้ินงาน เมื่อ
เราทำการสเก็ตซภาพเสร็จจึงหาโปรแกรม
ออกแบบชิ้นงานที่เกี่ยวของกับสายงานใน 
อนาคตซึ่งโปรแกรมที่เกี่ยวของกับสายงาน
ในอนาคตไดแก โปรแกรม SOLID WORKS 
2019 

3.) ออกแบบชิ ้นงานที ่เกี ่ยวของ 
ขั ้นตอนนี้เปนขั ้นตอนที่ออกแบบชิ ้นงาน
จากภาพสเก็ต โดยการออกแบบชิ้นงานน้ี
จะเปน การออกแบบที่มีขนาดเทียบเทากับ
ชิ ้นงานจริง โดยหนวยที ่ใชในโปรแกรม 
SOLID WORKS 2019 ม ักจะเปนหนวย
มิลลิเมตร ( mm. ) และออกแบบในสวน
ของ Make Part 

 
 

ภาพที่ 1 การออกแบบช้ินงานเบ้ืองตน 
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ภาพที่ 2 การออกแบบแผนเพลเทียร 

 

 
ภาพที่ 3 การออกแบบรางดินไวยึดแผนเพลเทียร 

 

 
ภาพที่ 4 การออกแบบตัวยึดฉากแผนเพลเทียร 
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4.) โปรแกรมประกอบช ิ ้นงาน 
ขั ้นตอนนี ้จะเปนการแสดงโปรแกรมที่
เกี ่ยวของกับการประกอบชิ้นงาน โดยใช
โปรแกรม SOLID WORKS 2019 

5.) ประกอบชิ ้นงานตามแบบส
เก ็ตซ   เม ื ่อเราทราบรายละเอ ียดของ
โปรแกรม SOLID WORKS 2019 เรียบรอย
แลว ขั้นตอนนี้จะ เปนขั้นตอนที่แสดงถึง
วิธีการทำและวิธีการประกอบชิ้นงานโดยใช
คำสั่งของหัวขอที่ 4 

5.1) เมื่อนำไฟลแผนเพลเทียร
และต ัวย ึดแผ นเพลเท ียร ออกมาแลว 
จากน้ันทำการเลือกพ้ืนผิว ที่ตองการ Mate 

กันโดยจากภาพจะนำสวนดานลางของแผน
เพลเทียร Mateกับพื ้นผิวดานบนของตัว 
ยึดแผนเพลเทียรใชคำสั่ง Coincident 

5.2) เมื่อนำแผนเพลเทียรและ
ตัวยึดแผนเพลเทียร Coimcident กันแลว
ขั้นตอนตอไปจะเปน การกำหนดระยะหาง
ของแผนเพลเทียรกับตัวยึดแผนเพลเทียร
โดยแผนเพลเทียรแผนแรกจะมีระยะ หาง
จากตัวยึดแผนเพลเทียร 5.12 mm.และ
ระยะห างของแผ นเพลเท ียร แต แผน
4.75mm.และระยะหาง ของตัวยึดแผน
เพลเทียรอยูที่ 34.45 mm. 

 

 
ภาพที่ 5 แผนเพลเทียร Mate ตัวยึดแผนเพลเทียร 

 

 
ภาพที่ 6 ระยะหางของแผนเพลเทียรและตัวยึดแผนเพลเทียร 
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ภาพที่ 7 ภาพรวมของแผนเพลเทียรในช้ินงาน 

 
5.3) เมื่อเราออกแบบแผนเพล

เทียรทั้ง9แผนเสร็จเรียบรอยแลวจากรูปจะ
เห็นไดวาความกวาง ของแผนเพลเทียรจะ
อย ู  ท ี ่  140 mm.  และความยาวอย ู  ที่  
138.79 mm. 

5.4) เมื ่อเราเตรียมไฟลงาน
รางดินเพื่อจะนำมาเปนเสาชิ้นงานเขามา
เรียบรอนแลว ตองทำการหมุนโดยใชคำสั่ง 
MoveWithTriad ซึ่งจะมีแกน XYZ ใหทำ
การหมุนจากนั ้นก็หมุนใหไดท ิศทา งที่
ต องการและทำการ Mate และใชคำสั่ง 
Coincident และกำหนดระยะหางตาม

ตองการซึ่งเสาช้ินงาน ก็ใชหลักการเดียวกับ
ขอบช้ินงาน 

5.5) เม ื ่อทำการสร างขอบ
ชิ ้นงานและเสาชิ ้นงานพรอมทั ้งกำหนด
ระยะหางเรียบรอยแลว ขั้น ตอนตอไปยัง
เปนการสรางตัวค้ำชิ้นงานเพื่อเพิ่มความ
มั่นคงใหช้ินงาน 

5.6) เม ื ่อเรานำช ิ ้นส วนมา
ประกอบชิ ้นงานตามแบบสเก็ตซ จะได
ความกวางอยูที่ 266 mm. ความลึก 160 
mm. ความสูง 160mm. 

 

 
ภาพที่ 8 เสาช้ินงาน 
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ภาพที่ 9 ภาพรวมช้ินงาน 

 
4. รูปแบบการทดลอง 

1) บล็อกไดอะแกรมที่ 1 วัด
แรงดันไฟฟาจากจากพลังงานแสงอาทิตย 
การทดลองนี ้จะเป นการนำช ิ ้นงานไป
ทดสอบการผลิตแรงดันไฟฟาโดยพลังงาน
ความรอน จากแสงอาทิตยและใชตัววัด
อุณหภูมิวัดคาความรอนของแผนเพลเทียร
ดานที่โดนแสงอาทิตยและ ดานที่ไมโดน
แสงอาทิตยจากนั้นนำมาเปลี่ยนเทียบกับ
แรงดันไฟฟาที่ผลิตไดโดยใชมัลติมิเตอรใน 
การวัดแรงดันไฟฟาที่ผลิตได 

2) บล็อกไดอะแกรมที่ 2 วัด
แรงดันไฟฟาจากความรอน การทดลองน้ี
จะเปนการนำชิ ้นงานไปทดสอบการผลิต
แรงดันไฟฟาโดยใชพลังงานความ รอนและ
ใชตัววัดอุณหภูมิในการวัดคาความรอนของ
แผนเพลเทียรดานที่โดนความรอนและ วัด
อุณหภูมิของแผนเพลเทียรดานที ่ไมโดน
ความรอนจากนั้นวัดแรงดันไฟฟาที่ผลิตได
โดยใชมัลติมิเตอร 

 

 
ภาพที่ 10 การวัดแรงดันไฟฟาจากจากพลังงานแสงอาทิตย 
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ภาพที่ 11 การวัดแรงดันไฟฟาจากความรอน 

 

 
ภาพที่ 12 วัดแรงดันไฟฟาจากพลังงานแสงอาทิตยโดยมีพัดลมระบายความรอน 

 

 
ภาพที่ 13 วัดแรงดันไฟฟาจากความรอนโดยมีพัดลมระบายความรอน 
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3.) บล็อกไดอะแกรมที่ 3 วัด
แรงดันไฟฟาจากพลังงานแสงอาทิตยโดยมี
พัดลมระบายความ รอน การทดลองนี้จะ
เป นการนำช ิ ้นงานไปทดสอบการผลิต
แรงดันไฟฟาโดยพลังงานความรอน จาก
แสงอาทิตยและมีพัดลมชวยระบายความ
รอนโดยจะระบายความรอนดานที่ไมโดย
แสงอาทิตย เพราะการที ่แผนเพลเทียร
สามารถผลิตพลังงานไฟฟาไดดีหากมีความ
แตกตางอุณหภูมิมาก และใชตัววัดอุณหภูมิ
วัดคาความรอนของแผนเพลเทียรดานที่
โดนแสงอาทิตยและดานที่โดนพัดลมจาก 
นั ้นนำมาเปลี ่ยนเทียบกับแรงดันไฟฟาที่
ผล ิตได  โดยใช ม ัลต ิม ิ เตอร  ในการ วัด
แรงดันไฟฟาที่ผลิตได 

4.) บล็อกไดอะแกรมที่ 4 วัด
แรงดันไฟฟาจากความรอนโดยมีพัดลม
ระบายความรอน การทดลองนี้จะเปนการ
นำชิ้นงานไปทดสอบการผลิตแรงดันไฟฟา
โดยใชพลังงานความ รอนและมีพัดลมชวย
ระบายความรอนโดยจะระบายความรอน
ดานที่ไมโดยแสงอาทิตยเพราะการที่แผน
เพลเทียรสามารถผลิตพลังงานไฟฟาไดดี
หากมีความแตกตางอุณหภูมิมากและใชตัว
วัดอุณหภูมิในการวัดคาความรอนของแผน
เพลเท ียร ด านที ่ โดนความร อนและวัด
อุณหภูมิของแผนเพลเทียรดานที่โดนพดัลม
จากนั้นวัดแรงดันไฟฟาที่ผลิตไดโดยใชมัลติ
มิเตอร 

5. ผลการศึกษา 
จากการศึกษาการทำงานของแผน

เพลเทียรในดานการผลิตพลังงานไฟฟา 
การ ทดลองการผลิตพลังงานไฟฟาจะมีการ
ทดลองท ั ้ งหมด 4 ร ูปแบบ โดยแต ละ
รูปแบบจะใชแผนเพลเทียร ทั ้งทั ้งหมด9 
โมด ูลและทำการต ออนุกรมก ัน โดยมี
เงื่อนไขคือแผนเพลเทียรทั้งสองดายจะตอง
ยึดติด กับอุปกรณใหนอยที่สุด แลวตองมี
หนาหนึ่งของแผนเพลเทียรที่โดยความรอน
และอีกดานหน่ึงของ แผนเพลเทียรที่ไมโดย
ความร อน เพราะแผ นเพลเท ียร จะใช
หลักการเทอรโมอิเล ็กทริกในการผลิต 
พลังงานไฟฟานั้นคือตองใชความแตกตาง
ของอุณหภูมิทั้งสองดานของแผนเพลเทียร
ดังนั้นการ ออกแบบชุดการทดลองจึงเปน
สวนสำคัญที ่ศึกษาถึงความแตกตางของ
อุณหภูมิและพลังงานไฟฟาที่ได 

การทดลองที่ 1 วัดแรงดันไฟฟา
จากแสงอาท ิตย   โดยการทดลอง วัด
แรงดันไฟฟาจากแสงอาทิตยทำเมื ่อวันที่ 
20 เมษายน 2565 โดยใช ระยะเวลาการ
ทดลองทั ้งส ิ ้น 1 ชั ่วโมง 45 นาทีโดยมี
อุณหภูมิเฉลี ่ย34.6 °C – 44.3 °C ลม 18 
กม. ชม. ความชื้น 47 % จุดน้ำคาง 22 °C 
ความกดอากาศ 1,006 มิลลิบารดัชนีUV 
11 วัดแรงดันไฟฟา จากชุดทดลองทุกๆ 1 
นาที 
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ตารางที่ 1 การวัดแรงดันไฟฟาจากแสงอาทิตย 

Time 𝑻𝑻𝒉𝒉( ℃) 𝑻𝑻𝒄𝒄( ℃) ∆𝑻𝑻 ( ℃) Voltage (mV) 

9.15 31.1 30.0 1.1 30.1 
9.30 36.6 36.4 0.2 27.6 
9.45 33.5 33.3 0.2 28.2 
10.00 34.1 32.2 2.1 38.9 
10.15 34.0 32.6 1.5 32.0 
10.30 35.3 32.5 0.2 28.2 
10.45 36.1 32.6 3.8 52.6 
11.00 36.8 32.7 4.1 67.9 

 
แรงดันไฟฟาที่ผลิตไดสูงสุดคือ 

6.79 mV. โดยแผนเพลเทียรดานรอน มี
อุณหภูมิ 36.8 °C และแผนเพลเทียรดาน
เย็นมีอุณหภูมิ 32.7 °C ซึ่งผลตางของคุณห
ภูมิคือ 4.1 °C โดยอุณหภูมิความรอนของ
อากาศโดยรอบอยูที่ 44.3 °C 

การทดลองที ่ 2 วัดแรงดันไฟฟา
จากแหลงความรอน โดยการทดลองวัด
แรงดันไฟฟาจากแหลงความรอนจะใช
แหลงความรอนจากน้ำรอนโดยมี อุณหภูมิ
เ ฉล ี ่ ย  79 °C – 60.1 °C และอ ุณหภ ูมิ
โดยรอบประมาณ 26.9 °C 

 
ตารางที่ 2 การวัดแรงดันไฟฟาจากแหลงความรอน 

อุณหภูมิ
ความรอน 

𝑻𝑻𝒉𝒉( ℃) 𝑻𝑻𝒄𝒄( ℃) ∆𝑻𝑻 ( ℃) Voltage (mV) 

79 42.0 39.1 2.9 1.072 
71 42.0 37.0 5.0 1.355 

65.6 42.0 40.0 2.0 0.801 
63.4 40.0 32.3 7.7 1.702 
60.1 36.4 32.1 4.3 1.205 

 

เมื่อใชแหลงความรอนเปนน้ำ
รอน จะไดแรงดันไฟฟาสูงสุดอยูที่ 1.702 V 
แผนเพลเทียรดานรอนมีอุณหภูมิอยูที่ 42 
°C และแผนเพลเทียรดานเย็นมีอุณหภูมิอยู
ที่ 39.1 °C ซึ่งมีความแตกตางอุณหภูมิ 2.9 
°C 

ก า ร ท ด ล อ ง ท ี ่  3 วั ด
แรงดันไฟฟาจากพลังงานแสงอาทิตยโดยมี
พัดลม ระบายความรอน  การทดลองวัด
แรงดันไฟฟาจากแสงอาทิตยทำเมื่อวันที่20 
เมษายน 2565 ตั้งแตระยะเวลา 12.30 – 
14.00น. โดยมีอุณหภูมิเฉลี ่ย 45.9 °C – 



วารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรมบานสมเด็จ, ปท่ี 4 ฉบับท่ี 2 เดือน ก.ค. – ธ.ค. 2566 | 51 

50.4 °C ลม 18 กม.ชม. ความชื ้น 47 % 
จุด น้ำคาง 22 °C ความกดอากาศ 1006 
มิลลิบาร ดัชนีUV 11 และมีพัดลมระบาย

เปนการจำลอง สถานการณขณะที ่ม ีลม
ผาน วัดแรงดันไฟฟาจากชุดทดลองทุกๆ 1 
นาที 

 
ตารางที่ 3 การวัดแรงดันไฟฟาจากพลังงานแสงอาทิตยโดยมีพัดลมระบายความรอน 

Time 𝑻𝑻𝒉𝒉( ℃) 𝑻𝑻𝒄𝒄( ℃) ∆𝑻𝑻 ( ℃) Voltage (mV) 

13.15 40.0 37.2 2.8 1.002 
13.30 37.1 36.1 1.0 0.725 
13.45 36.3 35.5 0.8 0.695 
14.00 36.7 34.9 1.8 0.874 
14.15 36.1 35.7 0.4 0.668 
14.30 36.5 35.1 1.4 0.814 
14.45 35.1 35.2 0.1 0.645 

 

แรงดันไฟฟาที ่ผลิตไดสูงสุดคือ 
100.2 mV โดยแผนเพล เทียรดานรอนมี
อุณหภูมิอยูที่ 36.7 °C และแผนเพลเทียร
ดานเย็นมีอุณหภูมิอยูที่ 34.9 °C ซึ่งความ 
แตกตางของอุณหภูมิอยูที่ 1.8 °C 

การทดลองที ่ 4 วัดแรงดันไฟฟา
จากแหลงความรอนโดยมีพัดลม ระบาย

ความรอน  โดยการทดลองวัดแรงดันไฟฟา
จากแหลงความรอนจะใชแหลงความรอน
คือ น้ำรอน โดยมีอุณหภูมิเฉลี่ย 72 °C – 
48.7 °C และอุณหภูมิโดยรอบประมาณ 26 
°C และมีพัดลมระบายความ รอนเปนการ
จำลองสถานการณขณะที่มีลมผาน 

 
ตารางที่ 4 การวัดแรงดันไฟฟาจากแหลงความรอนโดยมีพัดลมระบายความรอน 

อุณหภูมิ
ความรอน 

𝑻𝑻𝒉𝒉( ℃) 𝑻𝑻𝒄𝒄( ℃) ∆𝑻𝑻 ( ℃) Voltage (mV) 

72.0 30.0 28.9 1.1 0.783 
60.8 33.3 30.3 3.0 1.211 
53.4 32.6 30.0 2.6 1.07 
50.6 30.5 28.3 2.2 0.982 
48.7 27.4 26.6 0.8 0.499 
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เมื่อใชแหลงความรอนเปนน้ำรอน 

จะไดแรงดันไฟฟาสูงสุดอยูที่ 1.211 V แผน
เพลเทียรดานรอนมีอุณหภูมิอยู ที ่ 30 °C 
และแผนเพลเทียรดานเย็นมีอุณหภูมิอยูที่ 
28.9 °C ซึ่งมีความแตกตางอุณหภูมิ 1.1 °C 

 
6. สรุปผลการศึกษา 

การออกแบบและสรางชุดตนแบบ
การผลิตไฟฟาดวยเทอรโมอิเล็กทริกจาก
พลังงาน แสงอาทิตยและพลังงานความ
ร อนเพ ื ่อทำการทดสอบการแปลงผัน
พลังงานความรอนไฟฟาใน ระหวางวันสรุป
ไดดังตอไปน้ี 

1.1 จากการศ ึกษาทดลองการ
เปล ี ่ ย น ร ู ปพล ั ง ง านความร  อนจาก
แสงอาทิตยและพลังงาน ความรอนอื่นเปน
พลังงานไฟฟา โดยใชแผนเพลเทียรหรือชุด
เทอรโมอิเล็กทริก 9 โมดูลและทำการตอ 
อนุกรมกัน เพื่อหาผลตางของอุณหภูมิของ
เทอรโมอิเล็กทริกที่มีผลตอประสิทธิภาพ
การผลิตไฟฟา 

1.2 ผลการทดลองสรุปไดวาการ
ทดลองที ่ 4.2 การวัดแรงดันไฟฟาจาก
แหลงความรอนที่อุณหภูมิความรอน 42°C  
สามารถผลิตพลังงานไฟฟาไดส ูงส ุดคือ 
1.702 V โดยแผนเพลเทียร ด านร อนมี
อุณหภูมิ 42 °C และ แผนเพลเทียรดาน
เย็นมีอุณหภูมิ 39.1 °C ซึ ่งมีผลตางของ
อุณหภูมิ คือ 2.9 °C และคาดวาหากความ 
แตกตางของอุณหภูมิมากกวานี้คงสามารถ
ผลิตแรงดันไฟฟาไดมากกวาจากแบบที่
ทดลอง 
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บทคัดยอ 
การพัฒนาตราสินคาและบรรจุภัณฑ กรณีศึกษา กลุมชุมชนผลิตภัณฑเปลือกไข

อัดเม็ด มีวัตถุประสงคเพื่อ 1) ศึกษากระบวนการผลิตผลิตภัณฑเปลือกไขอัดเม็ด 2) เพ่ือ
พัฒนาตราสินคาผลิตภัณฑเปลือกไขอัดเม็ด 3) เพื่อพัฒนาบรรจุภัณฑผลิตภัณฑเปลือกไข
อัดเม็ด ผูวิจัยไดทำการลงพื้นที่เก็บขอมูลจากกลุมชุมชนผลิตภัณฑเปลือกไขอัดเม็ด โดยใช
แบบสัมภาษณและแบบสังเกต ใชหลักการออกแบบผลิตภัณฑในการพัฒนาตราสินคาและ
บรรจุภัณฑ ทางผูวิจัยไดทำการถายทอดองคความรูเกี่ยวกับกระบวนการผลิตเปลือกไขอัดเม็ด
สูชมชุน และไดทำการออกแบบบรรจุภัณฑสำหรับบรรจุเปลือกไขอัดเม็ดเปนรูปไข พรอมทั้ง
ออกแบบบตราสินคาที ่มีการผสมผสานระหวางเปลือกไขและตนกระบองเพชร เพื ่อสื่อ
ความหมายของตัวผลิตภัณฑ ทำใหภาพลักษณของสินคามีความโดดเดนนาดึงดูดความสนใจ
จากลูกคา  
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คำสำคญั:  บรรจุภัณฑ ผลิตภัณฑชุมชน เปลือกไขอัดเม็ด 

Abstract  
Developing brands and packaging case study of community groups: 

pressed egg shell products. The objectives are to 1) study the production 
process of pressed egg shell products 2) to develop a brand for pressed egg 
shell products 3) to develop packaging for pressed egg shell products. The 
researcher has visited the area to collect information from the community group 
of pressed egg shell products. Using interview and observation forms. Use 
product design principles to develop brands and packaging. The researcher has 
transferred knowledge about the production process of pressed egg shell to the 
community. And has designed a packaging for containing pressed egg shell in 
the shape of an egg. As well as designing a brand that is a combination of egg 
shells and cactus. To convey the meaning of the product Make the image of 
the product stand out and attract the attention of customers. 

 
Keywords: Packaging, Community products, Pressed egg shell products
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1. บทนำ 
การยกระดับและพัฒนาผลิตภัณฑชุมชน
เปนการทำใหชุมชนสามารถใชทรัพยากร
และภูมิปญญาในการพัฒนาอาชีพ สราง
รายไดอยางยั่งยืน จากการที่ผูวิจัยไดศึกษา
กา รทำ ง านของผู ป ร ะกอบกา รกลุ ม
ผลิตภัณฑเปลือกไขอัดเม็ด แขวงหิรัญรูจี 
เ ขตธนบ ุ ร ี  กร ุ ง เทพมหานคร  พบว า      
บรรจุภัณฑและตราสินคารูปแบบเดิมนั้นยัง
ไม แสดงให  เห ็นถ ึ งต ั วผล ิตภ ัณฑ ท ี ่มี
คุณสมบัติเปนปุยเปลือกไข ตัวบรรจุภัณฑ 
เปนถุงกระดาษซิปล็อค ขาดความโดดเดน 
จากการปรึกษาความคิดเห็นรวมกับทาง
ผ ู ประกอบการ ผู ประกอบการมีความ
ตองการบรรจุภัณฑในรูปแบบใหม ทาง
ผูวิจัยจึงทำการการพัฒนาตราสินคาและ
บรรจ ุภ ัณฑ  กรณ ีศ ึกษา กล ุ  มช ุมชน
ผลิตภัณฑเปลือกไขอัดเม็ด  
 

2. วัตถุประสงค 
1) ศึกษากระบวนการผลิตผลิตภัณฑเปลือก
ไขอัดเม็ด  
2) เพ่ือพัฒนาตราสินคาผลิตภัณฑเปลือกไข
อัดเม็ด 
3) เพื่อพัฒนาบรรจุภัณฑผลิตภัณฑเปลือก
ไขอัดเม็ด 
 

3. ขอบเขตของการวิจัย 
ขอบเขตดานขอมูล                    
1) พัฒนาตราสินคาและบรรจุภัณฑ

ผลิตภัณฑเปลือกไขอัดเม็ด 
2 )  เ ก ็ บ ข  อม ู ล ก ระบวนการผลิ ต

ผลิตภัณฑเปลือกไขอัดเม็ด ในระหวางวันที่ 

1 กุมภาพันธ 2566 ถึง 28 กุมภาพันธ 
2566 

3) ใชหลักการออกแบบผลิตภัณฑใน
การพ ัฒนาตราส ินค าและบรรจ ุภ ัณฑ
ผลิตภัณฑเปลือกไขอัดเม็ด 

 
ขอบเขตดานเวลา  
ระยะเวลาในการทำวิจัยตั ้งแต วันที่             

1 กุมภาพันธ 2566 ถึง 30 มิถุนายน  2566 
 
ขอบเขตดานพื้นที่  
สถานประกอบการกล ุ มผล ิตภ ัณฑ

เปลือกไขอัดเม็ด แขวงหิรัญรูจี เขตธนบุรี 
กรุงเทพมหานคร 
 

4. ทฤษฎีและงานวิจัยท่ีเก่ียวของ 
องคประกอบของเปลือกไข 
โดยทั่วไปแลวองคประกอบของเปลือก

ไข มีสวนประกอบที่สำคัญ 2 สวน คือ เยื่อ
เปลือกไขและเปลือกไข โดยเยื่อเปลือกไข
นั้น ประกอบดวยโปรตีนเปนสวนใหญ สวน
ที่เหลือจะเปนไกลโคโปรตีน และวิตามิน เอ 
บ ี  ด ี  อี  และในส วนของเปล ือกไข จะ
ประกอบด  วยแคล เซ ี ยมคาร  บอ เนต 
แมกนีเซียมคารบอเนต แคลเซียมฟอสเฟต 
แรธาตุตางๆ โปรตีน และน้ำ  (วิชัย ดำรง
โภคภัณฑ, 2555)  

 
ปุยเปลือกไข 
ในเปลือกไขจะประกอบดวยธาตุอาหาร

ที่หลากหลาย โดยมีแคลเซียมคารบอเนต 
เปนสวนประกอบมากที่สุด อยูที่ 98.2% 
ของน้ำหนักเปลือกไข (วิชัย ดำรงโภคภัณฑ, 
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2555) โดยแคลเซียมที ่อย ู  ในเปลือกไข 
สามารถนำมาใชในการปรับปรุงดินที ่มี
สภาพเปนกรดใหมีสภาพเปนกลางได (วิชัย 
ดำรงโภคภัณฑ, 2555) 

 
การทบทวนวรรณกรรมที่เก่ียวของ 
จากการทบทวนวรรณกรรมที่เกี่ยวของ 

จากฐานขอมูล TCI พบวา เปลือกไขไดถูก
น ำ ไ ปป ร ะย ุ ก ต  ใ ช  ป ร ะ โ ย ชน  อ ย  า ง
หลากหลาย ไมวาจะเปนในดานของการ
บำบัดของเสีย ซึ่งไดมีการศึกษาจลนศาสตร
และไอโซเทอมการดูดซับแอมโมเนียโดยใช
เปลือกไข (รวินิภา ศรีมูล และวิทยา คณา
วงษ , 2557) การด ูดซ ับส ีย อมผ าด วย
ถานกัมมันตที่ผลิตจากเปลือกไขและเปลือก
หอยแครง โดยวิธีกระตุนทางเคมี (วิรังรอง 
แสงอรุณเลิศ, 2558) การกำจัดฟอสเฟตใน
น ้ำ เส ียโดยการด ูดซ ับด วยแคลเซ ียม
คารบอเนตและแคลเซียมออกไซดจาก
เปลือกไขไก (เสาวภา ไวยสุศรี, 2559) การ
ตรึงโลหะหนักในกากตะกอนจากระบบ
บำบัดน้ำเสียชุมชนแบบตะกอนเรงดวย
เปลือกไขไกเพื่อการปลูกขาว (พิมพนารา 
แสงขาว และคณะ, 2562) การเปรียบเทียบ
ประสิทธิภาพและความเปนพิษของถานกัม
มันตและเปลือกไข ในการกำจัดส ีย อม 
(วรรณีย จิรอังกูรสกุล และคณะ, 2562) ใน
ป 2564 ไดมีการใชผงเปลือกไขเปดเปนตัว
ดูดซับจากธรรมชาติในการกำจัดสียอม
แอซิดและสียอมเบสิกในน้ำ (ชณิภรณ วดีศิ
ริศักดิ ์ และคณะ, 2564) โดยในดานของ
การพัฒนาผลิตภัณฑ ไดมีการนำเปลือกไข
ไ ป ใ ช  ก า รพ ัฒนาผล ิ ตภ ัณฑ  เ ค ร ื ่ อ ง
ประดิษฐานจากเปลือกไขนกกระจอกเทศ

ดวยเทคนิคปดทองประดับลาย (อมรรัตน 
อนันตวราพงษ และคณะ , 2559) การ
ออกแบบบรรจุภัณฑกระเปาจากเปลือกไข
นกกระจอกเทศ (ภัทรกร ออแกว, 2563) 
การพ ัฒนาผล ิ ตภ ัณฑ  ขนมจ ี บ เ ส ริ ม
แคลเซียมจากผงเปลือกไขไก (อำพร แจม
ผล และคณะ, 2565) และไดพบวา การ
ปลูกผักกวางตุงดวยการใสปุยหมักเปลือก
ไข และเปลือกไขเค็มผสมมูลวัว เหมาะสม
สำหรับการผลิตผักกวางตุง (เจนจิรา ดีรอด 
และคณะ, 2563) และในดานอื่นๆ ไมวาจะ
เปนการเปร ียบเท ียบสารเร งปฏิกร ิยา
ระหว  า ง เปล ื อก ไข  ไ ก  ก ั บ  CaCO3 ใน
กระบวนการแพ็กคารเบอรไรซิง (วรรณา 
ห อม จ ะบก  แ ล ะค ณ ะ , 2 5 5 8 )  ก า ร
สังเคราะหแคลเซียมไฮดรอกไซดพ้ืนที่ผิวสูง
จากเปลือกไขดวยวิธีการแมแบบ (ทีปกร 
พรไชย และอภ ิพงษ   พ ุฒคำ , 2561) 
การศ ึกษาผลของคล ื ่ น ไมโครเวฟตอ
โครงสรางทางเคมีกายภาพของเปลือกไขไก 
(พิไลพร หนูทองคํา และคณะ, 2565) และ
การศึกษาตัวเรงปฏิกิริยาแคลเซียมซิลิเกตที่
ได จากเปลือกไขเปดเพื ่อใชส ังเคราะห             
กลีเซอรอลคารบอเนตจากกลีเซอรอลและ     
ยูเรีย (พรชิตา ขันทอง และคณะ, 2565) 
และจากการทบทวนวรรณกรรมการ
ออกแบบตราสินคาและบรรจุภัณฑ พบวา 
มีงานวิจัยที่เกี่ยวของที่หลากหลาย ไมวาจะ
เปน การออกแบบตราสินคาและบรรจุ
ภัณฑเพื่อสงเสริมผลิตภัณฑของวิสาหกิจ
ชุมชน กลุ มเย็บผาและศิลปะประดิษฐ  
(นิอร ดาวเจริญพร และรุงฤทัย รำพึงจิต, 
2566) การออกแบบตราสินคา และบรรจุ
ภัณฑ เพื่อสรางภาพลักษณ และสงเสริม
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การตลาด กรณ ีศ ึกษาบ านเบญจรงค  
จ ังหว ัดปทุมธานี (จ ุฑามาศ เถ ียรเวช , 
2565) การออกแบบตราสินคาและบรรจุ
ภัณฑเพื่อยกระดับผลสับปะรดหวยมุน โดย
ใชขอมูลความสัมพันธระหวางสีเปลือกและ
รสชาติ (อุสุมา พันไพศาล และวารุณี จอม
กิติชัย, 2564) การออกแบบตราสินคาและ
บรรจุภัณฑเพื ่อเพิ ่มมูลคาผลิตภัณฑขาว 
(ฉัตรชัย อินทสังข และคณะ ,2564) การ
ออกแบบตราสินคาและพัฒนาบรรจุภัณฑ
เพื่อยกระดับผลิตภัณฑกลวยอบเนย กลุม
วิสาหกิจชุมชนหมูสวรรคหมูไทยศรีโยธิน 
(กษมา ส ุ ร เดชา  และคณะ ,2563) การ
ออกแบบตราสินคาและบรรจุภัณฑเพื่อเพ่ิม
มูลคาผลิตภัณฑโจกกึ่งสำเร็จรูปจากขาว
หอมมะลิแดง (รัชฎาพร ใจมั่น และคณะ 
,2563) การออกแบบตราสินคาและบรรจุ
ภัณฑของกลุมธุรกิจชุมชน ในอำเภอแมสะ
เรียง จังหวัดแมฮองสอน (นัทธหทัย เถา
ตระกูล, 2562) และการออกแบบตราสินคา
และบรรจุภัณฑ เพื่อสงเสริมสินคาอาหาร
เอกลักษณของจังหวัดชายแดนภาคใต 
(อมรรัตน บุญสวาง, 2559) 
 

5. วิธีการดำเนนิการวิจัย 
1 )  ลงพ ื ้ นที่ ศ ึ กษากระบวนการผลิ ต
ผลิตภัณฑเปลือกไขอัดเม็ด สำรวจปญหา
และความต องการของผ ู ประกอบการ 
รวมถึงความพรอมของอุปกรณในการ
พ ั ฒ น า ผ ล ิ ต ภ ั ณ ฑ  ด ั ง ภ า พ ที่ 1  
ภาพที ่  2 และภาพที ่  3 โดยใชใช แบบ
สัมภาษณและแบบสังเกต 

2) ออกแบบตราสินคาและบรรจุภัณฑ โดย
ใชหลักการออกแบบผลิตภัณฑ 
3) สรุปผลการทำวิจัยรวมกับผูประกอบการ 
 

 
ภาพที่ 1 สำรวจปญหาและความตองการ
ของผูประกอบการ รวมถึงความพรอมของ
อุปกรณในการพัฒนาผลิตภัณฑ 
 

 
ภาพที่ 2 การลงพ้ืนที่ศึกษากระบวนการ

ผลิตผลิตภัณฑเปลือกไขอัดเม็ด 
 

 
ภาพที่ 3 ผลิตภัณฑเปลือกไขอัดเม็ด 
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6. ผลการวิจัย 
1) กระบวนการผลิตผลิตภัณฑเปลือกไข
อัดเม็ด  

จากการที่ผูวิจัยไดทำการลงพื้นที่ศึกษา
กระบวนการผล ิตผล ิตภ ัณฑเปล ือกไข
อัดเม็ด พบวา ในการผลิตผลิตภัณฑเปลือก
ไขอัดเม็ดนั ้น ทางผู ประกอบการจะนำ
เปลือกไขมาลางทำความสะอาด นำไปตาก
แดดใหแหง หลังจากนั้นจะนำเปลือกไขที่
แหงแลวมาเขาเครื ่องบด เพื ่อทำการบด
เปลือกไข นำเปลือกไขที่บดแลวไปผสมสี 
โดยใชสีผสมอาหาร และนำไปตากแดดให
แหง หลังจากเปลือกไขที่ทำการยอมสีแหง
แลวนั้น จะนำไปผสมกับไขขาวดิบ เพื่อใช
ไขขาวดิบเปนตัวประสานใหเปลือกไขเกาะ
กันแลวนำไปใสแมพิมพ เมื่อตัวชิ้นงานแหง
แลว จึงทำการแกะออกจากแมพิมพ ใสลง
บรรจุภัณฑ เพื ่อจัดจำหนายตอไป โดย
กระบวนการผล ิตผล ิตภ ัณฑเปล ือกไข
อัดเม็ด แสดงดังภาพที ่ 4 และไดทำการ
ถายทอดองคความรูเกี่ยวกับกระบวนการ
ผลิตเปลือกไขอัดเม็ดสูชมชุน ดังภาพที่ 9 

 
2) การพัฒนาตราสินคาและบรรจุภัณฑ
ผลิตภัณฑเปลือกไขอัดเม็ด 

จากการท ี ่ ผ ู  ว ิ จ ั ย ได ทำการศ ึกษา
กระบวนการผล ิตผล ิตภ ัณฑเปล ือกไข
อัดเม็ด สำรวจปญหาและความตองการ
ข อ ง ผ ู  ป ร ะ ก อ บ ก า ร  พ บ ว  า  ท า ง
ผูประกอบการมีความตองการบรรจุภัณฑ
ในรูปแบบใหม ซึ่งทางผูประกอบการไดทำ
การจำหนายผลิตภัณฑเปลือกไขอัดเม็ด
พรอมกับตนกระบองเพชร เพื ่อเปนการ

กระตุนยอดขาย ซึ่งผลิตภัณฑกอนที่จะทำ
การพัฒนา พบวา บรรจุภ ัณฑและตรา
สินคารูปแบบเดิมของทางผูประกอบการ
เปนถุงกระดาษซิปล็อค มีพื ้นหลังสีเขียว 
แสดงรายละเอียดของของสินคา พรอมทั้ง
สกรีนตราสินคาเปนรูปเปลือกไข มีช่ือ             
แบรนดสินคาอยูภายในเปลือกไข และมี
ชองพลาสติกใส สำหรับแสดงใหเห็นสินคา
ภายใน ดังภาพที่ 5 จากลักษณะของบรรจุ
ภัณฑและตราสินคาขางตน พบวา ตรา
สินคาไมโดดเดน มีความกลมกลืนกับสีพ้ืน
หลัง ทำใหสังเกตเห็นไดไมชัดเจน และใน
สวนของตัวบรรจุภัณฑที่เปนถุงซิปล็อคน้ัน 
เปนถุงกระดาษสี ่เหลี ่ยมที ่ยังไมแสดงถึง
ความหมายของผลิตภัณฑ  

ดังนั้น ผูวิจัยจึงไดนำหลักการออกแบบ
ผลิตภัณฑ ซึ่งประกอบดวย หนาที่ใชสอย 
ความปลอดภัย ความแข ็งแรง  ความ
สะดวกสบายในการใชงาน ความสวยงาม 
ราคาพอสมควร การซอมแซมงาย วัสดุและ
วิธีการผลิต และการขนสง (อรวรรณ ชัย
วงษวิบูลย, 2560) มาใชในการพัฒนาตรา
สินคาและบรรจุภัณฑผลิตภัณฑเปลือกไข
อัดเม็ด เพื่อเพิ่มมูลคาใหผลิตภัณฑ โดยทำ
การออกแบบบรรจุภ ัณฑสำหร ับบรรจุ
เปลือกไขอัดเม็ดใหเปนรูปไข พรอมทั้ง
ออกแบบตราส ินค าท ี ่ม ีการผสมผสาน
ระหวางเปลือกไขและตนกระบองเพชร 
เพื่อสื่อความหมายของตัวผลิตภัณฑที่ผลิต
มาจากเปลือกไข สามารถเปนปุ ยพรอม
ตกแตงกระถางตนตะบองเพชรหรือตนไม
ชนิดตางๆ ได โดยตราสินคาและบรรจุ
ภ ัณฑ ผล ิตภ ัณฑ  เปล ือกไข อ ัด เม ็ดที่
พ ัฒนาขึ ้น แสดงได ด ังภาพที ่  6 พรอม 
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ท ั ้ งทำการสร ุปผลการทำว ิจ ัยร วมกับ
ผูประกอบการ ดังภาพที่ 7 และ 8  

 

7. สรุปผลการวจัิย 
งานวิจัยน้ีไดทำการพัฒนาตราสินคาและ
บรรจ ุภ ัณฑ   กรณ ีศ ึกษา  กล ุ  มช ุมชน
ผล ิ ตภ ัณฑ  เปล ื อก ไข  อ ั ด เม ็ ด  โดยมี
วัตถุประสงคเพื ่อ 1) ศึกษากระบวนการ
ผลิตผลิตภัณฑเปลือกไขอัดเม็ด 2) พัฒนา
ตราสินคาผลิตภัณฑเปลือกไขอัดเม็ด 3) 
พัฒนาบรรจุภ ัณฑผลิตภัณฑเปลือกไข
อัดเม็ด โดยทางผูวิจัยไดทำการออกแบบ
บรรจุภัณฑสำหรับบรรจุเปลือกไขอัดเม็ดให
เปนรูปไข พรอมทั้งออกแบบบตราสินคาที่
มีการผสมผสานระหวางเปลือกไขและตน
กระบองเพชร เพื ่อสื ่อความหมายของตัว
ผลิตภัณฑ ทำใหภาพลักษณของสินคามี
ความโดดเดนนาดึงดูดความสนใจจากลูกคา 
และไดทำการถายทอดองคความรูเกี่ยวกับ
กระบวนการผลิตเปลือกไขอัดเม็ดสูชมชุน 
 

8. การอภิปรายผล 
ตราสินคาและบรรจุภัณฑเปลือกไขอัดเม็ด 
ที่ผู วิจัยไดทำการการพัฒนาขึ้นนั้น ทำให
ภาพลักษณสินคามีความโดดเดนนาดึงดูด 
และสามารถส ื ่อถ ึงความหมายของตัว
ผลิตภัณฑ ซึ ่งสอดคลองกับงานวิจัยของ    
นิอร ดาวเจริญพร และรุงฤทัย รำพึงจิต ใน
ป พ.ศ. 2566 งานวิจัย เรื่อง การออกแบบ
ตราสินคาและบรรจุภ ัณฑเพื ่อสงเสริม
ผลิตภัณฑของวิสาหกิจชุมชน กลุมเย็บผา
และศ ิลปะประดิษฐ  ตำบลเขาแก วศรี
สมบูรณ อำเภอทุงเสลี่ยม จังหวัดสุโขทัย 

ซึ่งผูวิจัยไดทำการออกแบบตราสินคาและ
บรรจุภัณฑ ใหมีความรวมสมัย มีรูปแบบที่
เรียบงายสรางการจดจำ (นิอร ดาวเจริญพร 
และรุงฤทัย รำพึงจิต, 2566) นอกจากนี้ยัง
สอดคล องก ับงานว ิจ ัยของ อ ุส ุมา พัน
ไพศาล และวารุณี จอมกิติชัย ในป พ.ศ. 
2564 งานวิจัย เร ื ่อง การออกแบบตรา
สินคาและบรรจุภ ัณฑเพื ่อยกระดับผล
สับปะรดหวยมุน โดยใชขอมูลความสัมพันธ
ระหวางสีเปลือกและรสชาติ ผูวิจัยไดทำ
การออกแบบบรรจุภัณฑใหมีความเรียบ
งายเปนอัตลักษณ ส ื ่อถึงเร ื ่องราวของ
สับปะรดหวยมุน (อุสุมา พันไพศาล และ
วารุณี จอมกิติชัย, 2564) 
 

9. ขอเสนอแนะ 
กระบวนการผล ิตเปล ือกไข อ ัดเม ็ดใน
อนาคต สามารถพัฒนาสูตรของเปลือกไข
อัดเม็ดใหมีคุณสมบัติในการบำรุงดินที่มี
ความหลากหลายมากขึ้น 
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ภาพที ่  4 กระบวนการผลิตผลิตภัณฑ
เปลือกไขอัดเม็ด 

 
 

ภาพที่ 5 บรรจุภัณฑผลิตภัณฑเปลือกไข
อัดเม็ดกอนการพัฒนา 
 

 
ภาพที่ 6 ตราสินคาและบรรจุภัณฑ
ผลิตภัณฑเปลอืกไขอัดเม็ดหลังการพัฒนา 
 

 
ภาพที่ 7 การสรุปผลการทำวิจัยรวมกับ
ผูประกอบการ 



62 | วารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอตุสาหกรรมบานสมเดจ็, ปท่ี 4 ฉบับท่ี 2 เดอืน ก.ค. – ธ.ค. 2566  

 

 
ภาพที่ 8 การสรุปผลการทำวิจัยรวมกับ
ผูประกอบการ 
 

 
ภาพที่ 9 การถายทอดองคความรูเกี่ยวกับ
กระบวนการผลิตเปลือกไขอัดเม็ดสูชุมชน 
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การลดความสูญเสียในกระบวนการผลิตดวยเครื่องมือควบคุมคุณภาพ 
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บทคัดยอ  
 

 งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงคเพื่อศึกษาขั้นตอนการผลิตหนาตางและลดปญหาน้ำรั่วที่
ขอบรางของกระบวนการผลิตหนาตางรหัส W0023s ซึ่งสถานประกอบการแหงน้ีพบวาปญหา
สูงสุดอันดับแรกคือ ปญหางานซอมหนาตางรหัส W0023s ซึ่งมีจำนวน 49 ชิ้น ที่เกิดขึ้น
ระหวางเดือนธันวาคม 2565 - มิถุนายน 2566 สำหรับแนวทางในการแกปญหาจะใชทฤษฎี
เครื่องมือคุณภาพ 7 ชนิด (7 QC Tools) โดยการหาสาเหตุหลักของปญหาดวยแผนภาพพา
เรโต เพื่อใหสามารถคัดเลือกปญหาหลักไดอยางชัดเจน และการวิเคราะหหาสาเหตุหลักของ
ปญหาดวยแผนภาพสาเหตุและผลดวยหลักการ 4M นั้น ทำใหสามารถหาตนตอของปญหาได 



66 | วารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอตุสาหกรรมบานสมเดจ็, ปท่ี 4 ฉบับท่ี 2 เดอืน ก.ค. – ธ.ค. 2566  

 
และการใชทฤษฎีการควบคุมดวยสายตา (visual Control) ในการแกปญหา โดยกอน
ปรับปรุงพบปญหาน้ำรั่วที่ขอบรางจำนวน 38 ชิ้น เฉลี่ย 5.42 ชิ้นตอเดือน และหลังปรับปรุง
สามารถลดลงเหลือ 2 ช้ินตอเดือน ลดลงเฉลี่ยจากกอนปรับปรุง 3.42 ช้ินตอเดือนคิดเปนรอย
ละ 63.09  
 
คำสำคญั: เครือ่งมือควบคุมคุณภาพ 7 ประการ, การควบคุมดวยสายตา, บานหนาตาง

อลูมิเนียม  
Abstract 

 

The aims of this research were to study the production process and 
reduce the problem of water leaking at the edge of the rail in the window 
production process, code W0023s. This establishment found that the first 
highest problem was Window repair problems, code W0023s, which had 49 
pieces, occurred between December 2022 - June 2023. For the ways to solution 
of this problem, by using the theory of 7 quality tools (7 QC Tools) will be used 
by finding the main cause of the problem using a Pareto Diagram, to be able to 
clearly select the main problems. And analyzing the root cause of the problem 
with cause-and-effect diagrams using the 4M principles makes it possible to find 
the root cause of the problem and using visual control theory in solving 
problems. Before the renovation, water leaks at the edge of the rails were found 
in 38 pieces, an average of 5.42 pieces per month, and after the renovation it 
was able to be reduced to 2 pieces per month, decreased on average from 
before the improvement 3.42 pieces per month, or 63.09 percent. 

 
Keywords: 7 QC Tools, visual Control, Aluminum Window 
 
1. บทนำ 

อ ุตสาหกรรมการผล ิตประ ตู
หนาต างด วยกระจกกรอบบานทำจาก
อลูมิเนียม มีอัตราการเติบโตสูงขึ ้นตาม
ธุรกิจกอสราง ทั้งโครงการขนาดใหญและ
ขนาดเล็ก วิจัยกรุงศรี. (2565). ซึ่งในกลุม
อุตสาหกรรมนี้มีการแขงขันที่สูงมาก จาก
ปจจัยภายนอกคือ ตนทุนวัตถุดิบ และ

คาแรงที่ปรับตัวสูงขึ้น และปจจัยภายในคือ 
การบริหารจัดการภายในองคกร ของเสีย
และงานซอมที่เกิดขึ้นจาการผลิต นอกจาก
เปนตนทุนที่เกิดขึ้นโดยตรงแลว ยังเสียเวลา
จากการซอมแซมชิ ้นงานใหสมบูรณ ใน
อุตสาหกรรมประเภทนี ้จะแบงออกเปน 
กล ุ  มผล ิ ตบานหน  าต  า งประต ู ขนาด
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มาตรฐาน และกล ุ มท ี ่ผล ิตตามความ
ตองการของลูกคา  

ส ถ า น ป ร ะ ก อ บ ก า ร ท ี ่ เ ป น
กรณีศึกษานี้ เปนบริษัทที่ผลิตบานหนาตาง
ประตูนี้ เปนกลุมที่ผลิตตามความตองการ
ของล ูกค า เป นงานท ี ่ผล ิตให ก ับกลุม
รับเหมากอสรางหมูบานขนาดใหญ ในเขต
กรุงเทพฯ และปริมณฑล ซึ ่งปจจุบันพบ
ปญหางานซอมอยูเฉลี่ยรอยละ 18  

 
2. วัตถุประสงค 

2.1 เพื ่อศึกษาขั ้นตอนการผลิต
หนาตาง รหัส W0023s ในอุตสาหกรรม
ผลิตหนาตางอลูมิเนียม 

2.2 เพื่อลดปญหาน้ำรั่วที่ขอบราง
จากการผลิตหนาตาง รหัส W0023s ลงใน
อุตสาหกรรมผลิตหนาตางอลูมิเนียม 

 
3. วิธีการดำเนินการวิจัย 

3.1 เก็บรวมรวบขอมูลงานซอม ที่
เกิดขึ้นระหวางเดือน พฤศจิกายน 2565 - 
มิถุนายน 2566  

 
ตารางที่ 1 ขอมูลงานซอม ที่เกิดขึ้นระหวางเดือน พฤศจิกายน 2565 - มิถุนายน 2566 

รหัสสินคา จำนวน (ชิน้) 
มูลคาความเสยีหายจากซอม  

เฉลี่ย (บาท/ชิน้) 
รวมมูลคาความเสียหาย 

(บาท) 
D5323 3 620  1,860  
D2311 14 800  11,200  
D6742 6 420  2,520  
D1211s 1 470  470  
W0023s 49 780  38,220  
W2123 2 280  560  
W2231 8 350  2,800  
W6472 22 450  9,900  
W3345 3 1,100  3,300  
W3445 6 310  1,860  
W4586 11 430  4,730  

 
จากตารางท ี ่  1 พบว า  ส ินค า 

W0023s พบมูลคาความเสียหายมากที่สุด
คิดเปน 38,220 บาท ซึ ่งเปนผลิตภัณฑ
หนาตางบานเปดที่ติดต้ังอยูภายนอกอาคาร 
เปนงานสั่งทำพิเศษ จำนวน 850 บาน โดย
มีสัญญาจางจำนวน 18 เดือน ซึ่งในเดือน

มิถุนายน 2566 ไดผลิตไปแลวจำนวน 242 
บานพบงานซอมจำนวน 49 บาน คิดเปน
ร  อยละ  20.24 และถ ื อ เป  น งานซ  อม 
เป นอ ันด ับ 1 ที ่ เก ิดข ึ ้นระหว างเด ือน 
พฤศจิกายน 2565 - มิถุนายน 2566  
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3.2 ผู ว ิจัยไดรวบรวมขอมูลและ

สรุปรอยละจำนวน มูลคาของเสีย และงาน
ซอม ที่เกิดขึ้นระหวางเดือน พฤศจิกายน 

2565 - มิถุนายน 2566 โดยใชแผนภาพพา
เรโตโดยมีรายละเอียดของปญหาดังน้ี 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
ภาพที่ 1 แผนภาพพาเรโตแสดงปญหางานซอมบานหนาตางรหัส W0023s 

 

 
 
ภาพที่ 2 แผนภาพสาเหตุและผลของปญหาน้ำรั่วที่ขอบราง หนาตางรหัส W0023s 
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จากภาพที่ 1 พบวาหนาตางรหัส 
W0023s พบปญหาน้ำรั ่วที ่ขอบรางมาก
ที ่ส ุดค ิดเป นร อยละ 77.55 ของปญหา
ทั้งหมด โดยคัดเลือกปญหารั่วที่ขอบรางมา
ทำการวิเคราะหสาเหตุปญหาซึ่งปญหานี้มี
มูลคาเฉลี่ยจากการซอมงาน 32,454 บาท
จากข  อม ู ลท ี ่ ร วบร วม ได  จ ากสถาน
ประกอบการไมรวมของเสียมูลคา 5,766 
บาท ซึ ่งคิดเปนมูลคาความเสียหายรวม 
38,220 บาท 

3.3 วิเคราะหหาสาเหตุของปญหา
ที่เกิดขึ้นโดยใชแผนภาพสาเหตุและผล โดย
ใ ช   4M ค ื อ  ค น  (Man),  เ ค ร ื ่ อ ง จ ั ก ร 
(Machine), ว ิธ ีการ (Method), ว ัตถ ุ ดิบ 
(Material) 

3.4 ท ดส อบก า ร ท ดล อ ง แ ย ก 
ตาม 4M 

1) คน (Man) ป จจ ุบ ันทางสถาน
ประกอบการมีพนักงานที่ผลิตบานหนาตาง 
รหัส W0023s จำนวน 6 คน โดยมีการเก็บ
ขอมูลงานซอมของพนักงานแตละคนดังน้ี 

 
ตารางที่ 2 ขอมูลการผลิตหนาตางรหัส W0023s ของพนักงานแตละคน 

พนักงาน 
อบรมมาตรฐานการ

ทำงาน (ชั่วโมง) 

ปฏิบัติงาน
ตามมาตรฐาน

เฉลี่ย 
 (รอยละ) 

ผลผลิตเฉลี่ย 
(ชิ้น/เดือน) 

ของเสียเฉลี่ย 
(ชิ้น/เดือน) 

A 48 70 10 1 
B 48 60 7 2 
C 36 80 4 2 
D 24 50 5 1 
E 12 50 3 1 
F 12 70 6 2 

 
 
จากตารางที่ 2 พบวา พนักงานทั้ง 6 

คน มีการฝกอบรมมาตรฐานการทำงานมา
แลวแตไมมีใครปฏิบัติตามมาตรฐานการ
ทำงานไดครบถวนเลย โดยจากการสำรวจ
ขอมูลจำนวนของเสียมีคาใกลเคียงกัน 

2) วัตถุดิบ (Material) หนาตางรหัส 
W0023s ใชยาง EPDM มีคุณสมบัติที ่ทน
ตอความรอนสูง และ มีความยืดหยุนสูงทน

ตอการเสื่อมสภาพอากาศ ซึ่งหนาตางรุนน้ี
ใชกระจกหนา 5 มม. ใชยางวางเบอร 04 
และใชยางอัดเบอร 05 ซึ่งกอนนำมาใชงาน
พนักงานฝายผลิตจะทดการทดสอบบีบยาง
ซีล เพื่อทดสอบการคืนตัวของยางกอนการ
ใชงานทุกครั้ง ถายางเสื่อมสภาพจะมีความ
แข็ง ไมคืนตัว ตองนำออกจากกระบวนการ
ผลิตทุกครั้ง 
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3) ว ิ ธ ี ก า ร  (Method) ก า ร ผ ลิ ต

หน  า ต  า ง รห ั ส  W0023 s ทา งสถ าน
ประกอบการจะสั่งซื้อกระจกที่ตัดแลวตาม
ขนาดที่กำหนดจากผูรับชวงผลิตอีกที ซึ่ง
ทางสถานประกอบการนั ้นจะนำเขาแผน
อลูมิเนียมมวน มาตัดเปนชิ้นงานตามแผน
ผลิต ซึ ่งหนาตางรหัส W0023s จะมีการ
กำหนดรูปแบบมาจากความตองการของ
ลูกคา และทางสถานประกอบการจะนำมา
เพิ ่มรูปแบบทางเทคนิคเพิ ่มเพื ่อใหเกิด
ประสิทธิภาพการทำงานสูงสุด แตเน่ืองจาก

หน าต างรห ัส W0023s จะม ีร ูปแบบ
เหมือนกันกับหนาตางรหัส W0023 แต
แตกตางกันตรงที่ หนาตางรหัส W0023 จะ
เปนหนาตางที่ใชภายในอาคาร ไมตองเจาะ
รูบริเวณรางเลื่อน ดังนั้นเมื่อพนักงานผลิต
เก ิดการส ับสนนำแบบหน  าต  างรหัส 
W0023 ไปใชแทนหนาตางรหัส W0023s 
ทำใหไมมีการเจาะรูระบายน้ำ และตองไป
ติดตั ้งภายนอกอาคาร ทำใหเมื ่อระหวาง
การใชงานเกิดฝนตกทำใหน้ำรั่วบริเวณขอบ
หนาตางเขาในตัวอาคารได 

 

 
 

ภาพที่ 2 การเจาะรูปที่ขอบรางของหนาตางรหัส W0023s 
ที่มา โฮมดีดี. (2566) 

 
 หลังจากการทดลองพบวาปญหา

น้ำร ั ่วท ี ่ขอบรางม ีสาเหตุมาจากความ
ผิดพลาดของวิธีการทำงานของพนักที่ใช
รูปแบบการผลิตของหนาตางรหัส W0023 
มาใชกับหนาตางรหัส W0023s ทำใหไมมี
การเจาะรูระบายน้ำที่ขอบราง  

แนวทางการแกไขปญหา 
 จากการศึกษาการปฏิบัติงานของ

พน ักงานพบว าในใบร ูปแบบระหว าง 

หนาตางรหัส W0023 กับหนาตางรหัส 
W0023s มีรูปแบบเหมือนกันทุกประการ
ตางกันเพียงรูเจาะที่ขอบรางเทานั้น ดังน้ัน
เพื ่อแกปญหาดังกลาวจึงไดใชหลักการ
ควบคุมดวยสายตา (visual Control) โดย
การใช สี ในการควบค ุมโดยเปล ี ่ยนใบ
รูปแบบ หนาตางรหัส W0023s โดยจาก
เดิมใบรูปแบบ ใชสีขาวเพียงสีเดียว ให
เปลี่ยนเปนใชกระดาษสีเหลือง และใหระบุ

รูระบายนำ้ 
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คำเตือนในใบสั่งงาน ใหใชรูปแบบกระดาษ
สีเหลือง เพื่อใหงายและลดความผิดพลาด
ตอการปฏิบัติงาน 

 
4. ผลการศึกษา 

จากการรวบรวมขอมูลงานซอม
ของสถานประกอบการระหวางระหวาง
เดือน พฤศจิกายน 2565 - มิถุนายน 2566 
พบวาการผลิตหนาตางรหัส W0023s มี
งานซอมจำนวน 49 ช ิ ้น ค ิดเป นม ูลคา 
38,220 บาท โดยใช แผนภาพพาเรโต 
วิเคราะหหาปญหาหลักพบวาปญหาน้ำรั่วที่
ขอบรางเปนอันดับ 1 พบจำนวน 38 ช้ิน 
คิดเปนรอยละ 77.55 มีมูลคาความเสียหาย
จากการซอมมีมูลคาเฉลี ่ย 32,454 บาท 

และนำปญหามาวิเคราะหหาสาเหตุของ
ปญหาดวยแผนภาพสาเหตุและผลดวย 4M 
พบวาสาเหตุของปญหามาจากวิธ ีการ
ปฏิบัติงาน (Method) เนื ่องจากหนาตาง
รหัส W0023s มีร ูปแบบเหมือนกันกับ 
หนาต างรหัส W0023 ที ่ เป นหนาต าง
ภายในอาคาร ที ่ขอบรางไมมีการเจาะรู
ระบายน้ำ ทำใหพนักงานผลิตหยิบใบสั่ง
งานผลิตผิด โดยไดกำหนดแนวทางการ
แกไขโดยใชหลักการควบคุมดวยสายตา 
(visual Control) โ ดยกา ร ใ ช  ส ี ใ นการ
ควบคุมโดยเปลี่ยนใบรูปแบบ หนาตางรหัส 
W0023s โดยใชกระดาษสีเหลืองแทน มี
การเก็บขอมูลงานซอมที่เกิดขึ ้นในเดือน
กรกฎาคม 2566 โดยมีรายละเอียดดังน้ี 

 

 
 

ภาพที่ 3 สรุปปญหาน้ำรั่วที่ขอบรางกอนและหลังการปรับปรุง 
  

  
จากภาพท ี ่  3 พบว  าหล ั งการ

ปรับปรุงสามารถลดปญหาน้ำรั่วที่ขอบราง 
กอนปรับปรุงพบจำนวน 38 ช้ิน เฉลี่ย 5.42 

ชิ้นตอเดือน หลังปรับปรุงลดลงเหลือ 2 ช้ิน
ตอเดือน ลดลง 3.42 ชิ้นตอเดือนคิดเปน
รอยละ 63.09  
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5. สรุปผลการศึกษา 

จากการดำเนินงานวิจัยในครั ้งน้ี
พบวาการใชทฤษฎีเครื ่องมือคุณภาพ 7 
ชนิด (7 QC Tools) โดยการหาสาเหตหุลัก
ของปญหาดวยแผนภาพพาเรโต เพื ่อให
สามารถคัดเลือกปญหาหลักไดอยางชัดเจน
และการวิเคราะหหาสาเหตุหลักของปญหา
ดวยแผนภาพสาเหตุและผล ดวยหลักการ 
4M นั้น ทำใหสามารถหาตนตอของปญหา
ได  และการใช ทฤษฎีการควบคุมด วย
สายตา (visual Control) ทำให ลดการ
ผิดพลาดในการทำงานและลดระยะเวลาใน
ปฏิบัติงานไดเปนอยางดี โดยกอนปรับปรุง
มูลคาความเสียหายเฉลี่ยจากปญหาน้ำรั่วที่
ขอบราง 4,227 บาทตอเดือน หลังปรับปรุง
เฉลี ่ยลดลงเหลือ 1 ,560 บาทตอเดือน 
สามารถลงไดเฉลี ่ย 2,667 บาทตอเดือน 
คิดเปนรอยละ 63.09 

 
6. อภิปรายผล  

ก า ร ล ด ค ว า ม ส ู ญ เ ส ี ย ใ น
กระบวนการผลิตดวยเครื ่องมือควบคุม
คุณภาพ กรณีศึกษา อุตสาหกรรมผลิต
หนาตางอลูมิเนียม มีวัตถุประสงค เพ่ือ
ศ ึกษาข ั ้นตอนการผล ิตหน าต าง รหัส 
W0023s และเพ่ือลดปญหาน้ำรั่วที่ขอบราง
จากการผลิตหนาตาง รหัส W0023s ลง 
โดยใชใชทฤษฎีเครื่องมือคุณภาพ 7 ชนิด 
(7 QC Tools) และทฤษฎีการควบคุมดวย
สายตา  (visual Control) สามารถลด
ปญหาน้ำรั่วที่ขอบรางลงเฉลี่ย 3.42 ชิ้นตอ
เดือนคิดเปนรอยละ 63.09 ซึ่งสอดคลอง
ก ับงานว ิจ ัยของ จ ิดาภา เบ าบ ัวเง ิน. 
(2563). ไ ด  ท ำ ก า ร ว ิ จ ั ย ก า ร พ ั ฒ น า

ประสิทธิภาพการผลิตในกระบวนการเชื่อม
ความตานทานแบบปุมโดยวิธีการออกแบบ
การทดลอง กรณีโรงงานผลิตชิ้นสวนยาน
ยนตแหงหนึ ่ง ซึ ่งพบปญหาของเสียจาก
กระบวนการเชื่อมนัทเกินคาเปาหมายของ
โรงงาน โดยไดใชเครื่องมือในการควบคุม
ค ุ ณ ภ า พ  ส า ม า ร ถ ล ด ข อ ง เ ส ี ย ใ น
กระบวนการผลิตลงไดรอยละ 59.14 และ
ยังสอดคลองกับงานวิจัยของ ธนิตศักด์ิ 
พุฒิพัฒนโฆษิต และคณะ. (2563). เรื ่อง
การลดของเสียในกระบวนการผลิตอุปกรณ
โครงเหล็กคุมกันความปลอดภัยของรถยนต 
พ บ ป  ญ ห า ข อ ง เ ส ี ย จ ำ น ว น ม า ก ใ น
กระบวนการขัดและปดเงา โดยใชเครื่องมือ
ควบคุมคุณภาพ 7 ประการ (7QC Tools) 
ในการวิเคราะหหาสาเหตุของปญหาและ
กำหนดแนวทางการแกไข หลังปรับปรุง
พบวาสามารถลดของเส ียลงไดร อยละ 
55.02 และสอดคลองก ับงานวิจ ัยของ 
มาร ุต ม ู เก ็ม .  (2562). ได ทำการว ิจั ย
เก ี ่ยวก ับการลดจำนวนกระปองบ ุบใน
คล ังส ินค า กรณีศ ึกษา บร ิษ ัท สยาม
อินเตอรเนชั ่นแนลฟู ด จำกัด พบปญหา
กระปองบุบจากการปฏิบัติงานในคลังสินคา 
โดยการประยุกตใชเครื่องมือในการควบคุม
คุณภาพ 7 QC tools การวิเคราะหปญหา
และกำหนดแนวทางการแกไข หลังการ
ปรับปรุงสามารถลดความสูญเสียในกระวน
การผลิตลงไดรอยละ 51 และสอดคลองกับ
งานวิจัยของ ธนิชญา มีชำนาญ. (2563). ได
ทำการวิจัยเรื่องการลดของเสียประเภทมี
จุดดำในกระบวนการผลิตไมแขวนพลาสติก 
กรณีศึกษา บริษัท พลาสติกเวิลด จำกัด 
พบปญหาของเสียประเภทมีจุดดำ (Black 



วารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรมบานสมเด็จ, ปท่ี 4 ฉบับท่ี 2 เดือน ก.ค. – ธ.ค. 2566 | 73 

Dot) ในกระบวนการผลิตไมแขวนพลาสติก 
โดยใช  เคร ื ่องม ือควบคุมค ุณภาพ (QC 
Tools) ในการคนหาสาเหตุและเพื ่อการ
ปรับปรุงคุณภาพในกระบวนการผลิต หลัง
ปร ั บปร ุ ง ส ามารถลดของ เส ี ย ล ง ไ ด  
83,771.00 บาทตอป และสอดคลองกับ
งานวิจัยของ วราภรณ ปนแกว. (2563). ได
วิจัยเรื่องการปรับปรุงคุณภาพกระบวนการ
ตรวจสอบดวยสายตา ของโรงงานผลิตแผน
พิมพวงจรอิเล็กทรอนิกส พบปญหาขอ
รองเรียนของลูกคาจากปญหาขอบกพรอง
ทางดานลักษณะที่มองเห็นจากภายนอก 
หลังปรับปรุงโดยใชหลักการควบคุมดวย
สายตา (visual Control) และปร ับปรุง
มาตรฐานการตรวจสอบ สามารถลดขอ
รองเรียนของลูกคาลงรอยละ 89.71 จาก
การดำเนินงานวิจัยในครั ้งนี้พบวาการใช
ทฤษฎีเครื ่องมือคุณภาพ 7 ชนิด (7 QC 
Tools) โดยการหาสาเหตุหลักของปญหา
ดวยแผนภาพพาเรโต เพ ื ่อให สามารถ
คัดเลือกปญหาหลักไดอยางชัดเจนและการ
วิเคราะหหาสาเหตุหลักของปญหาดวย
แผนภาพสาเหตุและผล ดวยหลักการ 4M 
นั้น ทำใหสามารถหาตนตอของปญหาได 
และการใชทฤษฎีการควบคุมดวยสายตา 
(visual Control) ทำใหลดการผิดพลาดใน
การทำงานและลดระยะเวลาในปฏิบัติงาน
ไดตรงตามทฤษฎีที่อธิบายไว 

 
7. ขอเสนอแนะ 

การวิจัยในครั้งนี้ไดทำการศึกษา
ข อม ูลผล ิตภ ัณฑต างๆ ของทางสถาน
ประกอบการที ่ เป นกรณีศ ึกษาพบวามี
ผล ิตภ ัณฑอ ื ่นท ี ่พบปญหาเด ียวก ันกับ

หนาตางรหัส W0023s และ หนาตางรหัส 
W0023 ที่ใชตัวทายรหัสสินคา “s” ใชแทน
ความหมายวาเปนผลิตภัณฑท ี ่ ใช นอก
อาคาร ด ังน ั ้นสถานประกอบการควร
ปรับเปลี่ยนใบสั่งงานที่เปนผลิตภัณฑที่เปน
รูปแบบเดียวกันทั ้งภายในและภายนอก 
โดยปรับเปลี ่ยนใบสั ่งงานผลิตภัณฑที่ใช
ภายนอกใหเปนกระดาษสีเหลืองทั้งหมด
เพื ่อลดความผิดพลาดในการปฏิบัติงาน
ตอไป 
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บทคัดยอ  
 บทความนี้มีวัตถุประสงคเพื่อนำเสนอแนวคิดการนำสินคาชุมชนสูการตลาดระหวาง

ประเทศของสินคาชุมชนผูมีรายไดนอยภายใตภาวะวิกฤติเศรษฐกิจในปจจุบัน อธิบายบทบาท

ของสินคาชุมชนที่มีตอการเรงไปสูตลาดระหวางประเทศที่มีรูปแบบแตกตางกันออกไปโดยมี

ลักษณะสำคัญคือการเพ่ิมผลผลิตที่มีประสิทธิภาพและขยายตลาดไปสูตลาดระหวางประเทศ 

โดยอาศัยวิกฤติเศรษฐกิจในปจจุบันโดยเฉพาะในประแถบยุโรป ที่มีการกีดกันทางการคา

ระหวางกันเอง การแขงขันทางการตลาดระหวางประเทศมีมากขึ้นโดยเฉพาะตลาดสินคา

ออนไลน การขยายตลาดของสินคาในชุมชนใหกาวไปสูการตลาดระหวางประเทศ โดยกลุม



76 | วารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอตุสาหกรรมบานสมเดจ็, ปท่ี 4 ฉบับท่ี 2 เดอืน ก.ค. – ธ.ค. 2566  

 
ประเทศอาเซียนของเราเอง จะมีบทบาทในการสรางความเจริญเติบโตทางระบบเศรษฐกิจ 

และลดปญหาการเคลื่อนยายแรงงานจากชุมชนบทเขาสู ชุมชนเมือง การสงเสริมใหเกิด

การตลาดระหวางประเทศนั้น ควรเริ่มที่จะพัฒนาสินคาจากชุมชน การสรางรายไดใหชุมชน 

สิ่งสำคัญภาครัฐตองใหการสนับสนุนอยางเปนระบบและใหความสำคัญเพื่อใหสินคาชุมชนน้ัน

สามารถแขงขันในตลาดระหวางประเทศไดและเปนเปนการลดการเคลื่อนยายแรงเขาสูชุมชน

เมือง เปนการพัฒนาคุณภาพชีวิตชุมชนใหเกิดความยั่งยืน 

คำสำคญั  การตลาดระหวางประเทศ สินคาชุมชน วิกฤติเศรษฐกิจ 
 
 

Abstract  
This article aims to present the concept of community products to 

international marketing of low income communities under the current economic 
crisis. Describe the role of community products in accelerating different forms 
of international markets, characterized by efficient productivity and expansion 
into international markets. By the current economic crisis, especially in the 
European region With trade barriers between themselves International market 
competition is increasing, especially online products market. Expanding the 
market of products in the community to move into the international market. By 
our own ASEAN countries Will play a role in creating economic growth And 
reduce the problem of moving labor from the community chapter to the urban 
community Promoting international marketing; Should begin to develop 
products from the community Generating income for the community It is 
important for the government to provide systematic and supportive support so 
that community products can compete in the international market and reduce 
the movement of force into urban communities. This is to develop the quality 
of life in the community for sustainability. 

 
Keywords: international marketing, community products, economic crisis 
 
 
 

 



วารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรมบานสมเด็จ, ปท่ี 4 ฉบับท่ี 2 เดือน ก.ค. – ธ.ค. 2566 | 77 

 

1. บทนำ 
 ภาวะวิกฤติเศรษฐกิจในป 2560 
เปนตัวบงชี้ไดเปนอยางดีวา กลุมประเทศ
อาเซียนยังคงรักษาความมีเสถียรภาพทาง
เศรษฐก ิจอย ู  ในระด ับด ี เม ื ่อเท ียบกับ
ประเทศแถบยุโรป ซึ ่งมีปญหาหลาย ๆ 
อยางที่ผานมาเชื่อวาทั้งนักการตลาด นัก
เศรษฐศาสตร และแวดวงธุรกิจคงเห็น
ตรงกันเกี่ยวกับสถานการณการลงทุนในป 
2559 วาเปนปที่ยากตอการลงทุนอีกปหน่ึง 
โดยตลาดหุนทั่วโลกมีการปรับฐานแรงถึง 2 
ครั้งดวยกัน คือในชวงเดือนมกราคมหลังจีน
ปรับลดคาเงินหยวนครั้งใหญ และในเดือน
มิถุนายน  หลังอังกฤษโหวตขอแยกตัวจาก
สหภาพยุโรป (Brexit) ซึ่งเปนเหตุการณที่
เหนือความคาดหมายจึงสรางความผันผวน
ไมนอยตอตลาดการเงินทั่วโลกหากประเมิน
ภาพรวมเศรษฐก ิจในป   2560  คาดวา
เศรษฐกิจโลกมีแนวโนมขยายตัวไดดีกวาป
นี้แตยังมีทิศทางที่ไมแนนอน โดย IMF คาด
วาจะเติบโตได 3.4% ในปหนา เทียบกับป
นี้ที่ 3.1% (ที่มา: IMF, World Economic 
Outlook, ต.ค. 2559) จากการฟนตัวของ
ประเทศเศรษฐกิจเกิดใหมเปนหลัก อาทิ 
อินเดีย จีน และ Asean-5* ที่เติบโตในป
หนาเฉลี่ย 6.3%  อยางไรก็ดีเราคงปฏิเสธ
ไมไดวาความผันผวนยังคงตองมีอยู ในป 
2560  เริ ่มจากประเด็นความไมแนนอน
ทางการเมืองในยุโรป ที่มากกวาครึ่งหน่ึง
ของประเทศทั้งหมดจะมีการเลือกตั้งใหม
อยางประเทศแกนหลักฝรั ่งเศสจะมีการ
เลือกตั ้งประธานาธิบดี และการเลือกต้ัง
ท ั ่ ว ไปของ เ ยอรมน ี ใ น ไตรมาส  3 ป  

2560 ขณะที ่อ ิตาล ี เพ ิ ่ งผ านพนการลง
ประชามติไมรับรางแกไขรัฐธรรมนูญ และ
อาจเปนการจุดชนวนใหอิตาลีโหวตแยกตัว
จ ากสหภาพย ุ โ รป  ( Italexit) เ หม ื อน
อังกฤษ ทางดานฝงสหรัฐฯ  สิ่งที่ผู ลงทุน
ย ั งคงต องต ิดตาม ค ือ เร ื ่ องนโยบาย
เศรษฐกิจของทรัมปวาที่ดำเนินไปอยางไร 
จะเหมือนหรือตางจากแนวนโยบายที่ทรัมป
เคยใชในการรณรงคหาเสียง (จิตติมา จิรา
พงษ,2551) แตที่แนๆ คือคอนขางแตกตาง
จากรัฐบาลเดิม (พรรคเดโมแครต) ในหลาย
เรื่อง  อาทิ เรื ่องการลดภาษีเงินไดบุคคล 
ลดความสำคัญของการคาระหวางประเทศ
กับจีนและเม็กซิโก รวมทั้งยังกีดกันแรงงาน
ตางดาว ดังนั้นผลกระทบหลังการเลือกต้ัง
สหรัฐฯ จึงเปนประเด็นที่สำคัญที่อาจทำให
เกิดความผันผวนในตลาดการเงินเพิ ่มขึ้น 
ไมวาจะเปนการแข็งคาของดอลลารสหรัฐฯ 
ที่สงผลใหคาเงินประเทศตางๆออนคาใน
เชิงเปรียบเทียบ รวมทั้งอัตราผลตอบแทน
พันธบัตรรัฐบาลสหรัฐฯ มีแนวโนมสูงขึ้น
หลังนักลงทุนเทขายสินทรัพยความเสี่ยงต่ำ 
มาเขาลงทุนสินทรัพยเสี่ยงอยางหุนสหรัฐฯ 
ขณะที ่ในแงของเศรษฐกิจคู ค าอยางจีน 
และญี่ปุนอาจจะไดรับผลกระทบจากการ
ที่ทรัมปเนนกระตุนเศรษฐกิจภายในสหรัฐฯ
เปนหลัก  อยางไรก็ดีประเทศทางฝงเอเชีย
ถือวาไดรับผลกระทบจากประเด็นกีดกัน
ทางการคาคอนขางจำกัด  เนื่องจากมีการ
สงออกไปสหรัฐฯ เปนสัดสวนที่คอนขาง
นอยเมื ่อเทียบกับผลิตภัณฑมวลรวมใน
ประเทศ (GDP) แตความกังวลเรื ่องเงิน
ลงทุนไหลกลับหากคาเงินดอลลารสหรัฐฯ 
มีการแข็งตัวเพิ่มขึ้นอยางรวดเร็วเปนปจจัย
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ที่กดดันและตองจับตาตอไปอีกประเด็นที่
ไมพูดถึงไมได คือเรื่องความแตกตาง และ
ทิศทางการดำเนินนโยบายของธนาคาร
กลางของประเทศแกนหลัก อาทิ สหรัฐฯ 
ซึ่งมีแนวโนมปรับขึ้นดอกเบี้ยอยางคอยเปน
คอยไป โดยคาดวาจะปรับขึ้น1 – 2 ครั้งใน
ป   2560  สวนทางก ับฝ   งย ุ โรปท ี ่ย ั งคง
นโยบายดอกเบ้ียติดลบ ขณะที่ตลาดคาดวา
ธนาคารกลางยุโรปมีโอกาสผอนคลาย
นโยบายการเงินเพิ่มเติมเพื่อประคองการ
ฟ นตัวของเศรษฐกิจจากผลของ Brexit 
ทามกลางปจจัยเสี ่ยงดานการเมือง และ
สถานะธนาคารของประเทศในภูมิภาคที่
ออนแอ ฝงธนาคารกลางญี่ปุ นตองเผชิญ
แรงกดดันจากหลายประเด็น อาทิ ภาวะ
เงินฝด เงินเยนแข็งคา และปญหาโครงสราง
ประชากรที ่มีผู สูงอายุจำนวนมาก ทำให
ธนาคารกลางญี่ปุนมีการปรับเปลี่ยนมาใช
การดูแลการเคลื ่อนไหวของระดับอัตรา
ดอกเบี้ยระยะยาว จากเดิมที่เนนการเพ่ิม
ปริมาณเงิน ดานจีนและอินเดียยังคงใช
นโยบายผอนคลายทางการเงินผานการ
ปรับลดอัตราดอกเบี ้ย เพื ่อกระตุ นการ
ลงทุนของภาคเอกชน และการบริโภคของ
ประชาชน ซึ ่งความแตกตางของนโยบาย
เหลานี้ยอมสงผลถึงการเคลื่อนยายเม็ดเงิน
ลงทุนและตลาดการเงินทั ่วโลกประเด็น
สุดทายที่สรางความผันผวนมาตั้งแตตนป 
คือเรื่องราคาน้ำมัน หลังจากปรับตัวลงไป
อยู ระดับต่ำกวา 30 ดอลลารตอบารเรล 
ในชวงที่ตลาดหุนทั่วโลกปรับฐานตอนตนป 
กอนที่จะคอยๆฟนตัวหลังเริ่มคลายความ
กังวลเรื ่อง อุปสงคโลกที ่ชะลอตัว และ
ลาสุดเปนขาวดีในรอบป ที่กลุมประเทศผู

ส งออกน้ำม ัน (โอเปก) สามารถบรรลุ
ขอตกลงปรับลดกำลังการผลิตครั้งแรกใน
รอบ 8 ป เพื่อพยุงราคาน้ำมันในตลาดโลก
ที ่ถ ูกกดดันจากปญหาอุปทานลนตลาด 
สงผลใหราคาน้ำมันปรับตัวขึ้นมายืนเหนือ 
50 ดอลลารตอบารเรล โดยบลจ.กสิกรไทย
มองวาราคาน้ำมันในปหนาจะเคลื่อนไหว
อยูในกรอบ 50-60 ดอลลารตอบารเรลสวน
เศรษฐกิจไทยในป 2560 นาจะยังคงเติบโต
ใกลเคียงกับปนี้ โดยในป2560-2562 คาด
วาจะขยายตัวแบบคอยเปนคอยไป ในชวง 
2.5-4.0%**  โดยมีแรงหนุนจากการฟนตัว
ของการใชจ ายในประเทศและภาคการ
ทองเที่ยวที่เติบโตตอเนื่อง ประกอบกับแรง
หนุนจากภาครัฐที่ใชนโยบายงบประมาณ
ขาดด ุลร อยละ 2.6 ของ   GDP เข ามา
กระต ุ นเศรษฐก ิจรวมท ั ้ งการผล ักดัน
โครงการลงทุนโครงสรางพื้นฐานใหเกิดขึ้น
เ ป  น ร ู ป ธ ร ร ม ม า ก ข ึ ้ น  ข ณ ะ ที่
คณะกรรมการนโยบายการเง ิน (กนง.)
นาจะคงอัตราดอกเบี้ยนโยบายจนถึงสิ้นป
หนา จากเศรษฐกิจไทยที่ขยายตัวอยางชาๆ
ส ำ ห ร ั บ ม ุ ม ม อ ง ก า ร ล ง ท ุ น ใ น ป  
2560  แนนอนวาความผันผวนจากประเด็น
ตางๆที่ไดกลาวมาขางตนจะทำใหการหา
โอกาสจากการลงทุนในสินทร ัพยท ี ่ ให
ผลตอบแทนดีๆทำไดยากขึ ้น ดังนั ้นการ
กระจายการลงทุน(Diversify) และคัดเลือก
การลงทุนที่เหมาะสม (Selective) จึงเปน
กุญแจสำคัญในการบริหารพอรตการลงทุน 
ทั้งนี้ บลจ.กสิกรไทยมีมุมมองที่เปนบวกตอ
หุนกลุมอาเซียนและอินเดีย ที่มีการเติบโต
ของเศรษฐกิจสูงเมื ่อเทียบกับภูมิภาคอ่ืน 
โดยมาตรการกระตุนเศรษฐกิจของภาครัฐ
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หนุนการฟนตัวของเศรษฐกิจ และผลกำไร
บริษัทจดทะเบียน แตประเด็นความเสี่ยง
จ า ก เ ง ิ น ท ุ น ไ ห ล ออก ห าก ดอล ล า ร
สหรัฐฯ แข็งคารวดเร็วยังคงตองจับตาอยาง
ใกล ช ิด นอกจากนี ้ห ุ นกล ุ มโครงสร าง
พื ้นฐานทั ่วโลกที ่มีความสำคัญตอระบบ
เศรษฐกิจ หุ นมีรายไดและกระแสเงินสด
สม่ำเสมอ รวมถึงมีความผันผวนตอวัฎจักร
เศรษฐกิจต่ำ ก็ชวยลดความผันผวนของ
พอรตการลงทุนไดกอนจะจบบทความน้ี 
ขอฝากบริการเสริมนองใหมจาก บลจ.กสิ
กรไทย "จำลองพอรตการลงทุน" (My Port 
Simulator) ซึ่งเปนเครื่องมือที่ชวยใหนัก
ลงทุนรูวาควรจัดพอรตการลงทุนอยางไรให
เหมาะสมกับความเสี ่ยงของตัวเองผาน
พอรตการลงทุนแนะนำ พรอมทั้งไดทดลอง
จัดพอรตการลงทุนโดยสามารถปรับสัดสวน
การลงทุนไดตามความตองการ และแสดง
ผลตอบแทนยอนหลังของพอรตใหพิจารณา 
(อจิรภาส เพียรขุนทด,2563) ทำใหนัก
ลงทุนมีขอมูลที่ชวยในการตัดสินใจลงทุนได
งายขึ้นกอนการลงทุนจริง นอกจากนี้ ยัง
สามารถเห็นถึงประโยชนของการกระจาย
การลงทุนในหลายสินทรัพยเพื ่อใหความ
เสี่ยงของพอรตการลงทุนลดลงอีกดวย ใน
ประเทศไทยเองก็ไดรับผลกระทบทางดาน
แรงงานและผลกระทบจากการรวมกลุม
เปนประเทศอาเซียนซึ่งไดศึกษาผลกระทบ
ดานแรงงานและหลังการรวมกลุมกันเปน
ประเทศสรุปไดวา  

1. เคลื่อนยายแรงงานเสรี หลังป 
2560 ประ เทศ ไทยจะม ี แ ร ง ง านจาก 
เมียนมาร กัมพูชา และ ลาว เต็มไปหมด 
สวนคนไทย ก็จะไปทำงานหารายไดที่สูง

กวาในตางประเทศ เนื่องจากประเทศไทยมี
คาแรงที่สูงกวา ประเทศในกลุม AEC เกือบ
ทุกประเทศ หลังปรับเปนวันละ 300 บาท 
ยกเวน สิงคโปร ประเทศเดียว จึงทำใหมี
แรงงานหลั่งไหลเขามาในไทยอยางมาก 

2. เคลื่อนยายสินคาเสรี จะมีสินคา
ในกลุม AEC และ จีนทะลักเขามาในไทย
มากขึ ้นกวาเดิม เหตุเพราะ ภาษีนำเขา
เกือบ 95% ลดลงเหลือ 0% ยกเวน สินคา
ตองหาม สินคาควบคุม และ สินคาที ่มี
ความออนไหว เทานั ้น สินคาเกษตรและ
อาหารที่ผลิตจากบริษัทฯ ยักษใหญ จะได
ประโยชนตนทุนถูกลง และสามารถขยาย
ไปใน AEC งายขึ้น แตตองระมัดระวังเรื่อง
การผูกขาด เพราะจะทำใหคุณภาพอาหาร
ลดลง และมีสิ ่งปนเป อนมากขึ ้น แตนา
เส ียดายที ่  พล ังงาน และยานยนต ได
ประโยชนนอยมาก เนื่องจาก มีผู ผูกขาด
ธุรกิจน้ำมันอยู คือ ราคาตลาดขึ้น ขอขึ้น
ตาม ราคาตลาดลง ไมลดตามจริง อางวามี
คาการตลาด เรื ่องพลังงานไมควรผูกขาด 
การยกสัมปทานครั้งที ่ 21 ควรแสดงขอมูล
อยางโปรงใส และไมควรปกปดขอมูลแหลง
พลังงานทุกแหงในไทยแกประชาชน อีก
ตอไป 

3. เคลื่อนยายที่อยูอาศัยเสรี จะมี
ประชากร SME ใน AEC อพยพเข ามา
ทำงาน และ เปดกิจการในไทยมากขึ้น
กวาเด ิม เม ื ่อเด ินในหางฯ หรือ แหลง
ศ ูนย การค า จะพบคนตางชาติมากขึ้น
กวาเดิม ทำให คอนโดมิเนียมในยานการคา 
ม ีคนต างชาต ิมาเช า หร ือ ซ ื ้อมากขึ้น 
เน่ืองจากเทียบแลว ราคาคาเชาคอนโดที่อยู
อาศ ัยในไทย ย ังถ ูกว า มาเลเซีย และ 
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สิงคโปรอยางมาก แตตนทุนคาเชารานขาย
ของในหางฯกลับแพงหูฉี่กวา ทุกประเทศ
ใน AEC ซึ่งรัฐบาลควรจะเขาไปควบคุมให
ใกลเคียงกับ ประเทศเพ่ือนบาน 

4. เคลื ่อนยายบริการเสรี อาชีพ
บร ิการ เช น แพทย   คร ู  ว ิศวกร หรือ 
แมกระทั่ง พนักงานโรงแรม พอครัว และ
แอรโฮสเตส นักบิน ธนาคาร จะมาทำงาน
ในไทยมากขึ้น กิจการโรงแรม โรงพยาบาล 
รานอาหาร จะมีคนตางชาติมาเปดมากขึ้น 
รวมทั้ง รานอาหารจีนแตจิ๋ว ธนาคาร หรือ 
อาจมาซื้อกิจการของคนไทยผานการถือหุน 
หร ือ ซ ื ้อห ุ นในตลาดหล ักทร ัพย   เชน 
ธนาคารกรุงเทพ กรุงไทย กสิกร กรุงศรี ธน
ชาติ ลวนมีผูถือหุนรายใหญ เปน บริษัทฯ
ตางชาติทั้งนั้น เหตุเพราะธนาคารไทยเก็บ
ดอกเบ้ียสูงกวาประเทศเพ่ือนบาน ภาครัฐฯ
ควรเขามาควบคุม ดอกเบี้ยเงินกูใหต่ำลง
เพ่ือชวย SME 

5. ตนทุนการผลิตจะสูงขึ้น ทำให
ความสามารถการแขงขันในดานการผลิต
และ อุตสาหกรรมลดลงไมวาจะเปนตนทุน
ที่ดิน ตนทุนคาเชา ตนทุนแรงงาน ตนทุน
การตลาด ตนทุนดานการเงินและ ดอกเบ้ีย
ที ่ส ูงกวาประเทศอื ่น ต นทุนการขนสง
และโลจิสติกส ตนทุนการจัดการ ผูสงออก
และ นักลงทุนตางยายฐานการผลิตไป 
CLMV กัมพูชา ลาว พมา และ เวียดนาม
แทน เนื่องจาก ยุโรปตัด GSP ของไทยแลว 
ต้ังแตเดือน มกราคม ป 58 น้ี 

6. ความสามารถในการดานการ
ถ ายทอดเทคโนโลย ี คงท ี ่  หร ือ ลดลง 
เนื ่องจาก  อุตสาหกรรมไทยที่ลงทุนโดย
ตางชาติ ตางเขามาวาจางผลิต ดวยคาแรง

ราคาถูก หรือ ใหผลิตสินคาที ่มีกำไรต่ำ 
หรือ ใชเทคโนโลยีแบบพื้นๆ  สินคาหรือ 
ชิ้นสวนที่ใชเทคโนโลยีสูง ตางชาติจะเก็บไว
ผลิตเองหรือ ใหคนในชาติเดียวกันผลิต เชน 
อุตสาหกรรมยานยนตของญี่ปุน ลงทุนใน
ไทย มากกวา 50 ป แตไมเคยถายทอด
เทคโนโลยี ชั้นสูงใหคนไทยเลย แมแตนอย 
อีกทั้งยังสั่งซื ้อชิ้นสวนจากบริษัทฯ ญี่ปุน
ดวยกันเองอีกดวย จึงทำใหบริษัทฯญีปุนไม
จำเปนตองพึ่งพาคนไทยอีก ที ่ยังผลิตอยู
เพราะตองการตลาดผลประโยชนจากตลาด
ในประเทศเทานั ้นและ สามารถยายฐาน
การผลิตไดทุกเมื่อ หากขนาดตลาดลดลง 
หรือ เศรษฐกิจตกต่ำลง บริษัทฯตางชาติที่
ลงทุนในจีนไมถึง 10 ป จีนก็สามารถผลิต 
รถยนตของตนเองได เพราะกลยุทธและ
เ ง ื ่ อ น ไ ขค ำ ว  า  Transfer Technology 
น่ันเอง 

7. ตนท ุนการขนส ง หร ือ โลจิ
สติกสของไทย สูงกวาทุกๆชาติ ใน AEC ทั้ง
ทางบก ทางน้ำ และ ทางอากาศ เพราะไทย
ไ ม  ม ี ร ะ บ บ แ ล ะ ท  า เ ร ื อ น ้ ำ ล ึ ก ท ี ่ มี
ประสิทธิภาพ ทำใหเส ียค าใช จ ายการ
นำเขา-สงออกสูง ยกตัวอยาง สายการบิน 
Air Asia เ ป  น  Low Cost Airline ข อ ง
มาเลเซีย มีผลประกอบการแซงหนา Thai 
Airway อยางมาก นี่ไมใชเพราะ  Air Asia 
เก งกวา เหตุผลหนึ ่งค ือ การบินไทยมี
การเมืองแทรกแซงโดยตลอด ทำใหไดรับ
เส นทางการบ ินท ี ่ ขาดท ุน   และ ซื้ อ
เครื่องบินในราคาแพง 

8. ปญหากฎหมายเกาๆ ที ่ เปน
อุปสรรคตอการขยาย อุตสาหกรรม และ 
การตลาด เชน กฎหมาย จดทะเบียนยาน
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ยนต รถ Eco Car ที ่ใชพลังงานทดแทน 
เชน รถพลังงานแสงอาทิตย  รถพลังงาน
ไฟฟา รถพลังงานไฮโดรเจน และ รถที่ใช
เครื่องยนตขนาดเล็ก รวมถึง การสงเสริม
ด  า น  R&D , Business Matching แ ล ะ
สนับสนุนการทดลองสั่งซื้อ จาก ภาครัฐฯ 
ราชการ และ เทศบาล อยางเชนรัฐบาล
เกาหลี สนับสนุนรถ Hyundai เปนรถแบ
รนดเกาหลีแบรนดแรก  

9. อนาคตการศึกษา และเด็กไทย 
ประเทศไทย มีค ุณภาพการศึกษาที ่ ต่ำ
ใน  AEC แตมีคาเลาเรียนที่สูงที่สุด เกือบ
ลานบาท ตอคน แตเมื่อจบปริญญาตรีแลว 
กล ับได  เง ินเด ือนเพ ียง หม ื ่นกว าบาท 
เท  าน ั ้ น  ภาคร ั ฐควรปร ับ โครงสร  า ง
การศึกษา และ การพัฒนาทรัพยากรมนุษย 
ใหจบตามความตองการของชาติ เชน เรา
ตองการแพทยปละกี่คน ตองการวิศวกรป
ละกี ่คน เปนตนสุดทายแลว AEC ตอง
แข  งข ันก ันด  วยส ินค  า  ค ุณภาพของ
ประชากรไมใชจำนวนประชากร 

การตลาดระหว างประเทศจึง
กลายเปนนโยบายเศรษฐกิจที่สำคัญแมจะ
เปนยุคภาวะวิกฤติเศรษฐกิจที่ตำต่ำ แตถือ
ไดวาใหชุมชนไดเรียนรูสรางประสบการณ
นำสินคาออกสูตลาดตางประเทศ (Jim O 
Neil :2016)ซึ ่งเปนผู บริหารระดับสูงของ
บร ิษ ัท Goldman Search ได  เข ียนบท
วิเคราะหว ากล ุ มท ี ่ประกอบไปดวย 4 
ประเทศ “BRIC.”- Brazil, Russia, India, 
China- เปนประเทศที่มีการพัฒนาสูงและมี
บทบาทในทางเศรษฐกิจ การเมืองระดับ
โลก ในอนาคต  ประ เทศ เหล  าน ี ้ ใ ห
ความสำคัญตอสินคาชุมชน และพยาม

ผล ักด ันส ินค าช ุมเข าส ู ตลาดระหว าง
ประเทศ โดยมีเปาหมายคือประเทศเพื่อน
บานสอดคลองกับองคกรการคาโลก(WTO 
: World Trade Organization)  ซึ่ ง
สนับสนุนการตลาดระหวางประเทศ และ
การตั ้งธ ุรกิจใหม ๆ โดยมองวาแรงขับ
เคลื่อนที่สำคัญไดแกแรงงานในชุมชน และ
สินคาในชุมชน และการผลักดันใหเขา
ระบบการตลาดระหวางประเทศเพื่อสราง
ความเจริญเติบโตทางเศรษฐกิจ ลดปญหา
การเคลื ่อนยายแรงงาน จนนำไปสู การ
พัฒนาอาชีพที่ยั่งยืนและลดความยากจนลง
(World Trade Report : 2015)ดวยเหตุที่
ภาวะวิกฤติเศรษฐกิจจะเปนชวงเวลาแหง
การบ ม เพาะ ศ ึกษาวงจรธ ุ รก ิ จและ
ผลิตภัณฑของตัวเอง แลวคอย ๆ ขยาย
ขอบเขตและกลยุทธการตลาดสูการตลาด
ระหวางประเทศ การผลักดันสินคาชุมชน
ไปตลาดระหวางประเทศนั้นสอดคลองกับ
การศึกษาของบริษัทไปรษณียไทย จำกัด
(มหาชน) พบวาอัตราการสงสินคาระหวาง
ทองถิ่นสูทองถิ่น หรือ ชุมชนกับประเทศ
เพื่อนบานมีการเติบโตถึงอัตรารอยละ 150 
เมื่อเทียบกับปที่ผานมา Nick Walton แห
งอเมซอนดอทคอมพบวาวาสถาปตยกรรม
แบบใหม ๆ ของ AWS จะช วยให การ
วิเคราะหขอมูลเกิดขึ ้นแบบเรียลไทมได 
ไมใชเปนการรันแบตชวิเคราะหในตอน
กลางคืนเหมือนอยางเคย ตัวอยางที่ชัดเจน
คือเกมมือถือในปจจุบัน นักพัฒนาสามารถ
วิเคราะหไดวาผูเลนกำลังจะเลิกเลนเพราะ
เลนแพในตอนไหน และสามารถนำเสนอไอ
เทมพิเศษเพิ่มเติม เพื่อใหผูเลนเลนเกมตอ
ไดอีกอยางนอย 5 นาทีไดเลย ซึ ่งการทำ
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แบบน ี ้ ต  องอาศ ัยการว ิ เคราะห แบบ
เรียลไทมเทานั้นเปาหมายสำคัญของ AWS 
คือรับฟงเสียงของลูกคาใหมาก สงผลให 
AWS มีฟเจอรใหมในแตละปเยอะมาก (ป 
2015 มีฟ เจอร ใหม 722 ตัว) ม ีบร ิการ
คลาวดแทบทุกประเภทเทาที่จะทำไดตามที่
ลูกคารองขอ ซึ่งในดานกลับก็สรางความ
สับสนใหลูกคา ไมรู จะใชอะไรดี ซึ ่งเปน
ภารกิจของ AWS ในการแกปญหานี้ ทำให
มันเขาใจงายขึ้น เรียบงายขึ้นใหได วิธีการก็
ต องส งคนของ AWS เข าไปพ ูดค ุย ให
คำแนะนำกับลูกคาอยูเรื ่อย ๆ และมุงนำ
ส ินค าเข าส ู ตลาดช ุมชนท ั ่วโลก ท ั ้ ง น้ี   
AWS มาวา ในขณะที ่อำนาจซื ้อของคน
ระด ับกลางลดนอยลง ซ ึ ่ งสวนทางกัน 
ก ั บคนระด ั บช ุ มชนกล ั บม ี เ ง ิ นออม  
และพอมีอำนาจซื ้อโดยเฉพาะประเทศ 
ใกลเคียงกัน ทั้งน้ี Nick Walton ไดกลาวถึง 
Sufficiency Economics ซึ ่งตรงกับแนว 
ค ิดของในหลวงร ัฐกาลท ี ่  9 ท ี ่ว าด วย
เศรษฐกิจพอเพียง ดวยหลักงาย ๆ คือ เพ่ิม
รายได ลดรายจาย จึงทำใหกลุมในชุมชน
คิดหาวิธีผลิตสินคาและบริการขึ้นมาเอง ซึ่ง
สินคาเหลานี ้มาจากการคิดคนสิ ่งใหม ๆ 
หรือแมกระทั่งภูมิปญญาชาวบาน ที่สุดคือ
ชุมชนในชนบทมีอัตราการออมเพ่ิมมากขึ้น 
และมีอำนาจใชจายเพิ่มมากขึ้น “ปญหา
เศรษฐกิจตกต่ำเปนธรรมชาติของทุกระบบ
เศรษฐกิจ การพัฒนาเศรษฐกิจใหประชาชน
ของ ประเทศมีงานทำและมีรายไดเลี ้ยงดู
ครอบครัวไดจึงมักพุงเปาไปที่การพัฒนา
อุตสาหกรรม กระบวนการ ปรับไปสูการ
เปนประเทศอุตสาหกรรมหรือมีการผลิต
ดานอุตสาหกรรมสูงขึ้นสอดคลองกับการ

ด ุลการค า เก ินด ุล ค ือต องหาเง ินตรา
ต  า งประ เทศมาไว  เพ ื ่ อจ  ายชำระค า
เครื่องจักรที่จะใชผลิตสินคาอุตสาหกรรมที่
มี ตลาดรองรับ สินคาที่มีความตองการมาก
ขึ้นก็จะทำใหเกิดการขยายตัวดานการผลิต 
การขยายการผลิตจะ น าไปสูการขยายการ
ลงท ุนและความตองการแรงงาน และ
นำไปสู การเติบโตทางเศรษฐกิจในที ่สุด 
ในทาง กลับกันประเทศที่จะมีการลงทุน
เพิ่มขึ้นไดตองมีเงินออมที่เพิ่มขึ้นในปริมาณ
ที่เทากันดวยในกรณีที่ประเทศ มีปญหาการ
ออมต่ำ แตมีความตองการเงินลงทุนจำนวน
มากจำตองยืมเงินออมของประเทศอื่นหรือ
จาก แหลงให กู  ย ืมอื ่นๆ มาใช ในการ
ลงท ุน  การลงท ุนม ีผลทำให   รายได
ป ร ะชาชาต ิ ส ู ง ข ึ ้ น และ เม ื ่ อ ร า ย ไ ด  
ประชาชาติสูงขึ้น การบริโภคก็สูงขึ้น หาก
การผลิตภายในประเทศไมพอ ผลที่ตามมา
ก็คือการนำเขาสินคา และบริการมากขึ้น 
ทำใหเกิดการขาดดุลการคา การไหลออก
ของเงินตราตางประเทศและการออนคา
ของ เงินตราสกุลในประเทศ” เมื ่อนำมา
วิเคราะหกับตลาดระหวางประเทศของ
สินคาชุมชน เปนไปไดวาเปนชวงของการ
ลงทุนและคอย ๆ ขยายตลาดออกไป จาก
การศึกษานี้มีผลทางบวกของ ไรนัส วงศา  
และ สวนไผยอดขวัญ(นราทิพย  ชุติวงศ
,2539). ที ่ตั ้งอยู ที ่จ ังหวัดสกลนคร โดย
พบวานอกจากลูกคาในทองถิ ่นแลวยังมี
พอคาคนกลางจากประเทศเพื่อนบานเชน
ลาว พมา กัมพูชา แมแตคำสั่งซื้อสินคาจาก
ประเทศจีนซึ่งตองขนสงใหทางเรือ ก็ไดรับ
การตอบรับเปนอยางดี สินคาที่ขายดีมาก
ที่สุดและไดรับคำสั่งซื้อมากที่สุดคือหนอไม
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(ไผตงอินโดจีน ไผตงกิมซุง และ ไผบงหวาน
เพชรน้ำผึ้ง) นอกจากนี้อินเดียก็เริ่มเขามามี
บทบาทต อส ินค  าช ุ มชนไทยมากขึ้ น 
โดยเฉพาะสินคาประเภทหมาก พลู(ใชใน
การบูชาในพิธีกรรมทางศาสนา) ก็มีเพ่ิม
ขึ้นมาเรื ่อย ๆ จากตลาดระหวางประเทศ
ของสินคาชุมชนน้ีเองเปนไปไดวาในอนาคต
วันขางหนา กลุมธุรกิจตาง ๆ อาจตองกูยืม
เงิน หรือ ระดมทุน จากธนาคารชาวนา
เหมือนประเทศสหรัฐอเมริกา และเมื่อถึง
วันนั้นอำนาจของสินคาชุมชนจะมีอำนาจ
ตอรองดานราคา รวมทั้งดอกเบี้ยจากการ
ฝากเง ินออมก็จะมีเพิ ่มมากขึ ้นไปดวย
เชนเดียวกันกับกลุมผูทอผายอมคราม ใน
บานโนนเรือ ตอเรือ ตำบลนาหัวบอ อำเภอ
พรรณนานิคม จังหวัดสกลนคร  ซึ่งทำการ
ผลิตทอผาดวยการยอมคราม ผลิตออกมา
เปนเสื้อ ผาดิบ หรือ อุปกรณอื่น ๆ สินคา
ตาง ๆ เปนที่ถูกใจนักทองเที่ยวชาวญี่ปุน
เปนอยางมาก ทั ้งเดินทางมาซื ้อเองเพ่ือ
นำไปขายตอ และการสั่งสินคาทางออนไลน
เพ่ือใชเองและนำไปขายใหกับลูกคาตอไป 

กิตตินันต  พิศสุวรรณ( 2557) ได
ทำการศ ึกษาความตองการส ินค าและ
บร ิการของเขตชายแดนด านส ิงขรณ  
จ ังหว ัดประจวบคีร ีข ันธ  พบวา ส ินคา
ประเภทหัตถกรรม เชน โตะ เกาอี้ ที่ทำขึ้น
จากไมสักบาง ไมแดงบาง หรือแมกระทั่ง
ไมฉำสา ก็เปนที่ตองการของประเทศเพื่อน
บานเปนอยางมาก ซึ่งผูขายสินคาเหลานี้ได
ใหบริการลูกคาดวยการสงใหทางไปรษณีย
เปนพัสดุถึงบาน จึงถือไดวาดานสิงขรณ
เปนแหลงผลิตสินคาชุมชนประเภทนี้เปน
ประเภทที่ขายดีที่สุด แมแตนักทองเที่ยว

ของไทยเราเองก็ย ังเด ินทางเพื ่อไปซื้อ 
เพราะดวยเหตุผลวา คุณภาพดี ราคาไม
แพงมาก รองลงมาไดพันธุไมชนิดตาง ๆ ที่
ประเทศเพื่อนบานอยางพมาใหความสนใจ 
และสินคาอีกสิ ่งหนึ ่งที ่ชาวพมาใชระบบ 
และ ถือประเทศไทยเปนที ่ตั ้งและไดรับ
ความนิยมอยางมากเชนกันคือสลากกินแบง
รัฐบาล ถือไดว าเปนการตลาดระหวาง
ประเทศไดเชนกัน 

 

2. ตลาดระหวางประเทศคืออะไร 
ก า ร ต ล า ด ร ะ ห ว  า ง ป ร ะ เ ท ศ 

( International Marketing) ได ม ีผ ู  ให คำ
จำกัดความเกี ่ยวกับการตลาดระหวาง
ประเทศในหลายๆ คำจำกัดความดังตอไปน้ี 

ส ม า ค ม ก า ร ต ล า ด แ ห ง
สหร ั ฐอ เมร ิ ก า  (American Marketing 
Association: AMA) ไดใหคำจำกัดความ
ของการตลาดตางประเทศ (International 
Marketing) ไ ว  ว  า  การตลาดระหว  า ง
ป ร ะ เทศ เป  น ก ร ะบวนกา ร ว า งแผน 
กระบวนการจัดแนวความคิด การตั้งราคา 
การจัดชองทางการจัดจำหนาย การสงเสริม
ทางการตลาดเพื ่อใหส ินคาและบริการ
สามารถตอบสนองความตองการของบุคคล
ห ร ื อ อ ง ค  ก ร ท ี ่ อ ย ู  ใ น น า น า
ประเทศ (Multinational) 

นอกจากน้ียังมีผูใหความหมายของ
การตลาดระหวางประเทศวา การตลาด
ระหวางประเทศคือ ความสามารถในการ
ผสมผสานก ิจกรรมทางการตลาดกับ
สภาพแวดลอมทางกายภาพและสามารถ
เขากับสภาพแวดลอมทางธุรกิจในตลาด
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ระดับโลกไดอยางกลมกลืน มีประสิทธิภาพ
และสามารถสรางความไดเปรียบทางการ
ตลาด 

ดังนั้น การตลาดระหวางประเทศ 
คือ การทำธุรกิจคาขายอันเปนการสราง
มูลคาเพิ ่มและนำเสนอคุณคาที ่อยู ในรูป
ของสินคาและบริการใหก ับลูกคาขาม
พรมแดนทางรัฐศาสตรจากประเทศหนึ่งสู
ตลาดระหวางประเทศ โดยมีเปาหมายเพ่ือ
การหาตลาดใหม เพื ่อแยงสวนแบงทาง
การตลาดหรือเพ่ือตอบสนองความตองการ
ของลูกคาที ่อยู ในตลาดระหวางประเทศ 
โดยจุดมุงหมายที่แทจริงคือ ธุรกิจตองการ
รายไดที่เปนเงินจากลูกคาในตลาดระหวาง
ประเทศ 

การตลาดระหวางประเทศจึงเปน
เ ร ื ่ อ ง ท ี ่ ซ ั บ ซ  อ น ก ว  า ก า ร ต ล า ด
ภายในประเทศเปนอยางมาก ดังนั้นธุรกิจ
จะประสบความสำเร็จในตลาดระหวาง
ประเทศไดนั้น การตลาดระหวางประเทศ
ไมใชเพียงแคการขนสงสินคาขามพรมแดน 
การตลาดระหวางประเทศไมใชแคการ
ดำเนินการทางการตลาดโดยใชหลักการ
ตลาดพื ้นฐานทั ่วไป ที ่ธ ุรกิจเคยใชมาใน
ต ล า ด ภ า ย ใ น ป ร ะ เ ท ศ แ ล  ว ป ร ะ ส บ
ความสำเร็จ เชน การใชสวนประสมทาง
การตลาด (Product, Price, Place and 
Promotion) ซึ ่งกลยุทธเหลานี ้อาจจะไม
เพียงพอที่จะทำใหธุรกิจประสบความสำเร็จ
ในตลาดระหวางประเทศ บางตลาดเลยก็
เปนได เนื่องจากตลาดภายในประเทศกับ
ตลาดระหวางประเทศจะมีความแตกตาง
ของปจจัยตางๆ อยูเปนอยางมาก ดังนั้นสิ่ง
ที่นักการตลาดระหวางประเทศตองระลึก

ถึงเสมอก็คือ วิธีที่จะสรางความสำเร็จทาง
การตลาดทั้งตลาดภายในประเทศรวมถึง
ตลาดระหวางประเทศน้ัน นักการตลาดตอง
คนหาวิธีที่จะทำใหธุรกิจสามารถสรางความ
พึงพอใจใหตลาดหรือธุรกิจตองคนหาวิธีที่
จะสรางความพึงพอใจใหกับลูกคาไดอยาง
ถูกตองและเหมาะสม ธุรกิจจึงจะพบกับ
ความสำเร็จทางการตลาด 

ดังนั้นนักการตลาดที่ตองการที่จะ
ประสบความสำเร ็จในการกาวสู ตลาด
ระหวางประเทศจึงควรตอบคำถามพื้นฐาน
ดังตอไปนี้ กอนจะดำเนินการใดๆ ในตลาด
ระหวางประเทศ  1) ธ ุรก ิจจะดำเน ินการ
อยางไร เพื่อใหคุณคาที่ธุรกิจสรางขึ้นมาใน
รูปของสินคาหรือบริการสามารถนำเสนอ
ตอตลาดระหวางประเทศไดอยางเหมาะสม
ตรงกับความตองการของลูกคาในตลาด
ระหวางประเทศ   

2) ธ ุ ร ก ิ จ ต  อ งป ร ั บป ร ุ ง แ ล ะ
เปลี่ยนแปลงอะไรบางที่มีความจำเปนตอ
ตลาดระหวางประเทศ   

3) อุปสรรคและขอจำกัดที่เกิดขึ้น 
เนื ่องจากการแขงขันกันอยางรุนแรงใน
ตลาดระหวางประเทศมีอะไรบาง   

4) ธุรกิจจะดำเนินการอยางไรที่จะ
เปลี่ยนอุปสรรคในตลาดระหวางประเทศให
เปนโอกาส   

5) ก ล ย ุ ท ธ  ท า ง ก า ร ต ล า ด ที่
เหมาะสมกับตลาดระหวางประเทศ มี
อะไรบาง 

อยางไรก็ตามมีสินคาจำนวน
มากที่เขาสู ตลาดระหวางประเทศโดยไม
เปนไปตามทฤษฎีที่ไดกลาวมาแลว สินคา
เหลานี้เปนสินคาที่เกิดตราสินคาใหม(New 
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Brand)และเขาไปดำเนินการดานตลาด
ตางประเทศอยางรวดเร็ว ปรากฎการณน้ี
เก ิดขึ ้นในภูม ิภาคตาง ๆ ทั ่วโลกและมี
แนวโนมสูงขึ้น สงผลใหมีการพัฒนาแนวคิด
ใหมเพื่ออธิบายปรากฎการณดังกลาว หรือ
ท ี ่ เร ียกก ันว า ผ ู ประกอบการระหว าง
ป ร ะ เ ท ศ  ( International 
Enterpreneurship) ไดเสนอเพิ่มเติมของ
การตลาดระหวางประเทศวา นับวันจะมี
เพิ่มมากขึ้นอยางตอเนื่อง และไดเสนอวา
การตลาดระหวางประเทศน้ันมีลักษณะบาง
ประการรวมกันและทำใหแตกตางไปจาก
การตลาดระหว างประเทศ(Domestic 
Marketing)ลักษณะดังกลาวไดแก 

1) การดำเนินงานของตลาด
ระหวางประเทศมักจะมีทีมงานบริหารใน
การดำเนินการตลาดระหวางประเทศมา
กอนจัดตั ้งบริษ ัท ทำใหสามารถคนหา
โ อก าส ท า ง ธ ุ ร ก ิ จ ส ู ง  ใ น ก ร ณ ี ไ ม  มี
ประสบการณ ด  านการตลาดระหว าง
ประเทศมักใชการจางทีมงานบริหารหรือ
บุคลากรที่มีประสบการณเขามาดำเนินการ
แทน  

2) กลยุทธของตลาดระหวาง
ประเทศมุงเนนไปที่การสรางความแตกตาง
ในสินคาและบริการ คุณภาพ การตลาด 
และนวัตกรรม โดยเฉพาะกลยุทธ การ
แขงขันดานนวัตกรรม  

3) การตลาดระหวางประเทศ
มักมีการบูรณาการดานอุตสาหกรรมใน
ระดับสากล โดยมุงเนนไปที่การผลิตสินคา
ในทองถิ่นหรือ Location ที่ใกลวัตถุดิบใน
การผลิต เพื่อจำหนายในตลาดตางประเทศ
มากกวาสินคาที่มุงเนนภายในประเทศ 

4) การตลาดระหวางประเทศ
ในอนาคตจะมุงเนนไปที่การวิจัยและพัฒนา
ขามวัฒนธรรม ทั้งนี้ การไดทราบหรือการ
ไดเรียนรู ว ัฒนธรรมของประเทศใด เรา
สามารถนำเสนสินคาที่ตรงความตองการ
ของประเทศน้ัน ๆ  

ดวยสาเหตุน ี ้ เองที ่จะทำให
สินคาชุมชนที่มีความรูความสามารถในการ
ผลิตสินคา แตไมมีความรู ดานการตลาด
ระหวางประเทศ จ ึงเป นหนาท ี ่ของรัฐ 
สถาบ ันการศ ึกษาในทองถ ิ ่นเป นผ ู  ให
คำปรึกษาและทำการวิจัยพัฒนาตอไป เปน
โอกาสดีสำหรับการตลาดระหวางประเทศ
ของสินคาชุมชน เพราะกระทรวงการคลัง
ไดออกนโยบาย 4 นโยบาย เพื่อลดตนทุน
ดานการขนสง และธุรกรรมทางเงินสำหรับ
การตลาดระหวางประเทศไดแก 

1) ระบบรับและโอนเงินพรอมเพย 
 ซ ึ ่งเป นทางเล ือกใหม ท ี ่ เ พ่ิม

ความสะดวกในการรับเงินและโอนเงินดวย
คาธรรมเนียมที่ถูกกวาบริการโอนเงินขาม
ธนาคารแบบเดิม โดยการโอนเงินหรือชำระ
เงินในปจจุบันจะตองใชหมายเลขบัญชี
ธนาคาร ซึ่งมีตัวเลขหลายหลัก ทำใหยาก
ตอการจดจำและการสื่อสาร แตการชำระ
เงินหรือโอนเงินผานบริการพรอมเพย จะ
สามารถทำไดโดยใชหมายเลขอื่นที่ผูรับโอน
ไดลงทะเบียนไวกับสถาบันการเงิน โดยใน
ระยะแรกจะ เ ร ิ ่ ม ต  น จ ากหมาย เ ลข
โทรศ ัพท เคล ื ่อนท ี ่  และเลขประจำตัว
ประชาชน ซึ่งจะทำใหการโอนเงินระหวาง
ประชาชนดวยกันหรือระหวางประชาชน
กับภาคธุรกิจสะดวกมากขึ้น ในขณะที่ ทำ
ให  การจ  าย เ ง ินระหว  างภาคร ั ฐและ
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ประชาชนมีความถูกตองตรงตัวผูรับมากขึ้น 
ทั้งนี้ ประชาชนสามารถลงทะเบียนบริการ
พรอมเพยไดต ั ้งแตว ันที ่ 15 กรกฎาคม 
2559 เป  นต  น ไป  ไม  ม ี ก ำหนดป ดรับ
ลงทะเบียน และจะสามารถใหบริการโอน
เงินระหวางบุคคลไดในไตรมาส 1 ป 2560 

2) ก า ร ข ย า ย ก า ร ใ ช  บ ั ต ร
อิเล็กทรอนิกส 
เปนการวางโครงสรางพื ้นฐาน

เพ ื ่ อ ใ ห  ป ร ะช าชน ส าม า รถ ใ ช  บ ั ต ร
อิเล็กทรอนิกส เชน บัตรเดบิต ไดกวางขวาง
ขึ้น โดยมีตนทุนการชำระเงินดวยบัตรลดลง 
ทั้งในสวนของ การลดภาระของรานคาที่รับ
บัตร และเพ่ิมการกระจาย อุปกรณรับชำระ
เงินทางอิเล็กทรอนิกสใหแพรหลายมากขึ้น 
ท ั ้ งร  านค าและหน วยงานราชการทั่ ว
ประเทศเพ ื ่ ออำนวยความสะดวกแก
ประชาชนและภาคธุรกิจ โดยการขยาย 
การใชบัตรในลักษณะเชนน้ี จะเปนการเพ่ิม
ทางเลือกในการชำระเงินที่สะดวกปลอดภัย
มากขึ้นใหกับประชาชน ทั้งนี้ โครงการน้ี
คาดวาจะเริ่มกระจายอุปกรณรับชำระเงิน
ต้ังแตตนป 2560 เปนตนไป 

3) ระบบภาษีและเอกสารธุรกรรม
อิเล็กทรอนิกส 
เปนการพัฒนาการจัดทำและ

นำสงขอมูลใบกำกับภาษีอิเล็กทรอนิกส (e-
Tax Invoice) และใบรับอิเล็กทรอนิกส (e-
Receipt) เพื่ออำนวยความสะดวกและลด
ขั ้นตอนในการจัดทำ รวมทั ้งการนำสง
รายงานการทำธุรกรรมทางการเงินและการ
นำสงภาษีเมื่อมีการชำระเงิน ผานระบบ e-
Payment ซึ ่งจะเปนการชวยลดตนทุน 
ระยะเวลา และขั้นตอนของภาคเอกชน ใน

การจ ัดทำเอกสารและการชำระภาษี  
สำหรับโครงการนี้คาดวา จะเริ่มใหสามารถ
จัดสงใบกำกับภาษีผานระบบ Centrally 
Signed E-mail ไดในเดือนมกราคม 2560 
ร ะบบ  e-Tax Invoice และ  ร ะบบ  e-
Receipt จะพร อมใช  ในเด ือนมกราคม 
2560 และจะสามารถคืนเงินภาษีบุคคล
ธรรมดาดวยพรอยเพย ในเดือนมกราคม 
2560 

4) โครงการ e-Payment ภาครัฐ 
เปนการบูรณาการฐานขอมูล

สวัสดิการสังคม และพัฒนาระบบการรับ
จายเงินภาครัฐทางอิเล็กทรอนิกส โดย
สงเสร ิมการร ับจ ายเง ินของหนวยงาน
ภาครัฐผานทางอิเล็กทรอนิกส สงเสริมใหมี
ฐานขอมูลกลางเกี ่ยวกับสวัสดิการของ
ภาคร ัฐ  ควบค ู ก ับการจ ายเง ินให แก
ประชาชนโดยตรงผานระบบอิเล็กทรอนิกส 
ซึ่งจะชวยใหสามารถจายเงินชวยเหลือและ
เง ินสว ัสด ิการใหแก ประชาชนได  ตรง
กลุ มเปาหมาย ลดความผิดพลาด ความ
ซ้ำซอน และโอกาสการทุจริตจากการจาย
ดวยเงินสดหรือเช็ค สำหรับโครงการนี้คาด
ว าจะสามารถเร ิ ่ม โอนเง ินสว ัสด ิการ
ประชาชนผานเลขที ่บ ัญชีธนาคารไดใน
เดือนกันยายน 2559 จายเงินสวัสดิการ
ผานเลขบัตรประชาชนดวยพรอมเพยตั้งแต
เดือนพฤศจิกายน 2559 และใหหนวยงาน
ภาครัฐรับจายเงินผานทางอิเล็กทรอนิกสได
ทั้งหมดภายในเดือนกันยายน 2560 
 และในปงบประมาณ 2560 จะ
แตกต  างไป จากเด ิม  โดยร ั ฐบาลได
กำหนดการใชจายเงินงบประมาณออกมา
ทั้งหมด 6 ยุทธศาสตร ประกอบดวย 
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  1) ยุทธศาสตรด านความมั ่นคง 
เชน ความมั่นคงทางดานตางประเทศ เรื่อง
ปรองดองของคนภายในประเทศและการ
แกไขปญหา 4 จังหวัดชายแดนใต 
  2) ย ุทธศาสตร ด  านการสร  า ง
ความสามารถในการแขงขัน 
  3) ยุทธศาสตรดานการพัฒนาและ
เสริมสรางศักยภาพคน 
  4) ย ุทธศาสตร ด  านการสร  า ง
โอกาส ความเสมอภาคและเทาเทียมกัน
ทางส ังคม เช น การแกไขปญหาความ
ยากจน ลดความเหลื่อมล้ำของคนในสังคม 
เปนตน 
  5) ยุทธศาสตรดานการสรางการ
เต ิบโตบน ค ุณภาพชีว ิตท ี ่ เป นม ิตรกับ
สิ่งแวดลอมจะครอบคลุมไปถึงการบริหาร
จัดการทรัพยากรน้ำและการดูแลเร ื ่อง
ทรัพยากรธรรมชาติ 
  6) ยุทธศาสตรดานการปรับสมดุล
และพัฒนาระบบการบริหารจัดการภาครัฐ
ซึ่งจะเกี่ยวของกับเรื่องการปองกันและการ
ปราบปรามคอรร ัปชันและการเพิ ่มประ
สิทธิ-ภาพการบริหารจัดการภาครัฐ เปนตน
“ที ่ผานมา การจัดงบประมาณแตละปมี
ความซ้ำซอนระหวางหนวยงานมาก เชน 
เร ื ่องของเอสเอ ็มอ ี ซ ึ ่ งม ีท ั ้ งกระทรวง
อ ุตสาหกรรม กระทรวงพาณิชย   และ
กระทรวงการคลัง แตต างคนก็ต างทำ 
งบประมาณก็ถูกใชเกิดความซ้ำซอนจนไมรู
วา งบประมาณที่ถูกใชไปในเรื่องของเอส
เอ็มอีมีจำนวน เทาไหร ดังนั้น การบูรณา
การงบประมาณในครั ้งนี ้ จึงถือเปนการ
ปฏิรูปงบประมาณครั้งใหญของประเทศ” 
 

3. ความเสี่ยงของตลาดระหวาง
ประเทศ 

 การตลาดระหว างประเทศทวี
ความสำค ัญมากข ึ ้นเร ื ่อย ๆ ส งผลให
ประเทศตาง ๆ พยายามลดอุปสรรคทาง
การคาระหวางประเทศผลที ่ตามมาคือ
การตลาดต างประเทศสามารถเข าไป
ดำเนินธุรกิจและสรางขีดความสามารถใน
การแขงขันของตลาดตางประเทศ(จิรพร สุ
เมธีประสิทธิ ์ : 2559) ในการดำเนินการ
ตลาดระหวางประเทศ กิจการระหวาง
ประเทศตองเผชิญหนากับความเสี่ยงหลาย
ประการ ตั้งแตความเสี่ยงของลูกคา ความ
เส ี ่ยงทางการเง ิน ไปจนถึงความเส ี ่ยง
ระดับประเทศ ซึ่งความเสี่ยงระดับประเทศ 
(Country Risk) เปนความเสี่ยงที่เกิดจาก
ปจจัยเฉพาะเจาะจงในแตละประเทศที่
สงผลกระทบทางลบตอความสามารถใน
การปฏิบัติตามเงื ่อนไขและขอผูกพันทาง
การเงิน 
          โดยทั่วไปการประเมินความเสี ่ยง
รายประเทศ (Country Risk) นี ้จะนิยม
ประเมินคาความเสี ่ยงของปจจัยตาง ๆ 
ออกมาเป นระด ับความเส ี ่ยง (Rating) 
เร ียกวา Country Risk Rating ซึ ่งปจจัย
ความเสี่ยงที่ใชในการกำหนดระดับความ
เสี่ยงรายประเทศ อาจจะแบงออกเปน 3 
ประเภทหลัก คือ 

  1)  ความเสี ่ยงทางเศรษฐกิจ 
(Economic Risk) 
  2)  ความเส ี ่ยงทางการเม ือง 
(Political Risk) 
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  3)  ค ว าม เ ส ี ่ ย ง ข อ ง ร ะบบ
การเงิน (Financial System Risk) 

ซึ ่งรายละเอียดของการประเมิน
อาจจะแตกต  า งก ั นออก ไปแล  ว แต
วัตถุประสงคของการประเมิน เชน การ
ประเมินความเสี่ยงในการผิดนัดชำระหน้ี 
ความเสี่ยงดานเครดิตเพื่อการกอหนี้ ความ
เสี่ยงตอการที่บริษัทประกันภัยจะใชในการ
ประ เม ิ นการกำหนดค  า ธ ร รม เน ี ย ง
ประกันภัย 

ในการประเมินความเสี ่ยงราย
ประเทศ มักจะนิยมสรางเปนแบบจำลอง 
(Model) ที ่พ ิจารณาจากตัวแปรที ่ เปน
ขอมูล (Data-driven) แลวนำมากำหนด
คะแนนระดับความเสี่ยง (Score) บวกดวย
ขอมูลของตัวแปรเชิงคุณภาพที ่อธิบาย
สถานการณ สภาพการณ โดยเฉพาะของ
แ ต  ล ะ ป ร ะ เ ท ศ ท ี ่ ม ี ผ ล ก ร ะ ท บ ต อ
สภาพแวดลอมการดำเนินงานของผู ที่
ตองการใชขอมูล Country Risk Rating 

 

4. ความสำคญัของการตลาด
ระหวางประเทศและการลดความ
เสีย่งของการตลาดระหวาง
ประเทศ 

ในภาวการณแขงขันปจจุบันธุรกิจ
จะตองแขงขันในหลายระดับ  ทั้งแขงขัน
กับคู แขงภายในประเทศและแขงขันกับ
คูแขงจากตางประเทศ  ทั้งคูแขงขนาดเล็ก 
ขนาดกลาง  และขนาดใหญ  ซึ่งภาวการณ
แขงขันดังนี้เอง ธุรกิจที่มีความสามารถและ
ม ี โ อ ก า ส ใ น ก า ร ข ย า ย ต ล า ด อ อ ก สู
ตางประเทศควรจะเริ ่มพิจารณาชองทาง

และโอกาสในการสงสินคา  ปจจัยหลักที่มี
อิทธิพลใหขยายกิจการสูตางประเทศมี 5 
ประการดังน้ี 
 1)  บริษัทคูแขงซึ่งเปนธุรกิจขาม
ชาตินำเสนอผลิตภัณฑที่ดีกวา  หรือมีราคา
ที ่ถูกกวาเขาสู ตลาดทองถิ ่น  และธุรกิจ
สูญเสียสวนแบงทางการตลาดจากตลาด
ภายในประเทศ  ทำใหธุรกิจจำเปนจะตอง
หาตลาดในประเทศอื่น ๆ ทดแทนยอดขาย
ที่สูญเสียไปจากการแขงขันภายในประเทศ 
 2)  ธุรกิจคนพบวาตลาดในบาง
ประเทศสามารถทำกำไรใหกับธุรกิจได
มากกวา  ดวยการกำหนดราคาขายที่สูง
กวาตลาดภายในประเทศ  ดังจะเห็นไดชัด
จากธุรกิจในอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอร  และ
เครื่องประดับ   
 3)  ธุรกิจที ่มีความเกี ่ยวของกับ
กระบวนการผลิตมีความจำเปนที่จะตอง
ขยายฐานลูกคาเพื่อใหปริมาณการผลิตเขา
ส ู จ ุดคุ มคาของการผลิต (Economy of 
Scale) ซึ ่งขนาดตลาดภายในประเทศไม
เพียงพอ 
 4)  ธุรกิจตองการลดภาวะพึ่งพิง
จากตลาดภายในประเทศ  โดยเฉพาะจาก
ประเทศที่มีความมั่นคงทางเศรษฐกิจ  และ
การเมืองต่ำไปสูประเทศที่มีความมั่นคงทาง
เศรษฐกิจและการเมืองสูงกวา  เพื ่อเปน
การลดความเสี่ยงของธุรกิจ  
 5)  บอยครั้งที่กิจการจะตองขยาย
ธุรกิจไปสูตางประเทศ  เน่ืองจากลูกคาหลัก
ของธุรกิจขยายกิจการไปสูตางประเทศและ
ตองการการบริการในประเทศน้ัน ๆ ดวย 

โดยปรกติแลว  การเขาสู ตลาด
ตางประเทศธุรกิจสามารถทำได  8  วิธี  คือ 
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  1)  การสงออกทางออม(Indirect  
Exporting)  คือการขยายตลาดผานคน
กลาง  หรือตัวแทนจำหนายภายในประเทศ  
ที่ซื้อสินคาเพื่อการสงออก  วิธีการดังนี้  จะ
ชวยลดเงินลงทุนทั้งทางดานบุคลากรและ
ทรัพยากรอื่น ๆ  รวมทั้งลดความเสี่ยงใน
การเขาสูตลาดที่ผูประกอบการขาดความรู
ความเขาใจในลักษณะตลาด  พฤติกรรม
ผูบริโภค  สภาพทางเศรษฐกิจ  กฎหมาย  
และการเมือง  ตลอดจนสภาวการณแขงขัน
และอัตราแลกเปล ี ่ยน  อย างไรก ็ตาม  
วิธีการขยายตลาดสูตางประเทศวิธีการนี้มี
ขอดอยตรงที่ธุรกิจไมสามารถควบคุมเหนือ
นโยบายการทำธุรกิจของตัวแทนจำหนาย  
ซึ่งอาจสงผลกระทบโดยตรงกับกลยุทธทาง
การตลาดของกิจการในอนาคต  เชน  การ
วางตำแหน  งตราผล ิ ตภ ัณฑ   (Brand  
Positioning)   นโยบายราคา  เปนตน(นรา
ทิพย  ชุติวงศ, 2532) 
 2)  การสงออกทางตรง (Direct 
Exporting)  วิธีการนี้ธุรกิจจะมีแผนกขาย
ร ะ ห ว  า ง ป ร ะ เ ท ศ   ( Exporting 
Department)  ซ ึ ่งแผนกดังกลาวจะทำ
หนาท ี ่ร ับผ ิดชอบในการหาล ูกค าหรือ
ตัวแทนจำหนายในตางประเทศ  วิธีการ
ดังกลาว  ทำใหธุรกิจจะตองแบกรับความ
เสี ่ยงเพิ ่มมากยิ่งขึ ้น  แตในขณะเดียวกัน  
ธุรกิจก็มีอำนาจในการควบคุมนโยบายการ
ทำการตลาดในตางประเทศมากยิ ่งขึ้น
เชนกัน  โดยมากกิจการจะใชวิธีการขยาย
ตลาดดวยการเขารวมงานแสดงสินคา  และ
ใชอินเตอรเน็ตเปนเครื่องมือในการสงเสริม
การขายเปนหลัก 

 3)  การใหใบอนุญาต ( Licensing 
)  การขยายธุรกิจลักษณะนี้  เจาของธุรกิจ
จะทำหนาที่ออกใบอนุญาตใหโรงงานอื่นใน
ตางประเทศ ผลิตสินคาภายใตตราสินคา  
สิทธิบัตร  หรือกระบวนการผลิตที ่เปน
ล ักษณะเฉพาะของเจ าของธ ุรก ิจผ ู  ให
ใบอน ุญาต  โดยได ร ับผลตอบแทนใน
รูปแบบของสัญญาสัมปทาน  ทั้งแบบที่เปน
เง ินก อน  หร ือผ ูกพันก ับยอดผลิต/จัด
จำหนายสินคา  การขยายตลาดในลักษณะ
นี้มีขอดีในการจำกัดความเสี่ยงของธุรกิจได  
เชนเดียวกับการสงออกแบบทางออม  แตก็
ไมสามารถควบคุมนโยบายทางธุรกิจของ
ผู รับสัมปทานไดเชนเดียวกัน  อยางไรก็
ตาม  ในกรณีที่สินคาประสบความสำเร็จ
ธุรกิจมีโอกาสที ่จะขยายลูกคาเพิ ่มเติม  
หร ือเข ามาลงท ุนด วยต ัวเองเม ื ่อหมด
ระยะเวลาสัมปทาน (กิตตินันต       พิศ
สุวรรณ.2558)   
 4)  เฟรนไชส (Franchising)  เปน
รูปแบบการใหสัมปทานเชนเดียวกับการให
ใบอนุญาต (Licensing) แตจะมีขอกำกับ
นโยบายและรูปแบบการดำเนินธุรกิจระบุ
ควบคูไปในขอสัญญาดวย ดังนั้น ธุรกิจจะมี
อำนาจในการกำหนดบ ังค ับนโยบาย
ทางการตลาดในขณะที่ผูรับใบอนุญาตแทบ
จะไมมีอำนาจในการปรับปรุง เปลี่ยนแปลง  
หรือแกไขใด ๆ เลย  นอกจากนี้  เฟรนไชส
ยังมีขอดีเชนเดียวกับการขยายตลาดแบบ
การใหใบอนุญาต (Licensing)  อีกดวย 
 5 )  ก า ร จ  า ง ผ ล ิ ต  ( Contract  
Manufacturing)  ร ูปแบบของการขยาย
ธุรกิจในลักษณะนี้มีขอดีอยูตรงที่เปนการ
ลดตนทุนการนำเขาของสินคา  ซึ่งรวมถึง
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ลดความเสี่ยงของอัตราแลกเปลี่ยน  และ
ลดขอกีดกันทางการคาในดานการนำเขาได
เปนอยางดี  ในขณะเดียวกัน ธุรกิจก็ใชเงิน
ลงทุนไมมาก  อยางไรก็ตามการจางผลิตมี
ความจำเปนนอยางย ิ ่งท ี ่จะต องม ีการ
ควบคุมคุณภาพการผลิตและกระบวนการ
ผลิตใหเปนไปตามขอตกลงทีระบุไวใน
สัญญาเปนอยางดี  รวมถึงมีความเสี่ยงตอ
การลักลอบนำสินคาที่ผลิตเกินจำนวนหรือ
สินคาที่ไมผานมาตรฐานมาจำหนาย 
  6 )  ก า ร ร  ว ม ล ง ท ุ น   ( Joint 
Venture)  การลงทุนชนิดนี ้เปนรูปแบบ
ของการไปรวมลงทุนธุรกิจกับคูคาเจาถิ่นใน
ตางประเทศ ในลักษณะของการถือหุน
บริษัท  ซึ่งธุรกิจจะนำความรูความเขาใจใน
ผลิตภัณฑเขาทำตลาดกับผู รวมลงทุนใน
ทองถิ ่นที ่ม ีความรู ความเขาใจในตลาด
ท องถ ิ ่น  ท ั ้ งด านพฤต ิกรรมผ ู บร ิ โภค  
วัฒนธรรมทองถิ่น  นโยบายทางธุรกิจ  ซึ่ง
มีขอดี  คือ  ธุรกิจสามารถควบคุมดูแล
นโยบายทางการตลาดไดในระดับหน่ึง  
เนื ่องจากทั้งธุรกิจและผูรวมลงทุนตางมี
จุดมุงหมายสูงสุดเปนจุดมุงหมายเดียวกัน  
คือ  การสรางกำไรสูงสุดใหกับธุรกิจ  แตถึง
กระนั ้น  นโยบายการทำตลาดอาจจะไม
เปนไปตามที่ธุรกิจไดคาดหวังไว  ถาหากผู
ร วมลงท ุน  ไม ม ีนโยบายทางธ ุรก ิจที่
สอดคลองหรือไมมีศักยภาพที่เทาเทียมกัน 
  7)  การซื้อกิจการ (Acquisition)  
เป นร ูปแบบของการขยายตลาดชนิด
ควบคุมนโยบายทางธุรกิจไดในรูปแบบที่
รวดเร็วที่สุด  ขอดีของการขยายตลาดแบบ
นี้  คือ  ธุรกิจจะเขาควบคุมกิจการที่ถูกซื้อ
และทรัพยากรทั้งหมด  ทั้งในดานโรงงาน  

โครงสรางการจัดจำหนาย  ตราสินคา  และ
บุคคลากร  อีกทั้งการเขาตลาดดวยวิธีน้ี
เป นการลดจำนวนค ู แข งไปด วยในตัว  
ขอเสียของการขยายตลาดดวยวิธีนี ้  คือ  
วิธีการนี้เปนวิธีการที่มีคาใชจายสูงควบคู
กับความเสี ่ยง  โดยเฉพาะความเสี ่ยงใน
เร ื ่องของการเข าก ันได ของวัฒนธรรม
องคกรจากบุคคลากร 2 ประเทศ 
 8)  การลงทุนโดยตรง ( Direct 
Investment)  เปนรูปแบบการขยายธุรกิจ
ที ่ธ ุรกิจจะมีอำนาจควบคุมนโยบายทาง
ธุรกิจสูงที ่สุด  แตในขณะเดียวกัน  การ
ลงทุนโดยตรงก็ตองใชเงินลงทุนสูงที ่สุด  
และแบกรับความเสี่ยงในทุก ๆ เรื่อง  ธุรกิจ
มีความจำเปนอยางยิ ่งที ่จะตองมีความรู
ความเขาใจในประเทศที ่จะเขาไปลงทุน  
เปนอยางดี  ทั้งในแงของเศรษฐกิจ  สังคม  
การเมือง  ศิลปวัฒนธรรม  พฤติกรรม
ผูบริโภค  และสภาพการแขงขันของธุรกิจ  
จึงจะสามารถประสบความสำเร็จในกิจการ
ได   
 สำหรับการปฏิวัติอุตสาหกรรมครั้ง
ที่ 4 ที่กำลังจะมาถึง คือการนำเทคโนโลยี
ด ิ จ ิ ท ั ล แ ละอ ิ น เ ทอ ร  เ น ็ ต  ม า ใ ช  ใ น
กระบวนการผลิตสินคา จุดเดนที ่สำคัญ
อยางหนึ่งก็คือสามารถเชื่อมความตองการ
ของผูบริโภคแตละรายเขากับกระบวนการ
ผล ิตส ินค าได  โดยตรง พ ูดง ายๆ ก ็คือ 
โรงงานย ุค 3.0 สามารถผล ิตของแบบ
เดียวกันจำนวนมากในเวลาพริบตาเดียว 
แตโรงงานยุค 4.0 จะสามารถผลิตของ
หลากหลายรูปแบบแตกตางกัน (ตามความ
ตองการเฉพาะของผูบริโภคแตละราย) เปน
จำนวนมากในเวลาพริบตาเดียว โดยใช
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กระบวนการผล ิ ตท ี ่ ป ระหย ั ดและมี
ประสิทธิภาพดวยเทคโนโลยีดิจิทัลครบ
ว ง จ ร แ บ บ  “Smart Factory”แ น ว คิ ด 
Industry 4.0 นี้ จะเปนการบูรณาการโลก
ของการผลิต เข าก ับการเช ื ่อมต อทาง
เคร ื ่อข ายในร ูปแบบ“The Internet of 
Things (IoT)” คือการทำใหกระบวนการ
ผลิตสินคาเชื่อมกับเทคโนโลยีดิจิทัล หรือ
แมกระทั ่งทำใหต ัวส ินค าเองเช ื ่อมกับ
เทคโนโลยีดิจิทัล ยกตัวอยางเชน การมี
ระบบปอนขอมูลใหเครื่องจักรสามารถผลิต
สิ ่งของตามแตการสั ่ง (ออนไลน) จาก
ผู บริโภคโดยตรง, การใสตัวสงขอมูลใน
เครื่องใชไฟฟา เพ่ือประมวลสถิติการใชและ
แจง (โดยอัตโนมัติ) กลับไปยังโรงงานเมื่อ
เกิดปญหาทางเทคนิค, การใชคอมพิวเตอร
จิ ๋วกินได (ขนาดเทายาเม็ด) ใหผู บริโภค
กลืนเขาไปเพื่อเก็บขอมูลสุขภาพในรางกาย 
ฯลฯ จะเห็นไดว า Industry 4.0 ยังเปน
แนวคิดที ่ใหมมาก หลายอยางอยู ในชวง
ทดลองและพัฒนา แตก็เปนแนวคิดที ่มี
ศักยภาพที่จะเปลี่ยนแปลงทุกวงการ ตั้งแต
แนวทางการบริโภคสินคาของผูคนทั่วไป 
ตลอดจนแนวทางการรักษาทางการแพทย
ส ำหร ั บประ เทศ ไทยซ ึ ่ ง ต  อ งพ ึ ่ ง พ า
อุตสาหกรรมการผลิตในการขับเคลื ่อน
เศรษฐกิจของประเทศ จำเปนอยางยิ ่งที่
ภ า ค ร ั ฐ จ ะ ต  อ ง ใ ห  ค ว า ม ส ำ ค ั ญ ต อ
อุตสาหกรรม 4.0 การประกาศนโยบาย
ดิจิทัลเพื ่อเศรษฐกิจและสังคม (Digital 
Economy) เมื่อเร็วๆ นี้ เพื่อขับเคลื่อนการ
พัฒนาประเทศในทุกๆ ดานเขาสูความเปน
ดิจิทัล เนนสงเสริมการขยายการพัฒนา
โครงสรางพื ้นฐานดิจิทัล และเครือขาย

อินเทอรเน็ตความเร็วสูงใหครอบคลุมทั่ว
ป ร ะ เ ท ศ  ส  ง เ ส ร ิ ม  E-Commerce, E-
Documents และ E-Learning สิ่งเหลาน้ี
นอกจากจะเปนการวางพื ้นฐานที ่สำคัญ
เพื่อใหไทยกาวเปนผูนำเศรษฐกิจดิจิทัลใน
ภูม ิภาคอาเซียนแลว ยังเปนการปูทาง
รองรับ Industry 4.0 อีกดวย 

 เ น ื ่ อ ง จ า ก เ ท ค โ น โ ล ย ี ข อ ง 
Industry 4.0 ไมใชสิ่งใหม แตที่นาสนใจคือ
การผสมผสานเทคโนโลย ีท ี ่ม ีอย ู  ให มี
ประสิทธิภาพ และสามารถตอบรับความ
ตองการของตลาดได สำหรับแนวทางการ
พัฒนาอุตสาหกรรมไทยในอนาคต จะตอง
ปร ับส ู   Industry 4.0 ในเร ็วๆ น ี ้  โดยมี
แนวทางองคประกอบ 9 ดาน ประกอบดวย 
  1) หุนยนตอัตโนมัติ 
(Autonomous Robots) มาเปนผูชวยใน
การผลิต 
  2) การสรางแบบจำลอง 
(Simulation) เชน การพิมพแบบ 3D 
เสมือนจริง 
  3) การบูรณาการระบบตางๆเขา
ดวยกัน (System Integration) 
  4) การเชื ่อมตออินเทอรเน็ตของ
สิ่งของ (Internet Of Things) ที่ทำใหเปน
อุปกรณอัจฉริยะ 
  5) การรักษาความปลอดภัยของ
ขอมูล (Cybersecurity) 
  6) การประมวลและเก็บขอมูลผาน
ระบบออนไลน (Cloud Computing) 
  7) การขึ้นรูปชิ้นงานดวยเนื้อวัสดุ 
Additive Manufacturing เชน การขึ้นรูป
ช้ินงานในเครื่องพิมพ 3 มิติ 
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  8) เทคโนโลยี Augmented 
Reality (AR) ที่ผสานเอาโลกแหงความเปน
จริงเขากับโลกเสมือนโดยผานอุปกรณตางๆ 
เชน ทีวี 3 มิติ เครื่องเลนเกม 
  9) ขอมูลขนาดใหญ ( Big data) 
คือชุมนุมของชุดขอมูลที่มีขนาดใหญและ
ซับซอน มีทั ้งการบันทึกและจัดเก็บ การ
คนหา การแบงปน และการวิเคราะหขอมูล 
  สวนการเปลี่ยนแปลงทางกายภาพ
หลักๆ ของอุตสาหกรรม 4.0 ประกอบดวย
สองส วนสำค ัญ ค ือ ด านฮาร ดแวร ซึ่ ง
หมายถึงเทคโนโลยีและนวัตกรรมดาน
เคร ื ่องจ ักร ระบบอัตโนมัต ิ และระบบ
คอนโทรลตางๆ แตอีกสวนที ่สำคัญของ
อุตสาหกรรม 4.0 คือ ดานซอฟทแวรซึ่ง
คาดกันวา Internet of Things (IoT) และ 
Cyber-Physical Production Systems 
(CPPS) จะทำใหเก ิดขอมูลในระบบการ
ผลิตขึ้นอยางมหาศาลซึ่งจำเปนตองไดรับ
การบริหารจัดการ นี ่จะเปนโอกาสของ
ประเทศไทยดวยเชนกัน เพราะวาเรามี
นักพัฒนาซอฟทแวรและผูเชี ่ยวชาญดาน
เทคโนโลยีสารสนเทศอยูไมนอย ดังน้ันหาก
เรามีความเขาใจและเตรียมความพรอมใว
แตเนิ ่น เชื ่อวาประเทศไทยจะสามารถ
รับมือกับการปฏิวัติอุตสาหกรรมครั้งที่ 4 
และรักษาสถานะการเปนประเทศผูผลิตที่
สำคัญของภูมิภาคและของโลกไวได 
 

5. สรุป 
ม ูลน ิธ ิบ ิลและเมล ินดาเกตต  

พบวา การเขาถึงอินเทอรเน็ตมีสวนชวย

เพ่ิมผลิตผลทางเศรษฐกิจไมนอยไปกวาการ

ที ่ประชาชนเข าถ ึงไฟฟาในชวงปฏิว ั ติ

อ ุตสาหกรรมคร ั ้ งท ี ่สองจ ังหว ัดอย าง

กรุงเทพฯที่มีอินเทอรเน็ตที่มีเสถียรภาพจึง

พรอมกาวเขาสูยุคปฏิวัติอุตสาหกรรมครั้ง

ที่3ไดดีกวา ดังที่เราเห็น e-Commerce โต

ขึ้นอยางรวดเร็ว มีคนรุนใหมพัฒนา Tech 

Startups เป นมากมายการที ่ เราศ ึกษา

ตลาดในตางประเทศ ทำใหธุรกิจสามารถ

ประสบคามสำเร็จและสามารถขยายกิจการ

การตลาดระหวางประเทศทำใหเกิดการคา

ที ่ระหวางเทศทำใหเกิดการขยายตัวของ

เศรษฐกิจ ทำใหเกิดการขยายตัวของการ

จางงาน  ทำใหมีการกระจายรายไดของคน 

การศึกษาธุรกิจของตางประเทศทำใหเปด

โลกใหกวางขึ้น สามารถมองเห็นถึงกลยุทธ

ตางๆและสามารถรับมือไดดี การตลาด

ระหวางประเทศตองดีจริงๆถึงจะประสบ

ความสำเร็จ ดังน้ัน ผูบริโภคจึงตองพยายาม

ปรับปรุงและพัฒนาคุณภาพของสินคาใหดี

ขึ้นไป ทำใหผูบริโภคไดใชสินคาและบริการ

ที่มีคุณภาพไปดวย การคาระหวางประเทศ

ทำให ม ีการกระจายความเส ี ่ ยง  เมื่ อ

เศรษฐกิจในประเทศกำลังตกต่ำ ย ังมี

การคารายไดในตางประเทศ  ทำใหกิจการ

ดำรงอยูไดโดยไมรับผลกระทบมากเกินไป 

การคาระหวางประเทศทำใหประเทศมีการ

หมุนเวียนทางการคา เพื่อใชในการพัฒนา

ประเทศ สภาพแวดล อมทางธ ุรก ิจใน 

ตลาดต างประเทศสภาพแวดล อมทาง

ว ัฒนธรรม   ค ือ   ระบบองค ประกอบ 

ของพฤติกรรมการเรียนรู ท ี ่คนในสังคม 
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จะแตกต างก ัน  รวมท ั ้ ง  ศาสนา  เ ช้ือ

ชาติ  เปนตนภาษา คือสิ ่งที ่ใชถายทอด

เรื่องราวจากคนรุนหนึ่งไปอีกรุนหนึ่งโดย

คำพ ูด   ในโลกม ีหลายภาษามากมาย 

แตภาษาที ่ เป นศ ูนย กลาง  ก็ค ือภาษา 

อ ังกฤษ   ม ีอ ีกภาษาหน ึ ่ งก ็ค ือ ภาษา

ท  าทาง   เช น  คนไทยก ็ ไหว  เป นการ

ทักทาย  คนตะวันตก ใชการจับมือ ทักทาย

กัน เปนตน ศาสนา เปนพื้นทางของความ

เชื ่อ  ทัศนคติ  การยึดเหนี่ยวทางใจ เชน 

อิสลามไมกินหมู  ชาวฮินดูไมกินเนื้อวัวทำ

ใหแมคโดนัลในประเทศอินเดียไมมีเนื้อวัว 

เปนตน ความเชื่อ เชน การทำธุรกิจตองมี

ความตรงเวลา  การผิดเปรียบเสมือนความ

ไมจริงใจ ในประเทศฟนแลนด สุนทรียภาพ 

เรื ่องความงดงามและศิลปะ  ผู คนแตละ

ประเทศมีมุมมองที่แตกตางกัน การศึกษา 

บางประเทศยังลาหลัง ทำใหขาดการศึกษา

ที ่ด ี เราจ ึงควรทำการคาที ่ เข าใจงายๆ 

สภาพแวดลอมทางการเมืองและกฎหมาย 

หลายๆประเทศมีกฎหมายที ่ร ัดกุมเรื ่อง

การคาขาย เราจึงควรศึกษาใหละเอียดและ

รอบคอบเพื่อที่จะไดไมมีปญหาระหวางทำ

การคา และระบบการเมืองที่ไมเหมือน มี

ทั้ง ประชาธิปไตยทั้งแบบรัฐสภาและแบบ

ประธานาธิบดี  แบบคอมมิวนิสต เปนตน 

สภาพแวดลอมทางเศรษฐกิจ ผลิตภัณฑ

มวลรวมภายในประเทศ การว ัดม ูลคา

ผลผลิตในประเทศรายไดตอหัวประชากร 

ศึกษารายไดของประชากร  เพื่อที่จำแสดง

ใหเห็นกำลังซื้อของคนในประเทศอัตราการ

เจริญเติบโตของเศรษฐกิจ การเติบโตดูการ

เปล ี ่ ยนแปลงของผล ิตภ ัณฑ มวลรวม

ภายในประเทศ เงินเฟอ ภาวะระดับสินคา

สูงขึ้นเรื่อยๆทำใหมูลคาของเงินมีแนวโนม

ลดลง ประชากร ประชากรบงบอกขนาด

ของตลาด ไมว าจะเร ิ ่มทำการตลาดใน

ประเทศไทยเราตามจังหวัดตางๆ เหนือ ใต 

ออก ตก หร ือ การตลาดลาดระหว าง

ประเทศ ก็มีความสำคัญพอๆกัน เพราะ

ควรที่จะทำความรูจัก ศึกษา และ เขาใจ

การใชชีวิตของเมืองนั้นใหเขาใจเสียกอน 

ทั้ง เศรษฐกิจ การเมืองหรือกฎหมาย และ 

วัฒนธรรม เพื ่อจะไดผลิตสินคาไดตาม

ความตองการของผูบริโภคไดอยางดี 

6. เอกสารอางอิง 
กิตตินันต  พิศสุวรรณ.(2558). การบัญชี

เพ่ือการจัดการธุรกิจชุมชน.
เอกสารประกอบการเรียนการ
สอนภาควิชารัฐประศาสนสาสน. 
,มหาวิทยาลัยราชภัฎเพชรบุรี : 
สำนักพิมพ เอ พี ปริ้นต้ิง. หนา 
168 

จิตติมา จิราพงษ.(2551) ปญหาทาง
กฎหมายของการเคลื่อนยาย
บุคคลธรรมดาภายใตขอตกลง
เขตการคาเสรีไทย-ออสเตรเลีย 
(Doctoral dissertation, 
จุฬาลงกรณ มหาวิทยาลัย). 

นราทิพย  ชุติวงศ.(2539). “หลัก
เศรษฐศาสตรเบ้ืองตน”
มหาวิทยาลัยสโุขทัยธรรมาธิราช. 
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นราทิพย  ชุติวงศ.(2532)  หลัก

เศรษฐศาสตร 1: จุล
เศรษฐศาสตร.  พิมพครั้งที่ 3, 
กรุงเททพ ฯ: จุฬาลงกรณ
มหาวิทยาลัย, 245.  

สุรารัตน บรรยง, อจิรภาส เพียรขุนทด. 
(2563). ความคิดเห็นของ

นายจางไทยที่มีตอการ
เคลื่อนยายแรงงาน อาเซียนอยาง
เสรีในประเทศไทย. Journal of 
Buddhist Education and 
Research, 6(1). 
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คำแนะนำการเตรียมตนฉบับ 
1. ประเภทผลของผลงานที่จะตีพิมพ มีบทความวิจัยและบทความวิชาการทางดาน

วิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม 
2. ตนฉบับของบทความที่จัดสงจำนวนหนามีทั้งหมดไมเกิน 15 หนา แบบตัวอักษร

ใชTH Sarabun PSK ขนาดกระดาษ 18.5 x 25.5 ซม. 
3. การตั้งคาหนากระดาษ ดานบน 2.54 ซม. ดานลาง 2.54 ซม. ดานซาย 2.54 ซม. 

ดานขวา 2.0 ซม. 
4. ชื่อเรื่อง (Title) ใชอักษรตัวหนาขนาด 18 pt จัดก่ึงกลางหนากระดาษท้ังภาษาไทย

และภาษาอังกฤษตัวพิมพใหญ 
5. ชื่อผูเขียน (Author ใชอักษรขนาด 16 pt จัดตอจากชื่อเรื่องกึ่งกลาง ระบุขอมูล

ชื่อ-นามสกุลของผูเขียน หากมีผู เขียนรวมตองระบุใหครบถวนถัดจากชื ่อของ
ผูเขียน 

6. ที่อยูและสังกัดของผูเขียน (Affiliation) ใชอักษรปกติขนาด 14 pt ประกอบดวย
สาขาวิชา ภาควิชา คณะ มหาวิทยาลัย จังหวัดของผูเขียนและนักวิจัย จัดริมซาย
ของหนากระดาษและใสหมายเลขดานหนาบนที่อยู  เชน 'ภาควิชาเทคโนโลยี
อุตสาหกรรมสาขาวิชา คณะวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม 
มหาวิทยาลัยราชภัฏบานสมเด็จเจาพระยา 

7. บทค ัดย อ (Abstract) ใช อ ักษรปกต ิ  ขนาด 18 pt (ต ัวหนา) จ ัดก ึ ่ งกลาง
หนากระดาษสวนเนื้อหาในบทคัดยอ ขนาดอักษร 16 ไมเกิน 300 คำ พิมพ 1 
คอลัมน 

8. เนื้อหา (Content) ใชอักษรปกติขนาด 16 pt ตัวหนา ประกอบดวยหัวขอตางๆ
ของบทความ ไดแก บทนำ วัตถุประสงค วิธีการดำเนินการวิจัย ผลการวิจัย สรุป
ผลการวิจัย อภิปรายผล ขอเสนอแนะ กิตติกรรมประกาศ (ถามี) เอกสารอางอิง 
การพิมพสวนเนื้อหาขนาดตัวอักษร 16 pt พิมพ 2 คอลัมน 

9. บรรณานุกรม (Bibliography) ใชอักษรขนาด 16 pt จัดพิมพแบบชิดซาย โดยมี
รายการอางอิงในเนื ้อหาตรงกับรายการอางอิงทายบทความทุกรายการ โดย
เรียงลำดับตามตัวอักษรภาษาไทยและภาษาอังกฤษ 

10. การเขียนบรรณานุกรมตามร ูปแบบเอพีเอ (APA-American Psychological 
Association: APA 6th Edition) 
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ช่ือเรื่องวิจัยภาษาไทย (20 pt ก่ึงกลาง ตัวหนา) 
ช่ือเรื่องวิจัยภาษาอังกฤษ (20 pt ก่ึงกลาง ตวัหนา) 

 

ชื่อ นามสกุล1, ชื่อ นามสกุล2*(18 pt กึ่งกลาง) 
 

1ภาควิชา xxxxxxxxx สาขาวิชาxxxxxxxxxxx คณะวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม 
มหาวิทยาลยัราชภฏับานสมเดจ็เจาพระยา กรุงเทพมหานคร 
2ภาควิชา xxxxxxxxx สาขาวิชา xxxxxxxxxx  คณะวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม 
มหาวิทยาลยัราชภฏับานสมเดจ็เจาพระยา กรุงเทพมหานคร 
*Corresponding author email: engineering@bsru.ac.th 
(14 pt ชิดซาย) 

 

บทคัดยอ (18 pt กึง่กลาง ตัวหนา) 
บทคัดยอไมเกิน 300 คำ พิมพ 1 คอลัมน (16 Pt ตัวปกติ) 

  
คำสำคัญ: คำสำคัญไมเกิน 5 คำ  

 
Abstract (18 pt กึ่งกลาง ตัวหนา) 

Abstract should not be more than 300 words or in 1 paragraph (16 Pt ตัว
ปกต)ิ 

 
Keywords: Keyword are not exceed 5 words 
 
เนื้อหาในสวนเนื้อหาประกอบดวยรายละเอียด ดังนี้ 

หัวขอขนาด 16 pt ชิดซาย ตัวหนา พิมพ 2 คอลัมน เนื้อหา (Content) ใชอักษร
ปกติขนาด 16 pt  
1. บทนำ 
2. วัตถุประสงค 
3. ระเบียบวิจัย 
4. วิธีการดำเนินการวิจัย 
5. ผลการศึกษา 
6. สรุปผลการศึกษา 
7. อภิปรายผล  

mailto:engineering@bsru.ac.th
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8. ขอเสนอแนะ 
9.  กิตติกรรมประกาศ  
10. เอกสารอางอิง 
 

 
ภาพท่ี 1 แสดงแผนผังกางปลาสาเหตุของปญหาการเกิดเศษเหล็ก (ขนาด 16 pt ตัวหนาและ
คำอธิบายภาพ ขนาด 16 pt ตัวปกติ) 

 
 
ตารางที่ 1 ผลการวิเคราะหขอมูลกอนการบำรุงรักษาเชิงปองกันประจำวัน (16 pt ตัวหนาท่ี
ตารางท่ี 1) 

อุปกรณ หนาท่ีการทำงาน จำนวนครั้ง/
วัน 

คอปอน ลำเลียงเม็ดพลาสติก 6 
หัวฉีด ฉีดพลาสติกท่ีออกจากกระบอกสูบเขาสูแมพิมพ 7 
สกรูมอเตอร หมุนพาใหพลาสติกเคลื่อนที่และคลุกเคลาพลาสติก

ใหเปนเนื้อเดียวกัน 
8 

 
เอกสารอางอิง (ใช ตามรูปแบบ  เอพีเอ (APA-American Psychological Association: 
APA  6th Edition)) 
เจษฎา เมธาธีรวุฒิ. (2556). การลดของเสียจากสิ่งปนเปอนในกระบวนการอบยางรถยนต  
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กรณีศึกษาโรงงานผลิตยางรถยนตแหงหนึ่งในจังหวัดระยอง. วิทยานิพนธวิทยา

ศาสตรมหาบัณทิต สาขาวิชาการจัดการอุตสาหกรรม, มหาวิทยาลัยราชภัฏราช

นครินทร. 

ญาณิศา พรมบุตร และสุนิตรา สมศักดิ์ดี. (2561). การปรับปรุงกระบวนการผลิตสิ่งพิมพ 

ของหางหุนสวนจำกัด เอสพริ้น ซัพพลาย (2002) โดย เทคนิค QC Story. วารสาร

งานวิจัยสาขาวิชาการจัดการอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏสวนสุนันทา, ปท่ี 6 

(ฉบับท่ี 6), 40-47. 

ฤดี นิยมรัตน. (2551). สถิติเพ่ือการวิจัยในงานอุตสาหกรรม. กรุงเทพฯ: คณะเทคโนโลยี 
อุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏสวนสุนันทา. 

ประเสริฐ อัครประถมพงศ. (2552). การลดความสูญเปลาดวยหลักการ ECRS. สืบคนเม่ือ 

วันท่ี 22 มกราคม 2563 จาก https://cpico.wordpress.com 

Lee, S. and Lye, S. ( 2002). Design for Manual Packaging, International Journal  
of Physical Distribution and Logistics Management 33(2): 163-89. 
Lorence, M. and Peshed, P. (2009). Development of Packaing and Products 

for use in microwave ovens. USA: Woodhead Publishing Limited. 

https://cpico.wordpress.com/
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แบบฟอรมขอสงบทความเพ่ือพิจารณาตีพิมพในวารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยี
อุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏบานสมเด็จเจาพระยา  

ขาพเจา(นาย/นาง/นางสาว/อ่ืนๆ) 
(ภาษาไทย)................................................................................................................................... 
(ภาษาอังกฤษ).............................................................................................................................. 
สถานะผูเขียน   อาจารย   นักศึกษา  บุคลากร/เจาหนาท่ี     อ่ืนๆ 
(โปรดระบุ)................................................................................................................................... 
ตำแหนงทางวิชาการ     
  ศาสตราจารย  รองศาสตราจารย  ผูชวยศาสตราจารย     อาจารย   
   อ่ืนๆ (โปรดระบุ)............................................................................................................... 
วุฒิการศึกษาสูงสุด……………………………………………………สาขาวิชา……………………………………. 
สถานท่ีทำงาน.............................................................................................................................. 
ท่ีอยูท่ีสามารถติดตอได................................................................................................................. 
โทรศัพท...........................................โทรศัพทมือถือ.................................................................... 
โทรสาร.........................................................อีเมลล..................................................................... 
ชื่อเรื่อง
(ภาษาไทย)................................................................................................................................... 
(ภาษาอังกฤษ).............................................................................................................................. 
มีความประสงคขอสง 

 บทความวิจัย   บทความวิชาการ  บทความสรางสรรค 
   อ่ืนๆ(โปรระบุ)…………………………………………………………………………………………….. 
 
ท้ังนี้ขาพเจาไดสงบทความ จำนวน 2 ชุด พรอมแผนดิสกขอมูลบทความมาดวย 
ขาพเจาขอรับรองวาบทความท่ีสงมานี้   

❍ เปนผลงานท่ีขาพเจาเขียนแตเพียงผูเดียว 

❍ เปนผลงานของขาพเจาและผูรวมงานตามท่ีระบุชื่อไวจริง 
 
 และขาพเจาขอรับรองวาบทความนี้ไมเคยลงตีพิมพในวารสารใดมากอน และไมอยู
ระหวางการพิจารณาของวารสารอ่ืน หากขาพเขาขอเพิกถอนบทความ ขาพเจายินยอม
รับผิดชอบในคาใชจายตางๆท่ีเกิดข้ึน  
                                                   ลงชื่อ....................................................ผูสงบทความ 
               (.....................................................) 
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