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วัตถุประสงค 
 1.  เพื่อเปนแหลงรวบรวมผลงานทางดานบทความวิจัยและบทความวิชาการทางดาน
วิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรมที ่นาสนใจ และยกระดับวารสารใหเขาสู
ฐานขอมูล (TCI)  
 2.  เพื่อเปนสื่อในการนำเสนอสำหรับใชอางอิงและแลกเปลี่ยนความคิดเห็นทางวิชาการ
ดานวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม ซึ่งเปนการเสริมสรางศักยภาพในเชิง
วิชาการ อันจะเปนประโยชนแกคณาจารย นักศึกษาและบุคคลผูใหความสนใจ 
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ทุกบทความไดรับการพิจารณาจากคณะกรรมการกลั่นกรองบทความ (Peer review) จาก

หลากหลายสถาบันและไมอยูสังกัดเดียวกันกับผูเขียนบทความ  อยางนอย 3 ทาน  

กอนลงตีพิมพในวารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรมบานสมเด็จ  
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คณะวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม  

มหาวิทยาลัยราชภัฏบานสมเด็จเจาพระยา 
 

 
 
 
 
 
 ประเภทของการประเมินวารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอ ุตสาหกรรม 
บานสมเด็จ คณะวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏ        
บานสมเด็จเจาพระยา มีรูปแบบการประเมินโดยที่ผูวิจัยจะไมทราบถึงขอมูลคณะกรรมการ
กลั่นกรองบทความ (Peer review) และคณะกรรมการกลั่นกรองบทความจะไมทราบขอมูล
ผูวิจัยที่สงบทความได (Double blind peer review) 
 บทความหรือขอคิดเห็นใดๆ ในวารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม  
บานสมเด็จ คณะวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏบาน
สมเด็จเจาพระยา เปนวรรณกรรมของผูเขียนโดยเฉพาะ คณะวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยี
อุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏบานสมเด็จเจาพระยา และกองบรรณาธิการไมจำเปนตอง 
เห็นดวย 
 กองบรรณาธิการไมสงวนสิทธิ ์ในการคัดลอกบทความเพื ่อการศึกษาแตใหอางอิง
แหลงที่มาใหครบถวนสมบูรณ 
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บทบรรณาธิการ 
 

วารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรมบานสมเด็จ ฉบับนี้เปนปที่ 5 

ฉบับที ่  2 (กรกฎาคม – ธันวาคม 2567) ของคณะวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยี

อุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏบานสมเด็จเจาพระยา จัดทำขึ้นเพื่อเผยแพรผลงานทาง

วิชาการ บทความวิจัยและบทความวิชาการทางดานวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยี

อุตสาหกรรม และยกระดับวารสารใหเขาสู ฐาน TCI และเปนที ่ยอมรับตามมาตรฐาน

วารสารวิชาการระดับชาติ   ในวารสารฉบับน้ีประกอบดวยบทความวิจัย 6 บทความ อันไดแก 

Development of elements of clothing laboratory management in Shaanxi 

Fashion Engineering University, การพัฒนาบรรจุภัณฑพริกทอด รสตมยำ ตามมาตรฐาน

การออกแบบบรรจุภัณฑ กรณีศึกษา สถานประกอบการพริกทอด จังหวัดสมุทรสาคร, การ

ออกแบบและพัฒนาเครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหงเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในกระบวนการ

ผลิตขาวโพดเลี ้ยงส ัตว, การลดของเสียในกระบวนการผลิตเฟอรนิเจอรไม เพ ื ่อเพ่ิม

ประสิทธิภาพโลจิสติกสโดยใชการออกแบบการทดลอง, การวิเคราะหปจจัยที่มีผลตอความพึง

พอใจของผูใชงานโครงการซอฟตแวรดวยเทคนิคเหมืองขอมูล และ การวิเคราะหปจจัยที่มผีล

ตอการสงออกมะพราวของประเทศไทย 

เน้ือหาของบทความดังที่กลาวมาน้ีไดมาจากการเรียบเรียง ผลการวิจัย นวัตกรรมใหม

และสามารถนำไปใชประโยชนต อส ังคมวิชาการได  สำหร ับวารสารฉบับตอไป คือ  

วารสารปที่ 6 ฉบับที่ 1 (มกราคม – มิถุนายน 2568) ไดเปดรับบทความเพื่อการตีพิมพ

วารสารและยังมีพื้นที่ใหผูสนใจ คือ คณาจารย นักวิชาการตลอดจนนักวิจัยสามารถสงผลงาน

ใหพิจารณาในรูปแบบบทความวิจัยหรือบทความวิชาการทางดานวิศวกรรมศาสตรและ

เทคโนโลยีอุตสาหกรรม รวมทั้งศาสตรดานการพัฒนาและอุตสาหกรรม วารสารยินดีเปน

สื ่อกลางสำหรับการเผยแพรผลงาน โดยบทความจะไดร ับการประเมินคุณภาพจาก           
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Abstract 
This study aims to explore in- depth the management needs of the 

clothing laboratory at Shaanxi Fashion Engineering University.  To achieve this, 
we designed and conducted a questionnaire survey involving 282 clothing major 
students and 78 teachers from the Fashion Institute.  After completing data 
collection, we applied rigorous procedures to process and analyze the data. 
Statistical methods, including calculating the mean and standard deviation, 
were used to quantitatively analyze the survey data and ensure accurate and 
objective conclusions. And review by 6 experts. 

The study identified eight key elements:  1)  laboratory equipment 
management, 2)  data and document management, 3)  laboratory access 
management, 4)  consumables management, 5)  environment management, 6) 
personnel management, 7)  safety management, and 8)  system management. 
These eight elements comprehensively cover the management and 
optimization of clothing laboratories in higher education institutions.  From the 
intelligent management of equipment, data, and documents to the precise 
control of laboratory access, consumables, and environment, as well as 
personnel training and incentives, the enhancement of safety protocols, and 
the continuous improvement of management systems, these aspects 
collectively promote the development of laboratories toward greater efficiency, 
safety, and environmental sustainability. 
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1. Introduction 
According to the 2019 National 

Education Development Statistical 
Bulletin, the gross enrollment rate 
of higher education in China 
exceeded 50% in 2019, with a total 
of 40.02 million students enrolled, 
and higher education entered the 
stage of popularization.  ( National 
Bureau of Statistics, 2020) .  The 
" Modernization of Education in 
China 2035"  proposes to promote 
high- quality development of 
education.  However, about 150 
electrical safety accidents occur in 
Chinese universities every year, 
highlighting the importance of 
strengthening laboratory 
management and improving 
information technology levels. 
( Central Committee of the 
Communist Party of China and the 
State Council, 2019) .  Universities 
should prioritize strengthening 
laboratory management, improving 
information technology, and 
implementing standardized 
management methods to ensure 
the safety of teachers and students 
and the normal operation of 

laboratories, thereby creating a safe, 
practical, and innovative learning 
environment for students.  General 
Office of the Ministry of Education, 
2022). The Action Plan for Education 
Informatization 2.0 points out that 
the level of informatization in 
universities is not high and requires 
deep integration of information 
technology and teaching 
management.  ( Ministry of 
Education, 2018). This study focuses 
on the current management status 
of the clothing laboratory at Shaanxi 
Fashion Engineering University, and 
identifies issues such as inaccurate 
statistics and non- standard 
management.  Optimization plans 
are proposed to improve 
management efficiency and 
teaching quality, contributing to the 
development of the university. 

 

2. Purpose 
Major Objective  
Development of elements of 

clothing laboratory management in 
Shaanxi Fashion Engineering 
University.  
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Specific Objectives 
2. 1 To study the demand of 

clothing laboratory management in 
Shaanxi Fashion Engineering 
University. 

2.2 To define and evaluate the 
elements of clothing laboratory 
management in Shaanxi Fashion 
Engineering University. 

 

3. Research regulations 
This study aims to analyze the 

existing problems in the 

management of the clothing 
laboratory of Shaanxi Fashion 
Engineering University, such as data 
statistical errors, randomness in 
daily management, and omissions in 
experimental teaching cooperation. 
Through a combination of theory 
and empirical methods, proposes to 
build a scientific, standardized, and 
efficient management system 
solutions and invite industry experts 
for evaluation. 

 

4. Research methods 
The whole research process 2 steps of the research process can be 
summarized as Figure 1 
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Figure 1 Research process 

 
4.1 To study the management 

elements of clothing laboratory in 
Shaanxi Fashion Engineering 
University. 

4. 1. 1 Define the population 
and sample. 

All teachers and students of the 
School of Shaanxi Fashion 
Engineering University, the dean of 
the Fashion Institute, and the  
director of the laboratory of the 
Fashion Institute.  It includes 960 

students, 78 teachers, six deans, and 
two laboratory directors. 

The sample group includes 
78 teachers and 282 students from 
the Fashion College of Shaanxi 
Fashion Engineering University. 

4.1.2 Research Instruments  
The tool used in this study is 

a questionnaire, and its creation 
process includes:  1)  Study clothing 
laboratory management literature. 2) 
Construct a theoretical framework 
for the elements of the clothing 
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laboratory management system.  3) 
Design a questionnaire based on the 
theoretical framework and extract 
critical data and information. 

4.1.3 Data collection 
1)  Survey according to 

the methods and principles of the 
questionnaire. 

2)  Summarize and 
analyze the results of 360 
questionnaires and conduct 
statistical analysis and research on 
the critical elements of the 
laboratory management system of 
Shaanxi Fashion Engineering 
University. 

4. 2 To evaluate the 
management elements of the 
clothing laboratory in Shaanxi 
Fashion Engineering University. 

4. 2. 1 Define the population 
and sample 

The sample group consisted 
of 6 laboratory management experts. 

4.2.2 Research Instruments 
The tool used in this research 

is evaluation forms. 

4.2.3 Data collection 
1) Distribute evaluation  

forms to give scores to experts. 
2)  Collect basic 

information from experts, such as 
gender, age, education level, etc. 

3)  Experts evaluate the 
consistency of laboratory 
management elements of clothing. 

4) Express your opinions  
in the " Suggestions and Reasons" 
column. 

 

5. Study results 
The School of Fashion 

Engineering at Shaanxi University of 
Fashion Technology has a total of 
960 students and 78 teachers.  To 
study laboratory management, a 
questionnaire survey was conducted 
on 282 students and 78 teachers in 
the college, and the mean and 
standard deviation of the data were 
analyzed. The results are as follows.
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Table 1 Results of define the demand of elements of clothing laboratory 

management in Shaanxi Fashion Engineering University. 

The results of data analysis of the demand of 
clothing laboratory management in Shaanxi Fashion 
Engineering University, laboratory equipment 
management 

Mean S.D. 

1. Laboratory equipment  4.31 0.84 
2. Data and document  4.25 0.87 

3. Laboratory open  3.92 1.09 

4. Laboratory consumables  4.24 0.84 

5. Laboratory environment  4.23 0.89 

6. Laboratory management personnel  4.37 0.79 

7. Laboratory safety  4.31 0.86 

8. Laboratory management  4.32 0.82 
 

Based on the results of the 
questionnaire survey, six clothing 
experts were invited to evaluate the 
consistency of the management 
improvement factors in the clothing 
laboratory at Shaanxi Institute of 
Fashion Engineering.  The median 
( MED)  and interquartile range ( IQR) 
for each item were then calculated. 

Expert evaluation of the 

equipment management elements 

of the clothing laboratory at Shaanxi 

Fashion Engineering University         

1)  Laboratory equipment 

management 2) Data and document 

management 3)  Laboratory open 

management 4) Laboratory  

consumables management 5) 

Laboratory management personnel 

management 6)  Laboratory safety 

management 7) Laboratory 

environment management and  

8) Laboratory management system 

To sum up, it can be 

concluded that all elements of the 

clothing laboratory management 

system of Shaanxi Institute of 

Fashion Engineering have been 

highly recognized and demanded by 

experts, and the experts have 

reached a high degree of agreement 

on the demand for these element. 
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6. Summary of study results 
Table 17 The elements of clothing laboratory management of the new item 

Based on the analysis in 
Table 17, expert insights are 
adopted to optimize the 
management elements of the 
clothing laboratory.  Four aspects 
need to be adjusted:  cancelling 
security logs, simplifying borrowing, 
WeChat applet reservations, and 
optimizing the reservation process. 

 

7. Discuss the results 
Many scholars agree that 

laboratory equipment, data and 
documents, consumables, 
environment, personnel and safety 
management are crucial in clothing 
laboratory management and play a 
significant role in improving learning 

efficiency, scientific research level 
and ensuring safety.  They 
emphasized the importance of 
optimizing management processes 
and improving efficiency and 
advocated open management to 
promote academic exchanges and 
industry- university- research 
cooperation. At the same time, with 
the development of science and 
technology,laboratory management 
systems need to be constantly 
innovated to adapt to new needs. 

 

8. Suggestions 
Through this study, the 

following recommendations are 
made: 

Revision of Elements of Garment Laboratory Management 

Original Item New Item 

1. The laboratory managers and 
users will complete the laboratory 
safety log on time. 

The contents of the laboratory security 
log can be reflected in other logs and, 
therefore, can be cancelled. 

2. fill in the loan registration form 
by the regulations when borrowing 
laboratory items. 

Simplify the borrowing process 

3. the laboratory appointment 
method be an offline appointment 

Use the WeChat mini program or official 
account to make an appointment 

4 cancel your lab appointment 
Simplify the lab appointment approval 
process  
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1.  Consider eliminating the 
mandatory requirement to fill in 
separate laboratory safety logs, as 
other log systems can reflect the 
content to reduce workload and 
optimize processes. 

2.  Simplify the laboratory item 
borrowing process to ensure speed 
and efficiency and optimize 
resource allocation. 

3.  Promote using WeChat mini 
programs or public accounts to 
make laboratory appointments to 
improve convenience and 
efficiency. 

4.  Optimize the laboratory 
appointment approval process, 
reduce administrative links, reduce 
burdens, and improve efficiency.  It 
is not recommended that you 
cancel the reservation function 
directly. 
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บทคัดยอ 
การออกแบบบรรจุภัณฑมคีวามสำคัญตอธุรกิจ หากมีการออกแบบบรรจุภัณฑใหเปน

มาตรฐาน มีความโดดเดน จะสามารถดึงดูดความสนใจของผูบริโภคที่ไดพบเห็น สงผลตอ
ยอดขายที่ไดรับ โดยงานวิจัยเรื่อง การพัฒนาบรรจุภัณฑพริกทอด รสตมยำ ตามมาตรฐาน
การออกแบบบรรจุภัณฑ กรณีศึกษา สถานประกอบการพริกทอด จังหวัดสมุทรสาคร มี
วัตถุประสงค 1) เพื่อศึกษารูปแบบบรรจุภัณฑพริกทอดของทางสถานประกอบการ และ 2) 
เพื่อออกแบบบรรจุภัณฑพริกทอด ตามมาตรฐานการออกแบบบรรจุภัณฑ ผูวิจัยไดทำการลง
พื้นที่เก็บขอมูล โดยใชแบบสัมภาษณและแบบสังเกต และใชหลักการออกแบบบรรจุภัณฑใน
การออกแบบบรรจุภัณฑพริกทอด ผลการวิจัย พบวา รูปแบบเดิมของบรรจุภัณฑพริกทอด
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ของทางสถานประกอบการ เปนการบรรจุในถุงพลาสติกใสซิปล็อคธรรมดา ขาดความโดนเดน 
ไมเปนมาตรฐานตามหลักการออกแบบบรรจุภัณฑ  ทางผูวิจัยจึงทำการออกแบบบรรจุภัณฑ 
2 ชั้น คือ บรรจุภัณฑหลัก และบรรจุภัณฑรอง จำนวน 2 รูปแบบ และไดนำเสนอตอสถาน
ประกอบการ โดยสถานประกอบการไดทำการเลือกบรรจุภัณฑรูปแบบที่ 1 ซึ่งหลังจากสถาน
ประกอบการไดใชบรรจุภัณฑที่พัฒนา พบวา สามารถเพิ่มยอดขายผลิตภัณฑพริกทอดได 
10,000 กรัม/เดือน 

 
คำสำคญั:  การออกแบบ บรรจุภัณฑ พริกทอด 

Abstract  
Packaging design is important for business. Designing a standard package 

that is outstanding will attract consumers' attention, which will affect sales. This 
research is on the development of fried chili Tom Yum flavored packaging 
according to packaging design standards.  Case study:  Fried chili establishment 
Samut Sakhon Province.  Objectives 1)  study the fried chili packaging design of 
the establishment and 2)  design fried chili packaging according to packaging 
design standards.  The researcher collected data using interview forms and 
observation forms and used packaging design principles to design fried chili 
packaging. Research results: The original design of the establishment's fried chili 
packaging is packaged in a normal clear ziplock plastic bag, which is not 
outstanding and does not comply with packaging design principles.  The 
researchers designed two pieces of packaging, an individual package and an 
inner package. Number of models: 2 and presented them to the establishment. 
The establishment selected the first form of packaging. After the establishment 
used the developed packaging, it could increase sales of fried chili products by 
10,000 grams/month. 

 
Keywords: Design, Packaging, Fried Chili
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1. บทนำ 
อุตสาหกรรมอาหารมีบทบาทและ

ความสำคัญตอเศรษฐกิจของประเทศไทย 
จ า ก ข  อ ม ู ล  Thailand Food Industry 
Profile 2022 จัดทำขึ้นโดยศูนยอัจฉริยะ
เพื ่ออุตสาหกรรมอาหาร สถาบันอาหาร 
กระทรวงอุตสาหกรรม พบวา ในป 2565 
ส ัดส วน GDP อาหารตอ GDP ประเทศ 
เท าก ับร อยละ 6 และคาส ัดส วน GDP 
อาหารต อ  GDP อ ุตสาหกรรมอาหาร 
เทากับรอยละ 22.7 ซึ ่งมีสัดสวนสูงกวา
อ ุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล ็กทรอนิกส 
อ ุตสาหกรรมยายยนต   อ ุตสาหกรรม
เคมีภัณฑ รวมถึงอุตสาหกรรมสิ่งทอและ 
เครื ่องนุ งหม โดยสัดสวนโรงงานแปรรูป
อาหาร หากจำแนกตามสาขาอุตสาหกรรม 
ณ สิ้นป 2565 พบวา อุตสาหกรรมผักผลไม
แปรรูป มีจำนวนโรงงานแปรรูปอาหารอยู
ลำดับที่ 4 ของประเทศ (ศูนยอัจฉริยะเพ่ือ
อุตสาหกรรมอาหาร, 2565) ซึ่งถือวาเปน
อุตสาหกรรมที่มีความสำคัญตอเศรษฐกิจ
ของประเทศไทย จากการที่ผูวิจัยไดศึกษา
ขอมูลการผลิตพริกทอดและปรึกษาความ
คิดเห็นรวมกับสถานประกอบการแปรรูป
พริกแหงหนึ่งในจังหวัดสมุทรสาคร พบวา 
ทางสถานประกอบการประสบป ญหา
รูปแบบบรรจุภัณฑผลิตภัณฑพริกทอดมี
ร ูปแบบไมท ันสมัย และไม เป นไปตาม
ขอกำหนดของการออกแบบบรรจุภัณฑ ดัง
ภาพที่ 1 และภาพที่ 2 โดยบรรจุภัณฑเดิม
นั้นบรรจุอยูในถุงพลาสติกใสซิปล็อคแบบ
ธรรมดา มีร ูปแบบไมเปนทางการ ขาด
ความนาเชื ่อถือ ทำใหเมื ่อวางขายตาม
ทองตลาด ผลิตภัณฑพริกทอดของทาง

สถานประกอบการไมมีความโดนเดน ไม
สะดุดตาผูบริโภค ทำใหผู บริโภคบางราย
มองขามไมสนใจผลิตภัณฑพริกทอด สงผล
ต อยอดขายท ี ่ตามมา  ด ังน ั ้น เพ ื ่อให
ผ ล ิ ตภ ัณฑ  พ ร ิ กทอดของทา งสถ าน
ประกอบการสามารถสงเสริมการขายและ
สอดคลองกับมาตรฐานการออกแบบบรรจุ
ภัณฑ ในงานวิจัยนี้ ผูวิจัยจึงทำการพัฒนา
บรรจ ุภ ัณฑ พร ิกทอด รสต มยำ ตาม
มาตรฐานการออกแบบบรรจ ุ ภ ัณฑ  
กรณีศึกษา สถานประกอบการพริกทอด 
จังหวัดสมุทรสาคร 

 
2. วัตถุประสงค 

1) เพื ่อศึกษารูปแบบบรรจุภัณฑพริก
ทอดของทางสถานประกอบการ 

2) เพื ่อออกแบบบรรจุภัณฑพริกทอด 
ตามมาตรฐานการออกแบบบรรจุภัณฑ 
 
3. ขอบเขตของการวิจัย 

3.1 ขอบเขตดานเนื้อหา                    
1) ออกแบบบรรจุภัณฑพริกทอด 

รสตมยำ 
2) เก็บขอมูลรูปแบบบรรจุภัณฑ

พร ิกทอดของสถานประกอบการ  ใน
ระหวางวันที่ 1 กุมภาพันธ 2567 ถึง 29 
กุมภาพันธ 2567  

3) ใชหลักการออกแบบบรรจุภัณฑ
ในการออกแบบบรรจุภัณฑพริกทอด 

 
3.2 ขอบเขตดานเวลา  

ระยะเวลาในการทำวิจ ัยตั ้งแต 
วันที่ 1 กุมภาพันธ 2567 ถึง 30 มิถุนายน 
2567 



12 | วารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรมบานสมเด็จ, ปที่ 5 ฉบับที่ 2 เดือน ก.ค. – ธ.ค. 2567  

3.3 ขอบเขตดานพื้นที่  
สถานประกอบการพริกทอด ตำบล

กาหลง อำเม ืองสม ุทรสาคร  จ ั งหวัด
สมุทรสาคร 

 
4. นิยามศัพทเฉพาะ 

พริกทอด หมายถึง ขนมขบเคี้ยว หรือ
อาหารวาง ที่ผลิตจากการนำพริกจินดาไป
ทอดใหกรอบ 

บรรจุภัณฑ หมายถึง บรรจุภัณฑที่ใช
สำหรับการบรรจุผลิตภัณฑพริกทอด รสตม
ยำ 

มาตรฐาน หมายถ ึง มาตรฐานตาม
หลักการออกแบบบรรจุภัณฑ 

 
5. ทฤษฎีและงานวิจัยที่เก่ียวของ 

5.1 หล ักการออกแบบบรรจ ุ ภัณฑ 
(ดวงจันทร นาชัยสินธุ, 2558) 

 
โครงสรางบรรจุภัณฑ  
หล ั กส ำค ัญ ในการออกแ บบ

โครงสรางบรรจุภัณฑ ประกอบดวย  
1)  ช น ิ ด ข อ ง ว ั ส ด ุ ท ี ่ ใ ช  ท ำ              

บรรจุภัณฑ 
2)  ร ูปแบบของบรรจ ุภ ัณฑ ที่

สอดคลองกับผลิตภัณฑที่จะทำการบรรจุ 
3) ขนาดของตัวบรรจุภัณฑที ่มี

ขนาดพอดี เหมาะสม สามารถรองรับ
น้ำหนักผลิตภัณฑที่จะทำการบรรจุได 

4)  การข ึ ้ น ร ู ป  ว ิ ธ ี ก ารบรรจุ  
ลักษณะของรอยตอ มีความสะดวกในการ
ใชงาน เปด-ปด  

5)  การค ุ มครองท ี ่ต องการให
สอดคลองกับผลิตภัณฑที่จะทำการบรรจุ 

6) ล ักษณะของบรรจุภ ัณฑที ่มี
ความโดดเดน 

7) บรรจุภัณฑมีความแตกตาง มี
ความพึงพอใจที่สามารถสื่อความตองการ 

 
องค ประกอบฉลากของบรรจุ

ภัณฑ ประกอบดวย 
1) ช่ือสินคา 
2) ตราสินคา 
3) สัญลักษณทางการคา 
4) การกำหนดลักษณะ 2, 3 มิติ 
5) ขอมูลสินคา 
6) ขอมูลสงเสริมการขาย 
7) รูปภาพ 
8) สวนประกอบของสินคา 
9) ปริมาณหรือปริมาตรของสินคา 
10) ช่ือผูผลิตและผูจำหนาย (ถามี) 
11) รายละเอ ียดตามข อบ ังคับ

กฎหมาย  
 
แนวทางการออกแบบบรรจุภัณฑ 
ขั้นตอนการออกแบบบรรจุภัณฑ 

(ดวงจันทร นาชัยสินธุ, 2558) 
1) กำหนดกลุมเปาหมาย 
2) กำหนดช่ือตราสินคา 
3) เลือกวัสดุที่ใชในการทำบรรจุภัณฑ 
4) รูปทรงของบรรจุภัณฑ 
5) สีสันและกราฟก 

 
6. การทบทวนวรรณกรรมที่เก่ียวของ 

จากการทบทวนวรรณกรรมที่เกี่ยวของ
กับการออกแบบบรรจุภัณฑ พบวา ในอดีต
ที ่ผานมาจนถึงปจจุบัน ไดมีการทำวิจัย
เกี ่ยวกับการออกแบบและพัฒนาบรรจุ
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ภัณฑท ี ่หลากหลาย ไม ว าจะเป นการ
ออกแบบบรรจุภัณฑสำหรับขาวแตน ใน
โครงการหนึ่งตำบลหนึ่งผลิตภัณฑ (อโนทัย 
เพ็ชรสุวรรณ ไพรัช วงศยุทธไกร และสมพล 
ดำรงเสถียร, 2551) การพัฒนาบรรจุภัณฑ
น้ำพริกพรอมบริโภค (สุภาพร อภิรัตนา
นุสรณ และกฤตภาส จินาภาค, 2556) การ
ออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑแปงทอด
กลวยสำเร็จรูป ตรามาลิน (ณัฐกิตต์ิ โภคิน
เร ืองก ิต ต์ิ , 2558)  การศ ึกษาเพ ื ่อการ
พัฒนาการออกแบบบรรจุภัณฑขาวเจกเชย
เสาไห จังหวัดสระบุรี (ณธกร อุไรรัตน, 
2559) การออกแบบบรรจุภัณฑกลวยแผน
ทอดกรอบสำหรับกลุมวิสาหกิจชุมชนเพ่ือ
การสงออกสูสาธารณรัฐประชาชนจีน (เจน
ยุทธ ศรีหิร ัญ, 2560) การออกแบบตรา
สัญลักษณและบรรจุภ ัณฑเพื ่อเพิ ่มขีด
ความสามารถในการแขงขันของผลิตภัณฑ
น้ำพริกปลาราสับของวิสาหกิจชุมชนหมู
สวรรคหมูไทยศรีโยธิน จังหวัดกำแพงเพชร 
(ชญานนันท ศิริกิจเสถียร อนุ ธัชยะพงษ 
และประพ ัสสร บ ัวเผ ื ่อน , 2563)  การ
ออกแบบบรรจุภ ัณฑผลิตภัณฑแปรรูป
อาหารจากพริกสำหรับกลุมวิสาหกิจชุมชน
แปรรูปอาหารจากพริกบานมะกอก ตำบลสี
ม ุม อำเภอเม ือง จ ังหว ัดนครราชส ีมา 
(ปราณี เท ากลาง ณ ัฎวร ัตน   ขจ ัดภัย 
และภิญญาพัชร สวัสดิ์กุลนิธิ, 2564) การ
พัฒนาบรรจุภัณฑน้ำพริกมะแขวนของกลุม
แมบานทาชาง จังหวัดกำแพงเพชร (เพ็ญ
ศร ี  จ ั นทร  อ ิ นทร , 2564)  การพ ัฒนา
ผลิตภัณฑและบรรจุภัณฑถั่วทอดสมุนไพร
ภายใตตราสินคาถั่วแซบบานชีทวน อำเภอ
เขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี (อนันต สุนท

ราเมธากุล และคณะ, 2565) การออกแบบ
ตราสัญลักษณปลากะพงแปรรูป กลุ มผู
เล ี ้ยงปลากะพง ตำบลเสม็ดใต จ ังหวัด
ฉะเชิงเทรา (วิชาญ ตอรบรัมย และคณะ, 
2565) การออกแบบบรรจุภัณฑขนมลาเพ่ือ
เพิ่มมูลคากลุมวิสาหกิจชุมชน บานทาซอม 
อำเภอหัวไทร จังหวัดนครศรีธรรมราช 
(ตวงรัก รัตนพันธุ เมธิรา ไกรนที และวชิ
รวิทย บัวขาว, 2565) การออกแบบตรา
สัญลักษณและบรรจุภัณฑอยางมีสวนรวม 
กรณีศึกษา วิสาหกิจชุมชน กลุมแมบาน
แสงตะวัน อำเภอสามโคก จังหวัดปทุมธานี 
(ธนัง ชาญกิจชัญโญ, 2565) การเพิ่มมูลคา
ผลิตภัณฑผลไมอบแหงดวยการออกแบบ
บรรจุภัณฑ (รัชฎาพร ใจมั่น, 2565) การ
ออกแบบบรรจ ุภ ัณฑ อาหารพลาสติก 
(Babak Nemat et al., 2565) บรรจุภัณฑ
อาหารพลาสติกที ่ย ั ่งยืนตอสิ ่งแวดลอม 
(S.U.M. Jagoda et al., 2566) การศึกษา
และพัฒนาตราสัญลักษณ บานสวนนกกวัก 
เพื่อใชในการออกแบบบรรจุภัณฑ สำหรับ
ผลิตภัณฑ กระทอนทรงเครื ่อง จังหวัด
ปราจีนบุรี (จุฑามาศ เถียรเวช, 2566) การ
พัฒนาบรรจ ุภ ัณฑล ูกประคบสมุนไพร
จากอัตลักษณชาติพันธุ ม งเพื ่อสงเสริม
ว ิสาหก ิจช ุมชนบานห วยหาน จ ังหวัด
เชียงราย (ธัญลักษณ ศุภพลธร, 2566) การ
พัฒนาบรรจุภัณฑสำหรับตำรับยาจากสาร
สกัดหอมแดง (อรัญ วานิชกร, 2566) การ
พัฒนาและออกแบบบรรจุภัณฑเพื่อใชใน
การขนสงสำหรับเกษตรกรผู  เล ี ้ยงปูนา 
กรณีศึกษา: สารคามฟารมปูนา (วรกฤต 
ชางจัตุร ัส ชณัฐ วิพัทนะพร และศิวดล 
กัญญาคำ, 2566) ปจจัยที ่ส งผลตอการ
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เลือกใชงานบรรจุภัณฑเพื่อสิ่งแวดลอมของ
ผูบริโภค (ศุภรดา เรืองกฤษ และทิพยรัตน 
เ ล า ห ว ิ เ ช ี ย ร , 2566)  ก า ร อ อ ก แ บ บ
ภาพลักษณตราสินคา บรรจุภัณฑ แนว
ทางการสื่อสารเครื่องแกง ฮาลาลันตอยยี
บันในพื ้นที ่จ ังหวัดปตตานี (โรสนา รัฐ
การัณย และมูฮำหมัดอามีน หะยีหามะ, 
2566) ปจจัยที่มีอิทธิพลตอการตัดสินใจ
เลือกวัสดุของบรรจุภัณฑอาหาร สำหรับ
กลุมวิสาหกิจชุมชน (อมรรัตน หมื่นจิตนอย 
และกวิน สนธิเพิ่มพูน, 2567) การปรับปรุง
การออกแบบบรรจุภัณฑอาหารที ่ยั ่งยืน 
(Khadijeh Shirzad and Amin Joodaky, 
2567 ) และความกาวหนาของบรรจุภัณฑ
อาหารที ่ย ั ่งยืน: จากวัสดุที ่เปนมิตรกับ
ส ิ ่ งแวดล  อมไปจนถ ึ ง เทคโนโลย ี เ ชิ ง
นวัตกรรม (Shokat Hussain et al., 2567) 
 
7. วิธีการดำเนินการวิจัย 

7.1 ประชากรและกลุมตัวอยาง 
การทำวิจัยนี้ ไดกำหนดขนาดกลุม

ตัวอยางโดยใชตารางของเครจซี่และมอร
แกน (Krejcie and Morgan) ดังตารางที่ 1  
ในการประมาณคาสัดสวนของประชากร 
ซึ่งกำหนดใหสัดสวนของลักษณะที่สนใจใน
ประชากร เทากับ 0.5 ระดับความคลาด
เคลื ่อนที ่ยอมรับไดรอยละ 5 และระดับ
ความเชื ่อมั ่นอยูที่ รอยละ 95 โดยขนาด
ของกลุ มผู ประกอบการพริกทอด ตำบล
กาหลง อำเม ืองสม ุทรสาคร  จ ั งหวัด
สมุทรสาคร มีทั้งหมด 10 คน เพราะฉะน้ัน 
หากอางอิงจากตารางของเครจซี่และมอร
แกน งานวิจัยนี ้จะทำการเก็บขอมูลจาก
กลุมตัวอยาง จำนวน 10 คน 

ตารางที่ 1 จำนวนประชากรและจำนวน
กลุมตัวอยางของเครจซี่และมอรแกน 
 

จำนวนประชากร จำนวนกลุมตัวอยาง 

10 10 

15 14 

20 19 

25 24 

30 28 

35 32 

40 36 

ที ่มา: (Krejcie, R. V. & Morgan, D. W., 
1970) 
 

7.2 ขั้นตอนการดำเนินการวิจัย 
1) ลงพื ้นท ี ่สำรวจปญหาและ

ความตองการของสถานประกอบการ 
2) ว ิ เคราะหป ญหาของสถาน

ประกอบการ 
3) ออกแบบบรรจุภัณฑพริกทอด 
4 )  ส ร ุ ป ผ ล ร  ว ม ก ั บ ส ถ า น

ประกอบการ 
5) ประเมินผลหลังการทำวิจัย 

 
8. ผลการวิจัย 

8.1 การศึกษารูปแบบบรรจุภัณฑพริก
ทอดของทางสถานประกอบการ 

จากการที่ผู วิจัยไดทำการลงพื้นที่
เก็บขอมูล โดยใชแบบสัมภาษณและแบบ
สังเกตในการศึกษารูปแบบบรรจุภัณฑพริก
ทอดของทางสถานประกอบการ พบวา 
ผล ิ ตภ ัณฑ  พ ร ิ กทอดของทา งสถ าน
ประกอบการ มีการบรรจุลงในบรรจุภัณฑ 
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ที่เปนถุงพลาสติกซิปล็อค ดังภาพที่ 1 และ
ทำการติดสติกเกอรบนบรรจุภัณฑเปนรูป
สามเหลี่ยมแสดงรสชาติของพริกทอดไวที่
มุมถุงพลาสติก ดังภาพที่ 2 ซึ่งบรรจุภัณฑ
แบบดั้งเดิมของทางสถานประกอบการน้ัน 
ไมเปนมาตรฐานตามหลักการออกแบบ
บรรจุภัณฑ ขอมูลองคประกอบฉลากของ
บรรจุภัณฑไมสมบูรณ รวมทั้งมีรูปแบบที่ไม
ทันสมัย ขาดความนาเชื่อถือ เมื่อวางขาย
ตามทองตลาด ผลิตภัณฑพริกทอดของทาง
สถานประกอบการไมมีความโดนเดน ทำให
ไมสะดุดตาผูบริโภค สงผลตอยอดขายที่
ตามมา 

 
8.2 การออกแบบบรรจุภัณฑพริกทอด 

ตามมาตรฐานการออกแบบบรรจุภัณฑ 
จากการศึกษาขอมูลยอดขายใน

อดีต พรอมทั้งปรึกษาความคิดเห็นรวมกับ
ทางสถานประกอบการในการ เล ื อก
ผลิตภัณฑที ่จะนำมาทำการวิจ ัย พบวา 
ผลิตภัณฑพริกทอด รสตมยำ มีรสชาติเปน
ที่นิยม และมียอดขายสูงกวาผลิตภัณฑพริก
ทอด รสชาติอื ่น ๆ ดังนั ้น ในงานวิจัยน้ี 
ผู วิจัยจึงทำการเลือกผลิตภัณฑพริกทอด 
รสตมยำ เปนกรณีศึกษาในการทำวิจัย
ออกแบบบรรจุภัณฑใหไดมาตรฐานตาม
หลักการ 

 

 
 

ภาพที่ 1 บรรจุภัณฑถุงพลาสติกซิปล็อค
ของผลิตภัณฑพริกทอดกอนทำวิจัย 
 

 
 

ภาพที่ 2 สติกเกอรติดบนบรรจุภัณฑของ
ผลิตภัณฑพริกทอดกอนทำวิจัย 
 

การออกแบบบรรจุภัณฑพริกทอด 
ผู วิจัยไดทำการออกแบบบรรจุภัณฑตาม
หลักการออกแบบบรรจุภัณฑ โดยผูวิจัยได
ท ำ ก า ร ออกแบบบร รจ ุ ภ ั ณ ฑ   2 ช้ั น 
ประกอบดวย  

1) บรรจุภัณฑหลักหรือบรรจุภัณฑ
เฉพาะหนวย ผูวิจัยไดทำการออกแบบโดย
ใชถุงพลาสติกซิปล็อค ขนาด 10.5 x 17.5 
เซนติเมตร โดย 1 ถุง บรรจุผลิตภัณฑพริก
ทอดจำนวน 50 กรัม ดังภาพที่ 3 และไดทำ
การออกแบบสติกเกอร ต ิดบรรจ ุภ ัณฑ
ผลิตภัณฑพริกทอดที่เปนบรรจุภัณฑหลัก 
ทั้งดานหนาและดานหลัง ดังภาพที่ 4 
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โดยสติกเกอรดานหนาแสดงขอมูล  
1) ช่ือสินคา  
2) ตราสินคา  
3) รายละเอียดสินคา แสดงรสชาติ

ของผลิตภัณฑ  
สติกเกอรดานหลังแสดงขอมูล  
1) สวนประกอบของสินคา  
2) ปริมาณของสินคา 
3) ช่ือผูผลิต 
4) ขอมูลสำหรับผูแพอาหาร 
5) วันที่ผลิต และวันหมดอายุ 

 

 
 

ภาพท ี ่  3 ถ ุงพลาสต ิกซ ิปล ็อค บรรจุ
ผลิตภัณฑพริกทอด 50 กรัม 
 

 
 
ภาพท ี ่  4 สต ิก เกอร ต ิ ดบรรจ ุภ ัณฑ
ผล ิตภ ัณฑพร ิกทอดช ั ้นใน ด านหน า-
ดานหลัง 
 

2) บรรจุภัณฑรองหรือบรรจุภัณฑ
ชั้นใน ผูวิจัยไดทำการออกแบบบรรจุภัณฑ

รองสำหร ับ ใส บรรจ ุ ภ ัณฑ หล ั กของ
ผลิตภัณฑพริกทอดจำนวน 2 ถุง ถุงละ 50 
กรัม โดยใชกลองกระดาษแข็งชนิดบาง
แบบพับได ออกแบบเปนรูปสี่เหลี่ยม ขนาด 
10 x 10 x 15 เซนติเมตร พรอมทั้งทำการ
เจาะรูวงกลม ขนาดเสนผานศูนยกลาง 5.2 
เซนติเมตร สำหรับดานหนาและดานหลัง
ของกลอง เพื่อแสดงใหเห็นผลิตภัณฑพริก
ทอดที่บรรจุอยูดานในกลอง ซึ่งกลองบรรจุ
ภ ัณฑท ี ่พ ัฒนา สามารถรองร ับน้ำหนัก
ผลิตภัณฑที ่ทำการบรรจุได กลองบรรจุ
ภ ัณฑม ีล ักษณะการเปด-ปดที ่ง าย ไม
ซับซอน และในสวนของตัวผลิตภัณฑพริก
ทอดเมื ่อมีการบรรจุลงในกลองอีก 1 ช้ัน 
แทนการบรรจุลงในถุงพลาสติกใสซิปล็อค
เพียงชั้นเดียว ทำใหตัวผลิตภัณฑพริกทอด
ไดรับการปองกันการแตกหักจากการเขยา
หรือการหยิบจับผลิตภัณฑโดยไมระวังของ
ผ ู บร ิโภค รวมถ ึงความสามารถในการ
จัดเรียงของผลิตภัณฑที่งายตอการบริหาร
จัดการ 

โ ด ย ก ล  อ ง บ ร ร จ ุ ภ ั ณ ฑ ร อ ง
ประกอบดวยขอมูล  

1) ช่ือสินคา 
2) ตราสินคา 
3) รายละเอียดสินคา 
4) สวนประกอบของสินคา 
5) ขอมูลโภชนาการ 
6) ขอมูลสำหรับผูแพอาหาร 
7) ปริมาณของสินคา 
8) ช่ือผูผลิต 
9) วันผลิต วันหมดอายุ 
10) ชองทางติดตามขอมูลสงเสริม

การขาย 
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ผ ู ว ิจ ัยได ทำการออกแบบบรรจุ
ภัณฑรองของผลิตภัณฑพริกทอด จำนวน 2 
รูปแบบ ดังภาพที ่5 และ 6 และไดนำเสนอ
ตัวแบบบรรจุภัณฑดังกลาวกับทางสถาน
ประกอบการ เพื ่อสรุปผลรวมกับสถาน
ประกอบการ ซึ่งทางสถานประกอบการได
ทำการเลือกตัวแบบบรรจุภัณฑผลิตภัณฑ
พริกทอดที่ทำการพัฒนา แบบที่ 1 และเมื่อ
ประกอบกลองบรรจุภัณฑรองพรอมใส
บรรจุภัณฑหลักในกลองเร ียบรอยแลว 
แสดงดังภาพที่ 7 

 
8.3 การวิเคราะหผลเชิงปริมาณหลัง

การทำวิจัย 
หลังจากที่สถานประกอบการไดใช

บรรจุภัณฑพริกทอดที่พัฒนาแลวน้ัน พบวา 
ผลิตภัณฑมีความนาเชื่อถือ มีความโดดเดน 
สะดุดตามากขึ้น เพิ่มความนาสนใจใหกับ
ผู บริโภคที่ไดพบเห็น สงผลใหมียอดขาย
เพิ่มขึ้น และเพิ่มชองทางการตลาดมากขึ้น 
โดยจากเดิมสถานประกอบการไดทำการ
ขายผลิตภัณฑพริกทอดขนาด 100 กรัม 
ภายใตแบรนดของตนเองอยู ที ่ 100 ถุง/
เด ือน คิดเปนจำนวนพริกทอดทั ้งหมด 
10,000 กรัม ซึ่งหลังจากใชบรรจุภัณฑที่
พัฒนาแลวนั้น ทำใหยอดขายเพิ่มขึ้นเปน 
200 กลอง/เดือน เมื่อ 1 กลอง บรรจุพริก
ทอดทั้งหมด 100 กรัม คิดเปนจำนวนพริก
ทอดท ั ้ งหมด 20,000 กร ัม  จากข อมูล
ขางตน พบวา บรรจุภัณฑที่พัฒนาขึ้นจาก
งานวิจัยนี้สามารถเพิ่มยอดขายผลิตภัณฑ
พริกทอดได 10,000 กรัม/เดือน 

 
 
ภาพที่ 5 ตัวแบบบรรจุภัณฑรองผลิตภัณฑ
พริกทอดที่ทำการพัฒนา แบบที่ 1 

 
ภาพที่ 6 ตัวแบบบรรจุภัณฑรองผลิตภัณฑ
พริกทอดที่ทำการพัฒนา แบบที่ 2 

 
 
ภาพที่ 7 กลองบรรจุภัณฑผลิตภัณฑพริก
ทอด 
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9. สรุปผลการวิจัย 
จากการที่ผูวิจัยไดทำการออกแบบบรรจุ

ภ ัณฑ พร ิ กทอด  กรณ ี ศ ึ กษา  สถาน
ประกอบการพริกทอด จังหวัดสมุทรสาคร 
โดยมีวัตถุประสงค 1) เพื่อศึกษารูปแบบ
บรรจ ุภ ัณฑ พร ิ กทอดของทางสถาน
ประกอบการ และ 2) เพื่อออกแบบบรรจุ
ภัณฑพริกทอด สรุปผลการวิจัย ดังนี้ บรรจุ
ภัณฑพริกทอดรูปแบบเดิมของทางสถาน
ประกอบการยังไมเป นไปตามหลักการ
ออกแบบบรรจุภัณฑ สงผลตอยอดขายที่
ไดรับ ทางผูวิจัยจึงไดทำการพัฒนาบรรจุ
ภัณฑ โดยออกแบบบรรจุภัณฑ 2 ชั้น คือ 
บรรจุภัณฑหลัก ดังภาพที่ 3 และบรรจุ
ภัณฑรอง ดังภาพที ่ 5 และ 6 ซึ ่งกลอง
บรรจุภัณฑรองที ่ผ านการคัดเลือกจาก
สถานประกอบการ คือ ตัวแบบบรรจุภัณฑ
รองของผลิตภัณฑพริกทอดที่ทำการพัฒนา 
แบบที่ 1 ซึ่งหลังจากสถานประกอบการได
ใชบรรจุภัณฑที่พัฒนา พบวา สามารถเพ่ิม
ยอดขายผลิตภัณฑพริกทอดได 10,000 
กรัม/เดือน 

 
10. อภิปรายผลการวิจัย 

การพัฒนาบรรจุภัณฑพริกทอด รสตม
ยำ ตามมาตรฐานการออกแบบบรรจุภัณฑ 
กรณีศึกษา สถานประกอบการพริกทอด 
จ ั งหว ัดสม ุทรสาคร  โดยใชหล ักการ
ออกแบบบรรจุภัณฑในการทำวิจัยนั้น ทำ
ใหลักษณะของบรรจุภัณฑพริกทอดของ
ทางสถานประกอบการเปนมาตรฐาน มี
ความนาเชื่อถือ สามารถสงเสริมการขาย 
เพิ่มความโดดเดน ดึงดูดความสนใจใหกับ
ผูบริโภคที่ไดพบเห็น สงผลใหมียอดขายที่

เพิ ่มขึ ้น และจากการใสข อมูลชองทาง
ติดตามขอมูลสงเสร ิมการขาย ทำใหมี
ชองทางในการตลาดมากขึ้น ซึ่งงานวิจัยน้ี
ไดสอดคลองกับงานวิจัยของ ปราณี เทา
กลาง ณัฎวรัตน ขจัดภัย และภิญญาพัชร 
สว ัสด ิ ์ก ุลน ิ ธิ ที ่ทำการว ิจ ัย เร ื ่อง การ
ออกแบบบรรจุภ ัณฑผลิตภัณฑแปรรูป
อาหารจากพริกสำหรับกลุมวิสาหกิจชุมชน
แปรรูปอาหารจากพริกบานมะกอก ตำบลสี
มุม อำเภอเมือง จังหวัดนครราชสีมา โดย
ไดการออกแบบบรรจ ุภ ัณฑผล ิตภัณฑ
น้ำพริก โดยมีคุณลักษณะดานโครงสราง
ของบรรจุภัณฑทั ้ง 4 ดาน ประกอบดวย 
ดานการปกปองคุ มครองสินคา ดานการ
อำนวยความสะดวก ดานความเหมาะสม
กับผลิตภัณฑ และดานความเปนมิตรกับ
สิ่งแวดลอม (ปราณี เทากลาง ณัฎวรัตน 
ขจัดภัย และภิญญาพัชร สวัสดิ ์ก ุลนิธิ, 
2564) 
 
11. ขอเสนอแนะ 

งานวิจ ัยนี ้ไดทำการออกแบบบรรจุ
ภัณฑพริกทอด ซึ่งมีขอจำกัดในเรื ่องของ
รสชาติและขนาดการบรรจุของผลิตภัณฑที่
ทำวิจัย โดยศึกษาเฉพาะรสตมยำ ที่บรรจุ
กลองละ 100 กรัมเทานั้น ดังนั้น ในการทำ
วิจัยในอนาคตอาจจะมีการออกแบบบรรจุ
ภ ัณฑผล ิตภัณฑประเภทอื ่น ๆ รวมถึง
ออกแบบบรรจุภัณฑที่เหมาะสมสำหรับการ
บรรจุผลิตภัณฑในขนาดตาง ๆ  
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บทคัดยอ 
 งานวิจัยน้ีจัดทำขึ้นโดยมีวัตถุประสงคเพื่อการออกแบบและพัฒนาเครื่องปอกเปลือก
ขาวโพดฝกแหงในกระบวนการผลิตขาวโพดเลี้ยงสัตว โดยดำเนินการออกแบบและสรางเครื่อง
ปอกเปลือกขาวโพดฝกแหงที่ชุดถังใสขาวโพดมีการเอียงที่ไมซับซอน ขาวโพดไหลลงไดงายไม
ติดขัด ใชมอเตอรขับเคลื่อนสายพาน และใชเฟองสงกำลังจากพูเลยสูเพลา เพ่ือทดแทนการใช
แรงงานคนในการปอกเปลือกที่มีคาใชจายในการจางแรงงานสูง และสามารถปอกเปลือกได
เพียง 5 ฝก/นาที อีกทั้งยังประสบปญหาขาดแคลนแรงงาน ผลการทดสอบการทำงานของ
เครื ่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง พบวา เครื ่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง มีขนาดที่
เหมาะสม ทำจากวัสดุที ่มี ่ความแข็งแรง ทนทาน สามารถปอกเปลือกขาวโพดฝกแหงที่มี
ความช้ืนระหวาง 20-25% ไดจำนวน 10 ฝกตอนาที เปนไปตามวัตถุประสงคที่ต้ังไว ซึ่งเหมาะ
สำหรับอุตสาหกรรมภายในครัวเรือน  
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คำสำคญั: เครื่องปอกเปลือก ขาวโพดฝกแหง การออกแบบและการพัฒนา ประสิทธิภาพ 
 

Abstract 
This research is conducted with the objective of designing and 

developing a dry corn peeling machine for the corn production process in 
animal feed.  The machine is designed and built with a simple inclined corn 
container, allowing the corn to flow smoothly without blockage. It uses a motor 
to drive a belt and gears to transfer power from the pulley to the shaft, replacing 
manual labor, which incurs high labor costs and can only peel 5 cobs per 
minute, while also facing labor shortages.  The results of testing the dry corn 
peeling machine showed that the machine has a suitable size, is made from 
strong and durable materials, and can peel dry corn with a moisture content 
between 20-25% at a rate of 10 cobs per minute. This meets the set objectives 
and is suitable for small-scale household industries. 

 
Keywords: Peeling Machine, Dry Corn, Design and Development, Efficiency 
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1. บทนำ 
 ขาวโพดเปนธัญพืชที ่ม ีความสำคัญเปน
อันดับสามของโลก รองมาจากขาวสาลี และขาว 
สามารถปลูกไดทั่วไปในเขตภูมิอากาศอบอุน เขตก่ึง
รอนชื้น และพื้นที่ราบเขตรอน (คณาจารยภาควิชา
พืชไรนา, 2547) โดยแหลงปลูกมักกระจายอยูตาม
ภูมิภาคตางๆ ของโลก ไดแก ประเทศสหรัฐอเมริกา 
บราซิล เม็กซิโก จีน รวมทั ้งในทวีปแอฟริกาใต  
สำหรับประเทศไทยขาวโพดถือเปนพืชเศรษฐกิจที่
สำคัญ เนื่องจากมีพื้นที่เพาะปลูกครอบคลุมอยูทั่ว
ทุกภาค ทำใหสามารถสรางรายไดเปนจำนวนมาก
ใหกับประเทศ ขาวโพดที่ปลูกในประเทศไทยแบง
ออกเปน 2 กลุ มใหญ ๆ คือ ขาวโพดฝกสด และ
ขาวโพดเลี ้ยงสัตว โดยขาวโพดฝกสดปลูกเพื ่อใช
สำหรับบริโภคเปนอาหารและสงออก เนื ่องจาก
ผ ู บร ิ โภคน ิยมร ับประทาน และม ีค ุณค าทาง
โภชนาการสูง สวนขาวโพดเลี ้ยงสัตวเปนพืชที ่มี
ความสำคัญตออุตสาหกรรมอาหารสัตว ปลูกเพื่อใช
เปนวัตถุดิบในการผลิตอาหารสัตว ซึ่งจังหวัดที่เปน
แหลงปลูกขาวโพดที่สำคัญของประเทศไทย ไดแก 
จังหวัดเพชรบูรณ นครราชสีมา เลย ลพบุรี และ
นครสวรรค (โชคชัย เอกทัศนาวรรณ และเกตุอร 
ทองเครือ, 2561)  
 ขาวโพดเลี้ยงสัตว เปนพืชไรที่มีความสำคัญ
ทางเศรษฐกิจ สามารถทำรายไดใหประเทศไทย      
คิดเปนมูลคาปละ 20,000 ลานบาท ประเทศไทยมี
พื้นที่เพาะปลูกปละประมาณ 8.6 ลานไร ผลผลิต
ขาวโพดเลี ้ยงสัตวสวนใหญจะใชเพื ่อการบริโภค
ภายในประเทศ และสวนที ่เหลือจะถูกสงออกไป
จำหนายยังตลาดตางประเทศ ขาวโพดเลี้ยงสัตวที่
ผลิตไดประมาณรอยละ 90 ใชเปนวัตถุดิบทางดาน
อุตสาหกรรมผลิตอาหารสัตว ซึ ่งมีแนวโนมความ
ตองการเพิ่มมากขึ้น สถานการณการผลิตขาวโพด
เลี ้ยงสัตวในประเทศไทยป 2567-2568 ซึ ่งยังไม
เพียงพอตอความตองการของการผลิตอาหารสัตว 
โดยปจจุบันประเทศไทยมีผลผลิตขาวโพดเลี้ยงสัตว
ประมาณ 5 ลานตัน ในขณะที่ความตองการขาวโพด
เลี้ยงสัตวในการผลิตอาหารสัตวมีถึง 8.9 ลานตัน                
ที่เหลือจึงตองนำเขาอีก 3.9 ลานตัน ซึ่งเปนผลมา
จากพื้นที่เพาะปลูกมีแนวโนมลดลง เนื่องจากตนทุน

ในการผลิตขาวโพดที่เพิ่มขึ้นกวาเทาตัว สาเหตุมา
จากปจจัยในการผลิตทั้งสารเคมีกำจัดวัชพืช ปุยเคมี 
และเมล็ดพันธุขาวโพดลูกผสม (พิเชษฐ กรุดลอยมา 
และคณะ, 2547) 
 ตัวแทนเกษตรกรของ ต.ดีลัง อ.พัฒนานิคม 
จ.ลพบุรี ไดดำเนินกิจการเพาะปลูกขาวโพดเลี้ยง
สัตวเพื่อจัดจำหนาย โดยมีวิธีการเพาะปลูกขาวโพด
แลวหักฝกขาวโพด หลังจากนั้นนำมาปอกเปลือก
ขาวโพด โดยใชแรงงานคนในการหักและปอก
เปลือกขาวโพด ซึ ่งฤดูกาลเพาะปลูกขาวโพดมี 2 
ฤดูกาล คือ ฤดูกาลแรก ปลายเดือนมีนาคมถึงตน
เดือนมิถุนายน และฤดูกาลที่ 2 ชวงพฤศจิกายนถึง
กลางเดือนกุมภาพันธ โดยเกษตรกรมีปริมาณของ
พื้นที่เพาะปลูกจำนวน 3 ไร ซึ่งหากตองมีการจางรถ
เก็บเกี่ยวจะตองใชงบประมาณขั้นต่ำ 500 บาท/ไร 
และหากเกษตรกรตองการที่จะเพิ่มผลผลิตใหมาก
ขึ้น โดยมีพื้นที่การเพาะปลูกมากกวา 10 ไรขึ้นไป 
จะตองใชแรงงานคนมากขึ้น แตในปจจุบันเกษตรกร
ประสบปญหาการขาดแคลนแรงงานคนในการปอก
เปลือกขาวโพด ซึ ่งการใชแรงงานคนในการปอก
เปลือกขาวโพด มีคาใชจายในการจางแรงงานคนที่
ส ู ง  การเก ็บฝ กแบบปอกเปล ือกม ีค  าใช จ  าย
โดยประมาณ 1,000-1,500 บาท/ไร อีกทั้งยังใช
เวลาในการปอกเปลือกขาวโพดนาน โดยที่การใช
แรงงานคนในการปอกเปลือกขาวโพด จะสามารถ
ปอกเปลือกขาวโพดไดเพียง 5 ฝก/นาที ซึ่งในการ
ปอกเปลือกขาวโพดตองใชความชำนาญและทักษะ
ในการปอกเปลือกขาวโพด ทำใหเกิดตนทุนในการ
ผลิตที่สูงขึ้น 
 จากการศึกษางานวิจัยที ่เกี ่ยวของพบวา   
นศพร ธรรมโชติ และชโลธร ศักด์ิมาศ (2562) ไดทำ
การออกแบบและสรางเครื่องปอกเปลือกผลลูกตาล
ออนและเปรียบเทียบความสามารถของเครื่องปอก
เปลือกผลตาลออนกับการปอกดวยแรงงานคน 
เครื ่องที ่ออกแบบถูกติดตั้งบนโตะที่มีขนาดความ
กวาง 50 เซนติเมตร ความยาว 80 เซนติเมตร และ
ความสูง 70 เซนติเมตร เพื่อใหสามารถทำงานได
งายตามหลักการยศาสตร สวนประกอบที่สำคัญของ
เครื่องแบงเปน 2 สวน ไดแก สวนแรกชุดมีดตัดหัว
ทาย ผลตาลทำจาก  สแตนเลส สวนที่สองชุดปอก
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เปลือก ออกแบบโดยใชผลการศึกษาคุณสมบัติทาง
กายภาพของผลตาล เครื่องปอกเปลือกที่มีมีดปอก 
6 ใบ ชุดใบมีดปอกสามารถเคลื่อนที่ขึ้นลงดวยการ
โยกคันโยก ที่เชื่อมกับเฟองสะพานสงกำลังเชิงมุม
เปนเชิงเสนตรง ผลการทดสอบเครื ่องปอกพบวา
เปอรเซ็นตการปอกเปลือกผลตาลไดสมบูรณเฉลี่ย 
83.33 เปอรเซ็นต เปอรเซ็นตการปอกเปลือกผล
ตาลไดไมสมบูรณเฉลี ่ย 16.67 เปอรเซ็นต และ
ความสามารถในการปอกดวยเครื่องปอก 72.60 ผล
ตอชั่วโมง (49.59 วินาทีตอผล) สวนผลการทดสอบ
ความสามารถในการทำงานของแรงงานคนที่ใชมีด
พราในการปอกพบวา สามารถปอกไดเฉลี่ย 90.38 
ผลตอชั ่วโมง (39.83 วินาทีตอผล) และปอกได
สมบูรณ 100 เปอรเซ็นต แมวาเครื ่องปอกจะมี
ความสามารถในการทำงานไดนอยกวาคนปอกทั้ง
ดานเวลา และความสมบูรณของการปอก แตการใช
งานเครื่องปอกแรงงานไมจำเปนตองมีความชำนาญ
ในการปอก และการใชเครื่องปอกสามารถชวยลด
อันตรายที่อาจเกิดขึ้นขณะปอกเปลือกได 
 ปริเยศ สิทธิ (2564) ไดทำการออกแบบ
และพัฒนาชุดอุปกรณปอกเปลือกหัวมันสำปะหลัง          
ที่นำมาใชเพื ่อแกไขปญหาการปอกเปลือกหัวมัน
สำปะหลังดวยแรงงานคน ซึ่งมีกำลังในการผลิตต่ำ 
และไมเพียงพอตอความตองการในการผลิต โดยชุด
อุปกรณปอกเปลือกมันสำปะหลัง มีสวนประกอบ
หลัก คือโครงสราง ชุดตนกำลังและชุดสงกำลัง  ชุด
อุปกรณปอกเปลือก โดยศึกษาความเร็วรอบของ
ใบมีด 3 ระดับ คือ 70 80 และ 90 รอบตอนาที    
ชนิดใบมีดแตกตางกัน 3 แบบ และคาความแข็งตึง
ของสปริง 2 ระดับ คือ 8.21 N/m และ 17.19 N/m 
ผลจากการทดสอบและประเมินสมรรถนะ และหา
ระดับปจจัยที ่เหมาะสมสำหรับชุดอุปกรณปอก
เปลือกมันสำปะหลัง พบวา ความเร็วรอบของใบมีด 
90 รอบ ตอนาที ใชใบมีดแบบที่ 2 คาความแข็งตึง
ของสปริง 8.21 N/m มีประสิทธิภาพการปอก 
88.07 เปอรเซ ็นต อัตราการสูญเสียเนื ้อ 1.53 
เปอร เซ ็นต  และมีความสามารถในการทำงาน 
154.79 กิโลกรัมตอชั ่วโมง โดยชุดอุปกรณปอก
เปลือกมันสำปะหลังมีจุดคุ มทุนในการผลิตอยู ที่ 
92.87 กิโลกรัมตอช่ัวโมง หรือประมาณ 7.75 ตันตอ

ป (ทำงาน 240 วันตอป) และระยะเวลาการคืนทุน
ประมาณ 8.8 ป  
 จิราภรณ ศรีภิญโญวาณิชย จงยิ่งเจริญ และ 
เอกพงษ ชีวิตโสภณ (2565) ไดทำการออกแบบและ
พัฒนาเครื ่องปอกสับปะรดแบบตอเนื ่อง สำหรับ
กรณีศึกษาของธุรกิจบริการอาหารบนเครื่องบิน ซึ่ง
สับปะรดจะถูกเตรียมและตัดแตงโดยเฉลี่ย 2,000 
กก./วัน สำหรับใหบริการบนเครื่องบิน อยางไรก็
ตาม การแปรรูปสับปะรดสดนั้นตองใชแรงงานมาก 
เมื ่อใชแรงงานคนในการปอกเปลือกสับปะรด จะ
พบวา ระยะหางระหวางแกนกลางและแกนกลาง
ของเสน รอบวงของผลสับปะรดนัน้จะมีขนาดที่ใหญ
เกินไป ทำใหไมสามารถใชได โดยองคประกอบหลัก
ของเครื่องปอกสับปะรดแบบตอเนื่องประกอบดวย     
การตัด การจับ การปอก และการควบคุมดวยลม  
สวนที่สำคัญที่สุดของการออกแบบคือ ที่จับรูปตัววี  
ที่ทำมุม 90° ซึ่งขับเคลื่อนดวยกลไกแบบแร็คแอนด   
พีเนียน เครื่องนี้สามารถจับสับปะรดที่มีเสนผาน
ศูนยกลางตางๆ ได โดยใหแกนของสับปะรดอยูใน
แนวเดียวกับการเคลื่อนไหวของมีดทอระหวางการ
ทำงาน จะตองตัดสวนปลายสับปะรดออกกอน 
จากนั้นจึงใชมีดตัดจับสับปะรดใหอยูในแนวนอนใน
ขณะที่ปอกดวยมีดทรงทอของเครื่องมือ จากการ
ทดสอบประสิทธิภาพพบวาเครื่องตนแบบสามารถ
ปอกไดประมาณ 530 ผลตอชั่วโมง มีประสิทธิภาพ 
98.2% 
 จากปญหาท ี ่พบของเกษตรกร ต.ด ีลัง          
อ.พัฒนานิคม จ.ลพบุรี และงานวิจัยที่เกี่ยวของที่มี
อยู ในปจจุบันพบวา งานวิจ ัยสวนใหญเปนการ
พัฒนาเทคโนโลยีเพ ื ่องานทางดานการเกษตร
เชนเดียวกัน เพื่อลดตนทุนแรงงาน และปญหาตางๆ 
จากแรงงาน แตในกระบวนการออกแบบแตละ
เครื่องจักรไมพบการวิเคราะหการเลือกรูปแบบที่
เหมาะสมของแตละกระบวนการทำงานยอยเพ่ือ
ตอบโจทยผูใชงานอยางแทจริง อีกทั้งในชวง 5 ปที่
ผ านมายังไม พบการพัฒนาเคร ื ่องปอกเปล ือก
ขาวโพดฝกแหงตอในรูปแบบเทคโนโลยีใหม ดังน้ัน 
คณะผูว ิจ ัย จึงมีแนวคิดที ่จะออกแบบและสราง
เครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหงดวยการวิเคราะห
การเลือกรูปแบบที่เหมาะสมของแตละกระบวนการ
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ทำงานยอยตามความตองการของผูใชงาน เพื่อเปน
การพัฒนาเทคโนโลยีมาประยุกตใชกับงานทางดาน
เกษตรกรรม เพื่อชวยแกไขปญหาใหกับเกษตรกร 
ในเรื่องการขาดแคลนแรงงาน การลดระยะเวลาใน
การปอกเปลือกขาวโพด ลดรายจายในการจาง
แรงงาน และลดตนทุนการผลิต  
 
2. วัตถุประสงค 

เพื่อออกแบบและสรางเครื่องปอกเปลือก
ขาวโพดฝกแหง 

 
3. วิธีการดำเนินงานวิจัย 
 ในการออกแบบและสร างเคร ื ่องปอก
เปลือกขาวโพดฝกแหง คณะผู จัดทำไดมีวิธีการ
ดำเนินงานวิจัยอยางเปนระบบ คือ (1) ศึกษาปญหา 
และหาขอมูลตางๆ (2) วิเคราะหและกำหนดการ
ออกแบบ (3) การคำนวณ และ (4) การประเมิน
สมรรถนะแบบทางเลือก ตามลำดับ 
3.1 ศึกษาปญหาและหาขอมูลตางๆ 
 กรณีศึกษา คือ ตัวแทนเกษตรกรของ ต.ดี
ลัง อ.พัฒนานิคม จ.ลพบุรี ที่ดำเนินกิจการเพาะปลูก
ขาวโพดเลี ้ยงสัตวเพื ่อจัดจำหนาย โดยมีวิธีการ
เพาะปลูกขาวโพดแลวหักฝกขาวโพด หลังจากน้ัน
นำมาปอกเปลือกขาวโพด ปจจุบันเกษตรกรประสบ
ปญหาการขาดแคลนแรงงานคนในการปอกเปลือก
ขาวโพด ซึ ่งการใชแรงงานคนในการปอกเปลือก
ขาวโพด มีคาใชจายในการจางแรงงานคนที่สูง อีก
ทั้งยังใชเวลาในการปอกเปลือกขาวโพดนาน โดยที่
การใชแรงงานคนในการปอกเปลือกขาวโพด จะ
สามารถปอกเปลือกขาวโพดไดเพียง 5 ฝก/นาที ซึ่ง
ในการปอกเปลือกขาวโพดตองใชความชำนาญและ
ทักษะในการปอกเปลือกขาวโพด ทำใหเกิดตนทุนใน
การผลิตที่สูงขึ้น 
 
3.2 การวิเคราะหและการกำหนดการออกแบบ 
 3.2.1 ขอบเขตของลักษณะการทำงานของ
เครื่องที่ออกแบบ 
 (1) เครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง มีมิติ
โดยรวมท ี ่  ความกว าง x ความยาว x ความสูง 
โดยประมาณ 500 x 1,750 x 1,200 มิลลิเมตร 

ประกอบดวยสวนสำคัญคือ ชุดโครงเครื่อง ชุดถังใส
ฝกขาวโพด ชุดปอกเปลือก ชุดรองรับขาวโพด ชุดตน
กำลัง ชุดสงกำลัง ชุดควบคุมการทำงาน 
 (2) ชุดโครงเครื่องมีขนาดที่เหมาะสม ทำจาก
วัสดุที่มีความแข็งแรง ทนทาน 
 (3) ชุดถังใสขาวโพดสามารถใสขาวโพดไดครั้ง
ละไมเกิน 10 กิโลกรัม 
 (4) ช ุดปอกเปล ือกสามารถปอกเปล ือก
ขาวโพดฝกแหงไดอยางมีประสิทธิภาพ 
 (5) ชุดรองรับขาวโพด ทำจากวัสดุที ่มีความ
แข็งแรง เพื่อใชรองรับขาวโพดหลังจากปอกเปลือก
ขาวโพดเสร็จแลว 
 (6) ชุดตนกำลัง สามารถสงกำลังเพียงพอตอ
การใชงาน มีความตอเนื่องและเพียงพอตอการสง
กำลัง 
 (7) ชุดสงกำลัง มีขนาดที่เหมาะสมทำจากวัสดุ
ที่มีความแข็งแรงทนทาน สามารถรับแรงสงแรงผาน
จากตนกำลังไดอยางเหมาะสม 
 (8) ชุดควบคุมการทำงาน ใชอ ุปกรณท ี ่มี
มาตรฐานและมีความปลอดภัย 
 (9) สามารถปอกเปลือกขาวโพดที่มีความช้ืน
ระหวาง 20-25% 
 (10) สามารถปอกเปลือกขาวโพดไดจำนวน 10 
ฝกตอนาที 
 

 
ภาพที่ 1  ขั้นตอนการทำงานของเครื่องปอกเปลือก

ขาวโพดฝกแหง 
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 3.2.2 กระบวนการทำงานของเคร ื ่องปอก
เปลือกขาวโพดฝกแหง 
  แผนผังขั้นตอนการทำงานของเครื่องปอก
เปลือกขาวโพดฝกแหง สามารถแสดงไดดังภาพที่ 1 
 3.2.3 แนวคิดการออกแบบ 
  คณะผ ู  ว ิจ ัยได นำเสนอแนวค ิดในการ
ออกแบบเครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง ออกเปน 
2 แนวทาง ดังน้ี 
    แนวความคิดที่ 1 ใชหลักการทำงาน เริ่ม
จากการใสขาวโพดลงในชุดถังใสขาวโพดโดยชุดถังใส
ขาวโพดจะมีองศาการเอียงอยู 2 ขั้น ขาวโพดจะไหล
ลงตามขั้นแลวไหลลงไปสูเพลาลำเลียงและขาวโพด
จะถูกลำเลียงขนานไปกับเพลาเพื่อใหเพลาปอกดึง
เปลือกขาวโพดออกเปลือกขาวโพดที่ถูกดึงออกจะตก
ลงสูถาดรองรับเปลือกขาวโพดที่อยูดานลางสวนฝก
ขาวโพดจะถูกลำเลียงไปดานหนาเครื่องแลวตกลงสู
ชุดรองรับขาวโพด แสดงดังภาพที่ 2 
  แนวความคิดที่ 2 ใชหลักการทำงาน เริ่ม
จากการใสขาวโพดลงในชุดถังใสขาวโพดโดยชุดถังใส
ขาวโพดจะมีองศาการเอียง 1 ขั้น เพ่ือใหขาวโพดไหล
ลงเพลาลำเลียงไดอยางราบรื่นโดยขาวโพดจะขนาน
ไปกับเพลาเพื่อใหเพลาปอกดึงเปลือกขาวโพดออก 
ตัวเพลาปอกเปลือกและเพลาลำเลียงมีความลาด
เอียงทำใหลำเลียงขาวโพดไปที ่ช ุดรองรับไดไว 
เปลือกขาวโพดที่ถูกดึงออกจะตกลงสู ถาดรองรับ
เปลือกขาวโพด ถาดรองร ับเปลือกขาวโพดจะ
ออกแบบใหเปดโลงเพื ่อใหระบายเปลือกออกไดดี 
สวนฝกขาวโพดที ่ถ ูกปอกเปลือกออกแลวจะถูก
ลำเลียงไปดานหนาเครื ่องและตกลงสู ช ุดรองรับ
ขาวโพด แสดงดังภาพที่ 3 

 
 

ภาพที่ 2  เครือ่งปอกเปลือกขาวโพดฝกแหงตาม
แนวคิดที่ 1 

 
 

ภาพที่ 3  เครือ่งปอกเปลือกขาวโพดฝกแหงตาม
แนวคิดที่ 2 

 
ตารางที่ 1 แสดงการเปรียบเทียแนว 
              ความคิดที่ 1 และ 2 
เครื่องปอก

เปลือก
ขาวโพด 

ขอดี ขอเสีย 

แนวคิดที่ 1 o โครงสราง
แข็งแรง 

o ปอกเปลือก
ขาวโพดได
อยางรวดเร็ว 

o ซอมบำรุงงาย 

o ขาวโพดติดขัด
ท่ีชุดถังใสขาวโพด 
o ชุดถังใส
ขาวโพดมีความสูง
เกินไปทำใหใส
ขาวโพดไดลำบาก 
o ชุดครอบเพลามี
ระยะท่ีต่ำเกินไป
ทำใหขาวโพดติด 
o ชุดระบาย
เปลือกมีความแคบ
ทำใหเปลือก
ระบายออกไดยาก 

แนวคิดที่ 2 o ขั้นตอนการ
ทำงานไมซับซอน 
o ประหยัดพ้ืนท่ี
ในการใชงาน 
o ปอกเปลือก
ขาวโพดได
รวดเร็ว 
o ปอกเปลือก
ขาวโพดไดอยาง
ตอเนื่อง 
o ประหยัดวัสดุ
ในการขึ้นรูป 
o ซอมบำรุงงาย 

o ชุดครอบเพลามี
รูถี่ทำใหเกิดฝุน
ละอองมากกวา 
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 3.2.4 การสรางตารางกำหนดคะแนนเพื่อใชใน
    การออกแบบ 
  ในการสรางตารางเพื่อกำหนดคะแนนนั้น จะ
อางอิงจากแผนผังขั้นตอนการทำงานของเครื่องปอก
เปลือกขาวโพดฝกแหง โดยกำหนดกลไกขั้นตอนแรก
จนถึงขั้นตอนสุดทายในการออกแบบโดยใชคุณสมบัติ
ของกลไกเปนตัวกำหนดหัวขอการใหคะแนน ซึ่งจะบง
บอกถึงความสามารถและความเหมาะสมของกลไก
นั้นๆ โดยแตละชองคุณสมบัติ (ประกอบดวย ความ
ปลอดภัย การใชงาน ราคา และการบำรุงรักษา) จะมี
การประเมินคะแนนตางกัน และมีการถวงคาน้ำหนัก
ใหแกแตละคุณสมบัติ เมื่อมีการคำนวณคะแนนรวมที่
ม ีการปรับคาน้ำหนักความสำคัญแลว กลไกที ่ได
คะแนนมากที่สุดจะนำไปเปนแนวคิดที่ 1 แลวกลไกลที่
ลองลงมาจะใชเปนแนวคิดที่ 2  
  ผลการใหคะแนนลักษณะการทำงานของ
กลไกการทำงานตางๆ สามารถแสดงไดดังตารางที่ 2 
 
ตารางที่ 2  ผลการใหคะแนน 

กลไกการ
ทำงาน 

ลักษณะ                 
การทำงาน 

คะแนน
รวม 

รูปแบบ
ของปุม
ควบคุม 

1. สวิตชปุมกด 63 
2. สวิตชแบบเลือก 55 
3. สวิตชแบบกานยาว 51 

ชุดควบคุม
การทำงาน 

1. ตูควบคุมปุมกด 57 
2. ตูควบคุมแบบ 
Touch Screen 

65 

3. ตูควบคุมแบบผสม 52 
ชุดตนกำลัง 1. มอเตอรไฟฟา 1 เฟส 58 

2. มอเตอรไฟฟา 3 เฟส 65 

ชุดสงกำลัง 
(สายพาน) 

1. สายพานรองวี 60 
2. สายพานแบน 52 
3. สายพานไทมม่ิง 65 

ชุดสงกำลัง 
(เฟอง) 

1. เฟองตรง 70 
2. เฟองเฉียง 61 
3. เฟองกางปลา 62 

ชุดสงกำลัง     
(พูเลย) 

1. Standard Pulley 70 
2. Step Pulley 57 
3. Poly Multi Ribbed 
Belt Pulley 

62 

 3.2.5 การกำหนดรูปทรง การ  
               เลือกใชกลไกและอุปกรณ 
  จากผลกาใหคะแนนในหัวขอที่ 3.2.4 น้ัน 
คณะผูวิจัยไดทำการพิจารณาการกำหนดรูปรางหรือ
รูปทรงของชิ้นสวน โดยเลือกใชวัสดุสำหรับทำช้ิน
ส วนรวมไปถึงการใช ระบบกลไกและตลอดจน
อุปกรณที ่สำคัญและเกี ่ยวของในการกำหนดเพ่ือ
ออกแบบและสราง เครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝก
แหง สามารถสรุปไดดังตารางที่ 3 
 
ตารางที่ 3 การเปรียบเทียบการเลือกใชวัสดุ 

ชุดโครงเครื่อง ขอดี ขอเสีย 
 
 
 
 

 
 
 
 

แนวความคิดที่ 1  
โครงสรางเหล็กฉาก 

 

- มีความ
แข็งแรง 
ทนทาน 
- สามารถ
รองรับน้ำหนัก
ไดดี 
- รับแรงส่ัน 
สะเทือนไดดี 

- สามารถเกิด
สนิมไดงาย 
- มีลักษณะที่
บาง 
- เชื่อม
ประกอบได
ยาก 

 
 
 
 
 
 
 
 

แนวความคิดที่ 2  
 

แนวความคิดที่ 2 
โครงสรางเหล็กกลอง 

 

- มีความ
แข็งแรง 
ทนทาน 
- สามารถ
รองรับน้ำหนัก 
และ ถายเท
น้ำหนักไดดี 
- เชื่อม
ประกอบได
งาย 
- ตัดเฉือนขึ้น
รูปไดงาย 
- รูปทรงมี
ความสวยงาม 
 
 

- สามารถเกิด
สนิมภายใน
โครงสรางของ
เหล็กได 
- เกิดการเสีย
รูปทรงไดงาย 

ชุดถังใสฝกขาวโพด ขอดี ขอเสีย 
 
 
 

 
แนวความคิดที่ 1 
Stainless Steel 

- ตานทานการ
กัดกรอนไดดี 
- มีความยืดตัว
สูง 
 
 
 
 

- มีราคาสูง 
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ตารางที่ 3 การเปรียบเทียบการเลือก 
ใชวัสดุ(ตอ) 
 
 

 
 
 

แนวความคิดที่ 2 
Steel Plate 

Painting 

- ราคาถูกและ
หาซื้อไดงาย 
- มีคุณสมบัติ
ในการเชื่อมที่
ดี 
 
 

- เกิดสนิมได
งายกวา 

ชุดปอกเปลือก 
(เพลา) 

ขอดี ขอเสีย 

 
 
 

 
แนวความคิดที่ 1 
Stainless Steel 

- ผิวมันวาว 
สวยงาม 
- มีคุณสมบัติ
ในการปองกัน
สนิมที่ดี 

- มีราคาสูง 
 

 
 

 
 

แนวความคิดที่ 2 
เหล็ก 

- มีราคาถูก 
- สามารถ
รองรับน้ำหนัก 
และ ถายเท
น้ำหนักไดดี 
 
 

- สามารถเกิด
สนิมไดงาย 

ชุดปอกเปลือก  
(ชุดรองรับเพลา

ปอก) 

ขอดี ขอเสีย 

 
 
 
 
 

แนวความคิดที่ 1  
ชุดรองรับเหล็กหลอ  

 
 

- รับแรงส่ัน 
สะเทือนไดดี 
- ทนทานตอ
การสึกหรอ 

- มีราคาสูง 
 

 
 

 
 
 

แนวความคิดที่ 2  
ชุดรองรับเหล็ก  

St 37 

- ราคาถูกกวา 
- มีคุณสมบัติ
ในการเชื่อมที่
ดี 
- ขึ้นรูปไดงาย 
- สามารถทน
แรงดึงไดดี 

-รับ
แรงส่ันสะเทือ
นไดนอย 

ชุดปอกเปลือก  
(อุปกรณปอก

เปลือก) 

ขอดี ขอเสีย 

 
 
 
 

แนวความคิดที่ 1  
เหล็ก  

- มีความเข็ง
แรง ทนทาน 
- ทนตอการ
สึกหรอ 

- มี
กระบวนการ
ผลิตที่ยาก 
- มีราคาสูง 
- เกิดสนิมได
งาย 
- มีน้ำหนัก
มาก 
 
 
 

 
 
 
 

แนวความคิดที่ 2 
ยาง  

 
 
 

- มีน้ำหนักเบา 
- ขึ้นรูปไดงาย 
- ไมเกิดสนิม 

- เกิดการสึก
หรองายกวา 
- ตองนำเขา
จาก
ตางประเทศ 

ชุดปอกเปลือก  
(อุปกรณลำเลียง) 

ขอดี ขอเสีย 

 
 
 
 

แนวความคิดที่ 1  
เหล็ก  

- มีความเข็ง
แรง ทนทาน 
- ทนตอการ
สึกหรอ 

- มี
กระบวนการ
ผลิตที่ยาก 
- มีราคาสูง 
- เกิดสนิมได
งาย 
- มีน้ำหนัก
มาก 
 
 
 

 
 
 
 

แนวความคิดที่ 2  
ยาง 

 
 

- มีน้ำหนักเบา 
- ขึ้นรูปไดงาย 
- ไมเกิดสนิม 

- เกิดการสึก
หรองายกวา 
- ตองนำเขา
จาก
ตางประเทศ 
 
 
 

ชุดรองรับขาวโพด ขอดี ขอเสีย 
 
 
 
 
 

แนวความคิดที่ 1 
Stainless Steel 

 
 

- มีคุณสมบัติ
ในการปองกัน
สนิมที่ดี 
- มีความยืดตัว
สูง 

- มีราคาสูง 
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ตารางที่ 3 การเปรียบเทียบการเลือก 
ใชวัสดุ(ตอ) 
 
 
 
 

 
แนวความคิดที่ 2 

Steel Plate 
Painting 

 

- ราคาถูกและ
หาซื้อไดงาย 
- มีคุณสมบัติ
ในการเชื่อมที่
ดี 

- เกิดสนิมได
งายกวา 

ชุดตนกำลัง ขอดี ขอเสีย 
 
 
 
 

 
แนวความคิดที่ 1 

มอเตอรไฟฟา 3 เฟส 
 

- การทำงาน
คงที ่
- กระแสไฟฟา
มากกวา 
 
 

- ใชไฟแรงดัน 
380 โวลต 
 

 
 
 
 

 
แนวความคิดที่ 2 

มอเตอรไฟฟา 1 เฟส 
 
 
 

- กะทัดรัด
ประกอบได
งาย 
- หาซื้อไดงาย 
- ใชไฟ 220 
โวลต ที่ใชกัน
ทั่วไป 

- กินไฟ
มากกวาเมื่อ
เทียบกับขนาด
ที่เทากันกับ
มอเตอรไฟฟา        
3 เฟส 
 
 

ชุดสงกำลัง (เฟอง) ขอดี ขอเสีย 
 
 
 

 
แนวความคิดที่ 1 

เหล็กหลอ 
 
 

- การหดตัวต่ำ 
-รับ
แรงส่ันสะเทือ
น ไดดี 

- แข็งแตเปาะ 
ทำใหแตกงาย 

 
 
 

 
 

แนวความคิดที่ 2 
เหล็กเหนียว 

 
 
 
 
 

- มีความ
เหนียวสูง 
- มีความ
แข็งแรงสูง 
- ความ
ตานทานแรง
ดึงไดดี       
                            

 

ชุดสงกำลัง 
(สายพาน) 

ขอดี ขอเสีย 

 
 
 
 
 

แนวความคิดที่ 1 
สายพานไทมมิ่ง 

- สามารถงอ
ตัวไดดี 
- มีการเสริม
ลวดเหล็กจึงมี
ความแข็งแรง
มาก 
- ปองกันการ
ล่ืนไหล 
 
 
 

- เนื่องจาก
ทองสายพาน
สัมผัสกับตัวพู
เลยจึงทำให
เกิดแรงเสียด
ทาน 
- ราคาแพง 

 
 
 

 
 
 

แนวความคิดที่ 2 
สายพานรองวี 

- มีความ
ยืดหยุน 
- ตานทานแรง
เสียดทาน 
- ราคาถูก 
- กระจายแรง
ไดสม่ำเสมอ
และทั่วถึง 
- มีโครงสรางที่
เรียบงายมี
ความเสถียรใน
การสงกำลัง 
 
 
 

- หากต้ัง
สายพานตึง
เกินไป 
สายพานรองวี
จะขัดสีกับรอง
ของพูเลย 
สงผลใหรอง
ของพูเลยเกิด
การสึกหรอไว
กวาปกติ 

ชุดสงกำลัง (พูเลย) ขอดี ขอเสีย 
 
 
 

 
แนวความคิดที่ 1 
Stainless Steel 

 
 
 

- ตานทานการ
กัดกรอนไดดี 
- มีความยืดตัว
สูง 

- มีราคาสูง 

 
 
 

 
 

แนวความคิดที่ 2 
เหล็กหลอ 

 
 
 
 
 
 

- การหดตัวต่ำ 
- ความ
ตานทานแรง
ดึงไดดี 
 
 

- แข็งแตเปาะ 
ทำใหแตกงาย 
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ตารางที่ 3 การเปรียบเทียบการเลือก 
ใชวัสดุ(ตอ) 
ชุดควบคุมการทำงาน  ขอดี ขอเสีย 
 
 
 
 
 

แนวความคิดที่ 1 
ตูควบคุมแบบ

ทัชสกรีน 
 
 

- มีความ
ยืดหยุนสูงใน
การควบคุม
ระบบตาง ๆ 
ไดรวดเร็วและ
งายตอการใช
งาน 
- ดีไซนสวย 
ทันสมัย 

- เกินความ
จำเปนกับ
ลักษณะงานที่
ใช 
- ราคาสูง  
 

 
 
 

 
 
 

แนวความคิดที่ 2 
ตูควบคุมแบบปุมกด 

 
 

- ประกอบงาย 
- ใชงานงายไม
ซับซอน 
- ราคาถูก 

- อาจจะตองมี
การซอมแซม
หรือเปล่ียน
ปุมกดบอย
จากการใชงาน 

 
 

คณะผูวิจัยไดทำการเปรียบเทียบขอดีและ
ขอเสียของการออกแบบทั ้ง 2 แนวความคิดดัง
ตารางที ่ 1 - ตารางที ่ 3 ทำใหไดข อสรุปวาจะ
ดำเนินการออกแบบและสรางเครื ่องปอกเปลือก
ขาวโพดฝกแหงตามแนวคิดที่ 2 คือ ใชเครื่องปอก
เปลือกขาวโพดฟกแหงที่ชุดถังใสขาวโพดที่มีการ
เอียงที่ไมซับซอน ทำใหขาวโพดไหลลงไดงายและไม
เกิดการติดขัด 
 3.2.6 การแสดงคุณลักษณะของเครื ่องปอก
เปลือกขาวโพดฝกแหง  คณะผู ว ิ จ ั ย ได
พิจารณาและกำหนดกรอบคุณลักษณะที่เปนสวน
หลักของเครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง เพื่อใช
สำหรับการออกแบบและพัฒนาเครื่องปอกเปลือก
ขาวโพดฝกแหง โดยสรุปไวในตารางที่ 4 วาสิ่งใด
ตองมีและสิ่งใดควรจะมี ดังตอไปน้ี 
  

 
 
 
 

ตารางที่ 4 สรุปคุณลักษณะตางๆ ที่สำคัญ เพื่อใช
ในการออกแบบและพัฒนาเครื่อง 

การเปรียบเทียบความจำเปนใน
การทำโครงงาน 

ความจำเปน 

สิ่งที่ควรคำนงึ คุณลักษณะ สิ่งที่ตองมี สิ่งที่ควรมี 

1. หนาท่ี - สามารถปอก
เปลือกขาวโพด
ฝกแหงได 

  

2. 
ความสามารถ 

- ปอกเปลือก
ขาวโพดได 10 
ฝก/นาที 

  

- เปลือก
ขาวโพด
สามารถไหล
ออกงาย 

  

- มีชุดรองรับ
ฝกขาวโพด 

  

3. คุณสมบัติ
ของเคร่ือง 

- มีขนาด
เคร่ืองที่
เหมาะสม 

  

- มีการใชงาน
ที่ไมยุงยาก 

  

- ดูแลทำความ
สะอาดไดงาย 

  

- โครงสราง
แข็งแรงรับ
น้ำหนักได 

  

4. กระบวนการ
ทำงาน 

- ใชมอเตอร
ขับเคล่ือน
สายพาน 

  

- ใชเฟองสง
กำลังจากพูเลย
สูเพลา 

  

5. การ
เคล่ือนยาย 

- เคล่ือนยาย
ไดงาย 

  

6. รูปรางของ
เคร่ือง 

- มีขนาดความ
กวาง ความ
ยาว ความสูง
ประมาณ 500 
x 1,750 x 
1,200 
มิลลิเมตร 

  

 
3.3  การคำนวณหาขนาดของวัสดุที ่ใชในการ
 สรางเครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง 

ผู ว ิจ ัยไดพ ิจารณาและกำหนดขอบเขต
สำหรับการคำนวณหาขนาดของวัสดุที ่ใชทำชุด
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อุปกรณและชิ้นสวนตางๆ ที่จะนำไปใชในการสราง
เครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง ดังน้ี 
 3.3.1  การคำนวณหาขนาดเพลาของชุด
ลำเลียง 

 
 

ภาพที่ 4  การคำนวณหาขนาดเพลาของชุดลำเลียง 
 
 (1) คำนวณหาขนาดเสนผานศูนยกลางของ

เพลา 

( ) ( )[ ] 3

1

2

1
2 

t
2 

m
p

  TC  M C 
5.1

d












+=
τ

  (1) 

โดยท่ี D =  ความโตของเสนผานศูนยกลาง 
   ภายในของเพลา (mm) 
          pT  =  ความเคนเฉือน (N.m) 

            M  =  โมเมนตดัด (N.m) 
          mC  =  ตัวประกอบความลา    

                          ตอเนื่องจากการดัด  
           tC   =  ตัวประกอบความลา  

                          เนื่องจากการบิด 

  เพลางานที ่ร ับภาระเปนเพลาที ่ม ีภาระ
สม่ำเสมอ เลือกใชตัวประกอบความลาเนื่องจากการ
ดัด (Cm) และเลือกใชตัวประกอบความลาเนื่องจาก
การบิด (Ct) ดังน้ี 

 mC  =  1.5 

           tC   =  1 

 เพลาที่มีลิ่มและกลึงตกบา คาความเคนจะ
เหลือแค 75 เปอรเซ็นต 
เม่ือใชวัสดุ St 37 มีคาตางๆ ดังน้ี 
𝜎𝜎y = 300 MPa 
𝑇𝑇𝑝𝑝 = (0.3) σy x 75% 

 𝑇𝑇𝑝𝑝 = (0.3)(300)(0.75) = 67.5 MPa 
 
ดังน้ันขนาดเสนผานศูนยกลางของเพลาคือ 

( ) ( )[ ] 3
1

2
1

22
6  12.147 x 1 74.104 x 1.5

10 x 67.5
5.1d









+=

mm 1000 x 0.020d =  

          mm 20d =  

จากการคำนวณขางตนเพลาสงกำลังมีขนาด
เสนผานศูนยกลางเทากับ 20 มิลลิเมตร แตเลือกใช
เพลาขนาดเสนผานศูนยกลาง 30 มิลลิเมตร เน่ืองจาก
ยางปอกเปลือกขาวโพดมีขนาดมาตรฐานเสนผาน
ศูนยกลางที่ 30 มิลลิเมตร 
 3.3.2  การคำนวณหาปริมาตรของชุดถังใส
ขาวโพดดานทาย     
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ภาพที่ 5  การคำนวณหาปริมาตรของชุดถังใส
ขาวโพดดานทาย     

 
 (1) การคำนวณหาปริมาตรของชุดถังใส
ขาวโพดดานทาย     

     x wh x lV1 =         (2) 

โดยที่ V คือ ปริมาตรชุดถังใสขาวโพดที่ 

    ออกแบบ ( 3cm ) 
        l คือ ความยาวของชุดถงัใสขาวโพด   ที่
ออกแบบ = 60 cm 
        h คือ ความสูงของชุดถังใสขาวโพดที่ 
    ออกแบบ = 20 cm 
        w คือ ความกวางของชุดถงัใส    
                ขาวโพดที่ออกแบบ = 65 cm 
ดังน้ัน    

 35 x 20 x 60V1 =                                  

 
3

1 cm 42,000V =  
 
    ∴ ปริมาตรของชุดถังใสขาวโพดดานทาย คือ 
42,000 ลูกบาศกเซนติเมตร 
 (2) การคำนวณหาปร ิมาตรของช ุดถ ั งใส
ขาวโพดดานหนา 
                                                            
𝑉𝑉2 = 1

2
× (𝑎𝑎 + 𝑏𝑏) × ℎ ×  𝐿𝐿       (3) 

โดยที่ V คือ ปริมาตรชุดถังใสขาวโพดที่ 

    ออกแบบ ( 3cm ) 
         L คือ ความยาวของชุดถังใส     

                ขาวโพดที่ออกแบบ = 15 cm 
         h  คือ ความสูงของชุดถังใสขาวโพด    
                  ที่ออกแบบ = 20 cm 
         a  คือ ดานคูขนานเสนที่ยาว  
                 = 65 cm 
     b คือ ดานคูขนานเสนที่ส้ัน = 35 cm 

ดังน้ัน ( ) 20 x 15 x  3560x  
2

1
V2 +=  

   = 14,250  
∴ ปริมาตรของชุดถังใสขาวโพดดานหนา 14,250 

ลูกบาศกเซนติเมตร 
 (3) ปริมาตรของชุดถังใสขาวโพดรวมกัน 
                                                            
   21tray VVV +=   (4) 

  

   
14,250 42,000Vtray +=

 

    
3cm  56,250=  

     (4) คำนวณจำนวนสูงสุดของขาวโพดฝกแหงที่
สามารถใสในชุดถังใสขาวโพด  
 
จำนวนสูงสุดของขาวโพดฝกแหง 

 = 
56250𝐶𝐶𝐶𝐶3

589.048 𝐶𝐶𝐶𝐶3  = 95.49 ≈ 95 

∴ จำนวนสูงสุดของขาวโพดฝกแหงที่สามารถใสใน
ชุดถังใสขาวโพดไดประมาณ 95 ฝก 
 
3.4 การประเมินสมรรถนะแบบทางเลือก 

การประเมินสมรรถนะแบบทางเล ือกและ

จ ัดลำด ับความสำค ัญของป จจ ัยสำค ัญสำหรับ

ซอฟตแวรคอมพิวเตอรชวยออกแบบ CAD/CAM  

(Prasad K.  and Chakraborty S.) เพื่อคนหาจุดใน

การปรับปรุง โดยเฉพาะอยางยิ่งความแข็งแรงของแต

ละชิ ้นสวน ซึ ่งในงานวิจัยนี ้ ไดใชการวิเคราะหเชิง

วิศวกรรมเพื่อตรวจสอบจุดออนของโครงสรางเครื่อง

ปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง ดังแสดงในภาพที่ 6 ซึ่ง

จากผลการประเมินพบวา เครื่องปอกเปลือกขาวโพด

ฝกแหงที่ออกแบบและพัฒนาขึ้นมามีความแข็งแรง

เพียงพอตอการรับแรงที่กระทำตอโครงสราง โดยไม

ทำให ช ิ ้นส วนใดของเคร ื ่องเก ิดความเส ียร ูปได 
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ลักษณะโครงสรางที่ปลอดภัยมาก   

ที่สุด 

         ลักษณะโครงสรางที่ปลอดภัยมาก 
         ลักษณะโครงสรางที่ปลอดภัยปาน 
         กลาง 
          ลักษณะโครงสรางที่ปลอดภัยนอย   
          ที่สุด 
สูตรการหาหนวยแรงดึงที่จุดคราก (Yield Strength) 

σ𝑦𝑦 = 𝑃𝑃𝑦𝑦
𝐴𝐴

                           (5) 

โดยที่ σ𝑦𝑦 คือหนวยแรงดึงทีจ่ดุคราก (ksc) 

         𝑃𝑃𝑦𝑦 คือแรงดึงที่จุดคราก (kg) 

           A  คือพ้ืนที่หนาตัดกอนกาทดสอบ  
         (cm2) 
 

 

 
ภาพที่ 6  ผลการวิเคราะหคา Maximum Elastic 

Strain โครงฐานเครื่องเพลาชุดปอกเปลือก 
 

4. ผลการศึกษา 
4.1 วิธีการทดสอบเครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝก
แหง 
 4.1.1 วัตถุประสงคในการทดสอบ 
o เพื่อทดสอบวาสามารถปอกเปลือกขาวโพด

ไดจำนวน 10 ฝกตอ 1 นาที 
o เพื่อทดสอบวาชุดถังใสฝกขาวโพดสามารถ

รองรับขาวโพดได 10 กิโลกรัม 
o เพื ่อทดสอบวาชุดรองรับสามารถรองรับ

ขาวโพดได 

o เพื่อวิเคราะหหาสาเหตุความบกพรองตางๆ 
และนำไปปรับปรุงแกไข 

 4.1.2 เงื ่อนไขการทดสอบเครื่องปอกเปลือก
  ขาวโพดฝกแหง 

o ข าวโพดฝ กแห งท ี ่นำมาปอกต องเปน
ขาวโพดพันธุดีคาลบ 9979C 

o ข าวโพดท ี ่นำมาปอกเปล ือกต องเปน
ขาวโพดที ่ม ีขนาดความโตตั ้งแต 3.5-5 
เซนติเมตร 

o ข าวโพดท ี ่นำมาปอกเปล ือกต องเปน
ขาวโพดที่หักออกจากตนแลว 

o ข าวโพดท ี ่นำมาปอกเปล ือกต องเปน
ขาวโพดที่มีความช้ืนต้ังแต 20-25% 

 4.1.3 ขั้นตอนการทดสอบ 
o เตรียมขาวโพดที่จะทำการปอกเปลือก 
o เตรียมอุปกรณสำหรับใสขาวโพดที ่ปอก

เปลือกเสร็จแลว 
o เสียบปลั ๊กเครื ่องปอกเปลือกขาวโพดฝก

แหง 
o เปด Emergency สวิตชของเครื่อง 
o ปอนขาวโพดลงในชุดถังใสฝกขาวโพด 
o กดปุมเริ่มการทำงานของเครื่อง 
o เมื่อปอกเปลือกขาวโพดเสร็จสิ้นแลว กดปุม

หยุดการทำงานของเครื่อง 
o ปด Emergency สวิตซ 
o ถอดปลั๊กเครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง 

 
 

 
 

ภาพที่ 7 เคร่ืองปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง 
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 4.1.4 การทดสอบ 
การทดสอบครั้งที่ 1 พบปญหาคือขาวโพด

ไมลำเลียง เนื่องจากเพลาปอกและเพลาลำเลียงมี
ความขนานก ับพ ื ้นทำให ข  าวโพดไม ลำเล ียง 
คณะผูวิจัยไดแกไขโดยการปรับเพลาปอกและเพลา
ลำเลียง ใหมีความลาดเลียงมากขึ้นเพื่อใหลำเลียง
ขาวโพดได 10 ฝกตอ 1 นาท ี

การทดสอบครั้งที่ 2 การทดสอบชุดถังใส
ฝกขาวโพดสามารถรองรับขาวโพดได 10 กิโลกรัม   
คณะผูวิจัยไดนำขาวโพด 10 กิโลกรัม มาทดลองใส
ช ุดถังใสฝ กขาวโพดเพื ่อทดสอบวาชุดถังใสฝก
ขาวโพด สามารถรองรับขาวโพดได 10 กิโลกรัม 
โดยไมเกิดการชำรุดเสียหาย 

การทดสอบครั้งที่ 3 การทดสอบชุดรองรับ
ขาวโพด ชุดรองรับขาวโพดสามารถรองรับขาวโพด
ได มีความแข็งแรงและสามารถระบายขาวโพดออก
จากตัวเครื่องไดดีไมเกิดการติดขัด 

ก า ร ท ดส อบค ร ั ้ ง ท ี ่  4  ก า ร ท ดส อบ
ประสิทธิภาพของเครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง 
โดยการทดสอบใหเคร ื ่องสามารถปอกเปลือก
ขาวโพด ใน 1 นาที ใหไดจำนวนขาวโพดไมต่ำกวา 
10 ฝก 
 4.1.5 ผลการทดสอบ 

สามารถแสดงผลการทดสอบไดดังตารางที่ 
5 ถึงตารางที่ 8 

 
ตารางที่ 5  ผลการทดสอบการปรับความลาดเอียง
 ของเพลาลำเลียง 

ผลการทดสอบการปรับความลาดเอียงของเพลา
ลำเลียง 

การ
ทดสอบ
ครั้งท่ี 

เวลาท่ีใช
ในการ
ลำเลียง
ขาวโพด 
(วินาที) 

ผาน ไมผาน 

1 48   
2 45   
3 47   
4 50   
5 47   

เฉลี่ย 47.4   

 

จากกตารางที่ 5 พบวา เมื่อมีการปรับเพลา
ลำเลียงใหมีความลาดเอียง ทำใหสามารถลำเลียง
ขาวโพดไดเฉลี ่ย 10 ฝกตอ 1 นาที เปนไปตาม
วัตถุประสงคในการทดสอบ คิดเปนประสิทธิภาพ
การทำงานของเครื่องเทากับ 100% 

ตารางที่ 6 ผลการทดสอบชุดถังใสขาวโพด 

ผลการทดสอบชุดถังใสขาวโพด 
การทดสอบ

ครั้งท่ี 
ผาน ไมผาน 

1   
2   
3   
4   
5   

สรุป ผาน  
 

จากกตารางที่ 6 พบวา ชุดถังใสขาวโพด
สามารถรองรับขาวโพดได 10 กิโลกรัม โดยไมเกิด
การชำรุดเสียหาย เปนไปตามวัตถุประสงคในการ
ทดสอบ คิดเปนประสิทธิภาพการทำงานของเครื่อง
เทากับ 100% 

ตารางที่ 7 ผลการทดสอบชุดรองรับขาวโพด 
ผลการทดสอบชุดรองรับขาวโพด 

การทดสอบ
ครั้งท่ี 

ผาน ไมผาน 

1   
2   
3   
4   
5   

สรุป ผาน  
 

จากกตารางที่ 7 พบวา ชุดรองรับขาวโพด
สามารถรองรับขาวโพดได มีความแข็งแรง และ
สามารถระบายขาวโพดออกจากตัวเครื่องไดดี ไม
เก ิดการติดขัด เปนไปตามวัตถุประสงคในการ
ทดสอบ คิดเปนประสิทธิภาพการทำงานของเครื่อง
เทากับ 100% 
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ตารางที่ 8  ผลการทดสอบประสิทธิภาพของเครื่อง
ปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง 

ผลการทดสอบประสิทธิภาพของเครื่องปอกเปลือก
ขาวโพดฝกแหง 

 
ครั้ง
ท่ี 

เวลาท่ี
ใช 

(นาที) 

จำนวน 
(ฝก) 

ปอกเปลือก
ขาวโพด 10
ฝก / 1นาที 

หมายเหตุ 

ผาน 
ไม

ผาน 
 

1 1.00 12    
2 1.00 14    
3 1.00 13    
4 1.00 12    
5 1.00 12    
6 1.00 15    
7 1.00 14    
8 1.00 13    
9 1.00 15    
10 1.00 13    
เฉลี่ย 1.00 14 ผาน   

 
 จากตารางท ี ่  8  พบว  า  การทดสอบ

ประส ิทธ ิภาพของเคร ื ่องปอกเปล ือกข าวโพด 
สามารถปอกเปลือกขาวโพดได 1 นาที ไมต่ำกวา 10 
ฝก เปนไปตามวัตถุประสงคในการทดสอบ คิดเปน
ประสิทธิภาพการทำงานของเครื่องเทากับ 100% 

ดังนั้นสามารถสรุปไดวาผลการทดสอบการ
ทำงานของเครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง พบวา 
เครื่องสามารถปอกเปลือกขาวโพดได 10 ฝก ภายใน
เวลา 1 นาที ชุดถังใสฝกขาวโพดสามารถรองรับ
ขาวโพดได 10 กิโลกรัม ชุดรองรับขาวโพดสามารถ
รองรับขาวโพดไดอยางมีประสิทธิภาพไมติดขัด และ
ระบายขาวโพดออกจากตัวเครื่องไดอยางรวดเร็ว 
 4.1.6 ผลการเปรียบเทียบการทำงานระหวาง
แรงงานคนกับเครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง 

แรงงาน 1 คน สามารถปอกเปลือกขาวโพด
ไดเฉลี่ยวันละ 2,400 ฝก (เวลาทำงานที่ 8 ช่ัวโมงตอ
วัน) โดยคิดอัตราคาแรงขั้นต่ำ วันละ 300 บาทตอ
คนตอวัน 

เครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง 1 เครื่อง 
สามารถปอกเปลือกขาวโพดไดเฉลี่ยวันละ 4,800 

ฝก (เวลาทำงานที่ 8 ช่ัวโมงตอวัน) ซึ่งไดผลผลิตเพ่ิม
มากขึ้นกวาการใชแรงงาน 1 คน เทากับ 2,400 ฝก 
หรือผลผลิตเพ่ิมขึ้นตอวันคิดเปน 100%  

เครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหงสามารถ
ปอกเปลือกขาวโพดไดเฉลี่ยวันละ 4,800 ฝกตอ 8 
ชั่วโมง เมื่อเทียบกับแรงงานคนในการปอกเปลือก
ขาวโพดสามารถปอกได 2,400 ฝกตอ 8 ชั ่วโมง 
ดังนั้น หากตองปอกเปลือกขาวโพดจำนวน 4,800 
ฝก ตองใชแรงงานจำนวน 2 คนตอวัน ซึ่งคิดเปน
คาใชจายในการจางแรงงาน 600 บาทตอวัน ซึ่ง
ตนทุนเพ่ิมขึ้นตอวันคิดเปน 100% 
 
5. สรุปผลการศึกษา 

เครื ่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง ที ่สราง
ข ึ ้ นมาน ี ้ ส ามารถใช  ง าน ได  จร ิ ง เป  น ไปตาม
วัตถุประสงค โดยผู ว ิจ ัยไดทำการออกแบบและ
พัฒนาเครื ่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง และทำ
การหาประสิทธิภาพของเครื่องปอกเปลือกขาวโพด
แหง โดยมีเคร ื ่องม ือท ี ่ใช ในการพัฒนา ได แก         
ชุดโครงเครื่อง ชุดถังใสฝกขาวโพด ชุดปอกเปลือก           
ชุดรองรับขาวโพด ชุดตนกำลัง ชุดสงกำลัง และชุด
ควบคุมการทำงาน ผลการทดสอบการทำงานของ
เครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง พบวา เครื่องปอก
เปลือกขาวโพดฝกแหง สามารถปอกเปลือกขาวโพด
ฝกแหงพันธุ ดีคาลบ 9979C ขนาดความโตตั้งแต 
3.5-5 เซนติเมตร ซึ ่งเปนขาวโพดที ่หักออกจาก     
ตนแลวที ่มีความชื้นระหวาง 20-25% ไดจำนวน    
10 ฝกตอ 1 นาที ชุดถังใสฝ กขาวโพดสามารถ
รองร ับขาวโพดได 10 กิโลกรัม ซ ึ ่งเป นไปตาม
วัตถุประสงคที่ต้ังไว 
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บทคัดยอ  
งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงคเพื่อ 1) ศึกษาผลกระทบของชนิดไม ความหนาไม และ

ความเร็วรอบตออัตราของเสียในกระบวนการผลิตเฟอรนิเจอรไม และ 2) หาคาความเร็วรอบ
และความหนาที่เหมาะสมที่สุดในการลดอัตราของเสียสำหรับไมแตละชนิด สภาพปญหากอน
การปรับปรุงพบวา อัตราของเสียเฉลี่ยอยูที่รอยละ 8.37 คิดเปนมูลคา 26,080 บาทตอเดือน 
การวิเคราะหใชการออกแบบการทดลองเชิงเสนทั ่วไป (GLM) และการวิเคราะหความ
แปรปรวน (ANOVA) เพื่อประเมินผลกระทบของปจจัยทั้ง 3 ปจจัย ผลการวิเคราะหพบวา
ปจจัยทั้งหมดสงผลกระทบอยางมีนัยสำคัญทางสถิติตออัตราของเสีย โดยคาที่เหมาะสมที่สุด
คือ ความเร็วรอบ 75 รอบตอนาที และความหนาไม 12 มม. สำหรับไมชานออยและไมปาติ
เกิ้ล หลังการปรับปรุง อัตราของเสียลดลงเหลือรอยละ 3.52 คิดเปนมูลคา 9,338 บาทตอ
เดือน ลดลงจากเดิม 16,742 บาท หรือรอยละ 64.19 ผลลัพธสะทอนถึงประสิทธิภาพของ
การออกแบบการทดลองในการลดของเสีย ลดตนทุนการจัดเก็บและเวลาที่ใชในกระบวนการ
แกไข รวมถึงลดภาระงานดานการจัดการทรัพยากรที ่สูญเสีย สงผลใหระบบโลจิสติกส
ตอบสนองความตองการตลาดไดอยางมีประสิทธิภาพและทันเวลา 

  

คำสำคญั: เฟอรนิเจอรไม, ประสิทธิภาพโลจิสติกส, กระบวนการผลิต  
 
 



40 | วารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรมบานสมเด็จ, ปที่ 5 ฉบับที่ 2 เดือน ก.ค. – ธ.ค. 2567  

 
Abstract 

This study aims to 1)  investigate the effects of wood type, wood 
thickness, and cutting speed on the defect rate in the production process of 
wooden furniture, and 2)  determine the optimal cutting speed and wood 
thickness to minimize the defect rate for each type of wood.  Prior to 
improvement, the average defect rate was 8.37% , corresponding to a loss of 
26,080 THB per month.  The analysis utilized the General Linear Model ( GLM) 
and Analysis of Variance ( ANOVA)  to evaluate the effects of the three factors. 
The results indicated that all factors significantly influenced the defect rate. The 
optimal parameters identified were a cutting speed of 75 revolutions per minute 
( RPM)  and a wood thickness of 12 mm for both bagasse wood and particle 
board.  After implementing these improvements, the defect rate decreased to 
3.52%, corresponding to a reduced loss of 9,338 THB per month, representing a 
decrease of 16,742 THB or 64.19%. These findings demonstrate the efficiency of 
using experimental design to reduce defects, lower storage costs, and minimize 
time spent on corrective processes.  Additionally, it alleviates the burden of 
managing wasted resources, enhancing the logistics system's capability to meet 
market demands efficiently and promptly. 

 

Keywords: Wooden furniture, Logistics Efficiency, Production Process 
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1. บทนำ 
ที่อยูอาศัยถือเปนความจำเปนขั้น

พื ้นฐานในการดำรงชีพของมนุษย ดวย
ความตองการที ่อยู อาศัยมีเพิ ่มมากขึ้น 
ส  งผลทำให  ตลาดของอ ุ ตสาหกรรม
เฟอร  น ิ เ จอร  จ ึ ง เ ต ิ บ โตตาม ไปด  ว ย 
อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอรไมถือเปนหนึ่งใน
หวงโซอุปทานดังกลาว งานวิจัยครั้งน้ีผูวิจัย

ไดลงพื้นที่ของโรงงานผลิตเฟอรนิเจอรไม
แหงหนึ่ง จากการเก็บขอมูลพบวาลักษณะ
ของช้ินงานที่เสียมีลักษณะเปนแผนไมที่เกิด
ผิวลอก (ดังแสดงในภาพที่ 1) และเกิดขึ้น
ในกระบวนการตัด โดยมีอัตราของเสียเฉลี่ย
รอยละ 8.37 ซึ่งมีมูลคาความสูญเสียเฉลี่ย
อยูที่ 26,080 บาทตอเดือน 

 

 
ภาพที่ 1 แผนไมที่เกิดผิวลอก 

 
โ ด ย ส ำ ห ร ั บ อ ุ ต ส า ห ก ร ร ม ก า ร ผ ลิ ต
เฟอร น ิ เจอร ไม   การจ ัดการของเส ียมี
ความสำค ัญอย างย ิ ่ งเน ื ่องจากไม  เปน
ทรัพยากรที ่มีราคาแพงและเปนวัสดุที ่มี
จำกัด อันถือไดวาเปนการสนับสนุนใหเกิด
ความย่ังยืนในระบบการผลิต 

การออกแบบการทดลอง (Design 
of Experiments - DOE) เปนเครื่องมือที่มี
ประสิทธิภาพในการวิเคราะหและปรับปรุง
กระบวนการผลิตเพื ่อลดของเสีย การใช 
DOE สามารถชวยใหผ ู จ ัดการการผลิต
สามารถตรวจสอบปจจัยตางๆ Ding et al. 
(2023) ที่สงผลตอกระบวนการผลิต และ
หาแนวทางในการลดของเสียไดอยางเปน
ระบบ ซึ่งจากการพิจารณาในกระบวนการ
ตัดไมของโรงงานทำเฟอรน ิเจอร ไม ใน

งานวิจัยครั้งนี้ พบวากอนการตัดไมจะตอง
มีการเลือกชนิดไม เลือกชนิดความหนาของ
ไม และมีการปรับตั้งคาความเร็วรอบของ
ใบมีด สมมติฐานของงานวิจัยครั้งนี้ ผูวิจัย
คาดคะเนวาผูผลิตยังไมมีคาที่เหมาะสมใน
การตั้งคากอนการผลิต อันสงผลกระทบทำ
ใหเกิดของเสียขึ้นในระบบ 

งานวิจัยน้ีไดดำเนินการประยุกตใช
ทฤษฎีการออกแบบการทดลอง (DOE) โดย
มีเปาหมายเพื ่อวิเคราะหผลกระทบของ
ชนิดของไม ความหนาของชิ ้นไม  และ
ความเร็วรอบที่ใชในการตัด เพื่อใหไดคาที่
เหมาะสมในการปร ับต ั ้ ง เคร ื ่ องก อน
กระบวนการผลิต ซึ่งมีผลทำใหอัตราของ
เสียที่เกิดขึ้นในขั้นตอนการตัดไมมีคาลดลง 
อันถือไดวาเปนการเพิ ่มประสิทธิภาพใน
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ระบบโลจ ิสต ิกสของกระบวนการผลิต
เฟอรนิเจอรไม 

 
2. วัตถุประสงค 

1). เพื่อศึกษาผลกระทบของชนิด
ไม ความหนาของไม และความเร็วรอบที่ใช
ในการตัด ตออัตราของเสียในกระบวนการ
ผลิตเฟอรนิเจอรไม 

2). เพื ่อหาคาความเร็วรอบและ
ความหนาที่เหมาะสมที่สุดในการลดอัตรา
ข อ ง เ ส ี ย ส ำ ห ร ั บ ไ ม  แ ต  ล ะ ช น ิ ด ใ น
กระบวนการผลิต 

 
3. ระเบียบวิจัย 

3.1. การตั ้งสมมติฐานการวิจัย 
(Hypothesis of Research) 

ผูวิจัยไดมีการลงพื้นที่พรอมถึงมี
การประชุมกับผูปฏิบัติหนางาน ผลจากการ
ประชุมมีการคาดคะเนวา ชนิดไม ชนิด
ความหนาของไม และคาความเร็วรอบของ
ใบมีด มีผลตอปริมาณของตออัตราของเสีย
ที่เกิดขึ้นในขั้นตอนการตัดของกระบวนการ
ผลิตเฟอรนิเจอรไมในโรงงานตัวอยาง 

3.2. หลักออกแบบการทดลอง 
(Experimental Design) 

การวิจ ัยนี ้ ใช การออกแบบการ
ทดลองแบบการวิเคราะหปจจัย (Factorial 
Design) โดยหลักการทดลองชนิดนี้จะเปน
การวิเคราะหถึงปจจัยที่มีแนวโนมตอสิ่งที่
สนใจ ในการออกแบบการทดลองนี ้จะมี
รายละเอียดในการกำหนดคาพื ้นฐาน 3 
รูปแบบอันไดแก คาของปจจัย (Factor) คา

ของระดับปจจัย (Level) และจำนวนซ้ำ

ของการทดลอง (Replicate)  

การทดสอบการตัดใชเทคนิคการ

สุมตัวอยางแบบสุมสมบูรณ (Completely 

Randomized Design: CRD) โดยจ ัดทำ

การทดลองสำหรับแตละตัวแปรภายใต

เง่ือนไขตางๆ อยางไมมีลำดับ 

การบันทึกขอมูลอัตราของเสียที่
เกิดขึ ้นที ่ไดจากการทดลองปรับตั ้งคาที่
แตกต  า งก ั น เพ ื ่ อนำ ไปว ิ เคราะห หา
ผลกระทบ 

3.3. ประชากรและกลุมตัวอยาง 
(Population and Sample) 

ประชากรที่ใชในการศึกษา ไดแก 
แผนไมอัดประเภทไมชานออยและไมปาติ
เกิ้ลทุกขนาดความหนาและเครื่องตัดไมที่
ส ามารถปร ับต ั ้ งค  า ได  อ ิ สระท ี ่ ใช  ใน
กระบวนการต ัดของกระบวนการผลิต
โรงงานที่ทำการเก็บคาวิจัย 

กลุ มตัวอยางที ่ใชในการทดลอง 
คือ แผนไมอัดประเภทไมชานออยและไม
ปาติเกิ้ลซึ่งถูกตัดโดยมีการตั้งคาความหนา 
(10 มม., 12 มม. และ 15 มม.) และแตละ
ความเร็วรอบที่กำหนด (75 รอบตอนาที, 
80 รอบตอนาที และ 85 รอบตอนาที)  

จำนวนตัวอยางที่ใชในการทดลอง
อยูที่ 540 ชิ้น เปนการเก็บขอมูลอยางนอย 
30 ครั้งในแตละเงื่อนไข เพื่อนำขอมูลทำ
การทดสอบซ้ำ Mohan et al. (2023) 
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3.4 .  เคร ื ่ อ งม ื อท ี ่ ใ ช  ในการ
วิเคราะห (Analytical Tools) 

การวิเคราะหขอมูลใชโปรแกรม
สถิติ ในการวิเคราะหความแปรปรวนแบบ
หลายปจจัย (Factorial ANOVA) และการ
สรางแผนภาพปฏิสัมพันธ (Interaction 
Plot) 

3.5 .  ว ิธ ีการว ิ เคราะห ข อมูล 
(Data Analysis) 

ก า ร ว ิ เ ค ร า ะ ห  จ ะ ท ำ ก า ร
เปรียบเทียบคาเฉลี่ยของอัตราของเสียใน
แตละกลุมโดยใช หลักการวิเคราะหความ
แปรปรวน (ANOVA)  เพ ื ่ อจะช  วย ให
สามารถระบุไดวาปจจัยใดบางที่มีผลตอ
อัตราของเสียในกระบวนการผลิตอยางมี
นัยสำคัญทางสถิติ 

การสร างแผนภาพปฏิส ัมพ ันธ 
(Interaction Plot) Interaction Plot เพ่ือ
ตรวจสอบปฏิสัมพันธระหวางตัวแปร เชน 
ชนิดไม ความหนา และความเร็วรอบ ที่มี
ตอการอัตราของเสียในขั้นตอนการตัดของ
กระบวนการผลิต การวิเคราะหนี้จะชวยให
สามารถระบุไดวาประเภทของชนิดไม คา
ความเร็วรอบ และความหนาที่เหมาะสม
ที่สุดสำหรับกระบวนการตัดควรเปนเทาใด 

การวิเคราะหแบบจำลองเชิงเสน
ทั่วไป ชวยใหสามารถประเมินผลกระทบ
ของแตละปจจัยตออัตราของเสียไดอยาง
ละเอียด 

3.6 .  ความถ ูกต องและความ
น าเช ื ่อถ ือของข อม ูล (Validity and 
Reliability) 

งานวิจ ัยนี ้ได ทำการทดสอบซ้ำ 
(Replication) สำหรับแตละการทดลอง

อยางนอย 30 ครั ้งในแตละเงื ่อนไข การ
ทดสอบความสอดคลองของขอมูลโดยการ
ว ิ เคราะห ความแปรปรวนภายในกลุม 
(Within-Group Variability) เพื่อยืนยันวา
ผลการวิเคราะหมีความเสถียร 

 
4. วิธีการดำเนินการวิจัย 

การดำเน ินการว ิจ ัยน ี ้ถ ูกออก
แบบอย  าง เป นระบบเพ ื ่ อศ ึกษาและ
วิเคราะหผลกระทบของปจจัยที ่มีความ
นาจะเปนที ่เกี ่ยวของตออัตราของเสียที่
เกิดขึ ้นในขั้นตอนการตัดในกระบวนการ
ผล ิ ต เฟอร  น ิ เ จอร  ไม  โดยผ ู  ว ิ จ ั ย ได
ต้ังสมมติฐานไว 3 ปจจัย อันไดแก ชนิดของ
ไม ความหนาของไม และความเร็วรอบใน
การตัด  

รายละเอียดของวิธีการดำเนินการ
วิจัยแบงออกเปนขั้นตอนดังน้ี 

4.1. การเตรียมวัสดุและอุปกรณ 
(Materials and Equipment) 

วัสดุที่ใชไมที่ใชกันอยางแพรหลาย
ในการผลิตเฟอรนิเจอร 2 ชนิด ไดแก ไม
ชานออย และไมปาติเกิ้ล แผนไมแตละชนิด
จะมีระดับความหนา 3 คา ไดแก 10 มม., 
12 มม. , และ 15 มม. ชนิดละ 30 ช้ิน 
เครื ่องตัดไมที ่สามารถปรับและควบคุม
ความเร็วรอบที่ 3 คาระดับ ไดแก 75 รอบ
ตอนาที, 80 รอบตอนาที, และ 85 รอบตอ
นาที 

4.2. การวางแผนการทดลอง 
(Experimental Design) 

การวิจ ัยนี ้ ใช การออกแบบการ
ทดลองแบบ Factorial Design โดยมีการ
กำหนดปจจัยหลักที ่ใชในการทดลองคือ 
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ชนิดไม ความหนาของไม และความเร็ว
รอบในการตัด  

การกำหนดระดับของแตละปจจัย 
และคาของแตละปจจัยทดสอบ  

ตารางที่ 1 ปจจัยหลักและระดับการทดลอง 
Factor Type Levels Values 

ประเภทไม Fixed 2 ไมชานออย, ไมปาติเกิ้ล 
ความหนา (มม.) Random 3 10, 12, 15 
ความเร็วรอบ (รอบ/นาที) Random 3 75, 80, 85 

ป  จ จ ั ย ท ี ่ ใ ช  ใ น ก า ร ท ด ส อ บ
ประกอบดวย ชนิดของไม (2 ระดับ) ไม
ชานออย และไมปาติเกิ้ล ความหนาของไม 
(3 ระดับ) 10 มม., 12 มม., และ 15 มม. 
ความเร็วรอบในการตัด (3 ระดับ) 75, 80, 
และ 85 รอบตอนาที การออกแบบการ
ทดลองนี้ทำใหสามารถศึกษาปฏิสัมพันธ
ระหวางปจจัยตางๆ ไดอยางชัดเจน การจัด
กลุ มปจจัยในรูปแบบ Factorial Design 
ยังชวยใหการวิเคราะหเชิงปริมาณมีความ
แมนยำมากยิ ่งขึ ้น และการวางแผนการ
ทดลองถูกดำเน ินการแบบสุ มสมบูรณ 
( Completely Randomized Design: 
CRD) 

4.3. ขั้นตอนการทดลอง 
(Experimental Procedures) 

การเตรียมแผนไม เลือกแผนไม
ชานออยและไมปาติเกิ ้ลตามความหนาที่
กำหนด และเตรียมแผนไมแตละชนิดเพ่ือ
ใชในการทดลอง การตั้งคาความเร็วรอบ 
ปร ับความเร ็วรอบของเคร ื ่องต ัดตาม
เงื ่อนไขที่กำหนดในแตละชุดการทดลอง 
ไดแก 75, 80 และ 85 รอบตอนาที โดย
ความเร็วรอบแตละระดับจะถูกสุ มเพ่ือ
ปองกันความเบี ่ยงเบนที่อาจเกิดขึ ้นจาก

ลำดับการตัด การตัดแผนไม ดำเนินการตัด
แผนไมตามความเร็วรอบที่ต้ังไว และบันทึก
ขอมูลอัตราของเสียที่เกิดขึ้นทันทีหลังจาก
การตัดแตละครั้ง ในการทดลองแตละครั้ง 
จะมีการบันทึกขอมูลของแผนไมที ่ เกิด
ความเสียหายหรือมีรอยแตก รอยฉีก หรือ
การชำร ุด ซ ึ ่ งไม สามารถนำไปใช ผลิต
เฟอรนิเจอรได   

4.4. การวิเคราะหขอมูล (Data 
Analysis) 

ใ ช โปรแกรมทางสถ ิ ติ ในการ
คำนวณค  า เฉล ี ่ ยและส  วน เบ ี ่ ย ง เบน
มาตรฐานของอ ัตราของเส ียในแต ละ
เงื่อนไขการทดลอง ทำการวิเคราะหความ
แ ป ร ป ร ว น  ( ANOVA)  เ พ ื ่ อ ท ด ส อ บ
ผลกระทบของปจจัยตางๆ ที่มีผลตออัตรา
ของเสีย และทำการวิเคราะหปฏิสัมพันธ
ระหวางปจจัยตางๆ และวิเคราะหแผนภาพ
ปฏิสัมพันธ (Interaction Plot) เพื่อแสดง
ปฏิสัมพันธระหวางปจจัยตางๆ และหาคา
ความเร็วรอบและความหนาที ่เหมาะสม
ที่สุดสำหรับการลดอัตราของเสีย โดยทำ
การวิเคราะหแบบจำลองเชิงเสนทั ่วไป 
(General Linear Model)  เพ ื ่ อช  วย ให
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สามารถประเมินผลกระทบของแตละปจจัย
ตออัตราของเสียไดอยางละเอียด  

4.5. การตรวจสอบความถูกตอง
ของขอมูล (Data Validation) 

เพื่อใหมั ่นใจในความถูกตองและ
ความนาเชื่อถือของผลลัพธ งานวิจัยนี้ได
ดำเนินการทดลองซ้ำในแตละเงื่อนไขการ
ทดลองอยางนอย 30 ครั้งตอชุดขอมูล โดย
การทดลองซ้ำนี ้ทำใหสามารถตรวจสอบ
ความสอดคลองของผลลัพธได ผลการ
ว ิ เคราะห จากการทดลองจะถ ูกนำมา
ประเมินเพื่อพิจารณาความสอดคลองของ
ขอมูล และการทดสอบความแปรปรวน
ภายในกลุ ม เพื ่อยืนยันวาไมมีอคติหรือ
ความผิดพลาดที่อาจเกิดจากกระบวนการ
สุมตัวอยาง 

4.6. การสรุปผลและการนำเสนอ
ขอมูล (Conclusion and 
Presentation) 

หลังจากทำการวิเคราะหผลลัพธ 
การสร ุปผลการทดลองจะนำเสนอใน
รูปแบบของตารางและกราฟ เพื่อแสดงให
เห็นถึงผลกระทบของปจจัยตางๆ ที่มีตอ
อ ั ต ร าขอ ง เ ส ี ย ใ นก ระบวนกา รผลิ ต 

นอกจากน ี ้ย ังม ีการสร ุปว าป จจ ัยใดมี
ผลกระทบอยางมีนัยสำคัญ และปจจัยใดที่
สามารถปรับปรุงไดเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพ
ในการผลิตเฟอรนิเจอร 

 
5. ผลการศึกษา 

ผูวิจัยจะทำการวิเคราะหคาที ่ได
จากการประมวลผลของโปรแกรมที ่เกิด
จากการประยุกตใชหลักการออกแบบการ
ทดลองแบบการวิเคราะหปจจัย (Factorial 
Design Experiment)  โ ด ย ผ ู  ว ิ จ ั ย ไ ด
คาดคะเนวาปจจัยที่นาจะมีผลตออัตราของ
เส ียที ่ เก ิดข ึ ้นในกระบวนการตัดไมมี 3 
ปจจัย ซึ่งไดแก ชนิดของไม ความหนา และ
ความเร็วรอบ โดยมีรายละเอียดของผลการ
วิเคราะห ดังน้ี 

5.1 ผลการวิเคราะหความ
แปรปรวน (ANOVA) 

ผลการวิเคราะหความแปรปรวน 
(ANOVA) แสดงใหเห็นวาทุกปจจัยที่ศึกษา 
ไดแก ชนิดของไม ความหนาของไม และ
ความเร็วรอบในการตัด มีผลกระทบอยางมี
นัยสำคัญตออัตราของเสีย โดยมีผลการ
วิเคราะหดังน้ี 

 

ตารางที่ 2 ผลการวิเคราะหความแปรปรวนของแตละปจจัย 
แหลงที่มา (Source) DF Adj SS Adj MS F-Value P-Value 

ชนิดไม (Wood Type) 1 49.81 49.81 88.55 0.000 
ความหนา (Thickness) 2 36.94 18.47 32.84 0.000 
ความเร็วรอบ (Speed) 2 449.57 224.79 399.65 0.000 
Error 534 300.35 0.56   
Lack-of-Fit 12 162.00 13.50 50.94 0.000 
Pure Error 522 138.35 0.26   
รวม (Total) 539 836.68    
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5.2 ผลการวิเคราะหแบบจำลอง

เชิงเสนทั่วไป (General Linear 
Model) 

การวิเคราะหแบบจำลองเชิงเสน
ทั ่วไป การวิเคราะหแบบจำลองเชิงเสน
ทั่วไป ชวยใหสามารถประเมินผลกระทบ
ของแตละปจจัยตออัตราของเสียไดอยาง
ละเอียด ดังตารางที่ 2 จากผลการวิเคราะห

ขางตนแสดงใหเห็นวา 

ชนิดของไมมีผลกระทบตออัตราของ
เสียอยางมีนัยสำคัญ (P-value = 0.000) 

โดยไมชานออยมีอัตราของเสียต่ำกวาไม 
ปาติเก้ิล  

ความหนาของไมม ีผลกระทบตอ
อัตราของเสียอยางมีนัยสำคัญ (P-value = 
0.000) โดยความหนา 12 มม. ใหผลลัพธ
ของอัตราของเสียต่ำที่สุด  

ความเร็วรอบในการตัดมีผลกระทบ
อยางมีนัยสำคัญตออัตราของเสีย (P-value 
= 0.000) โดยความเร็วรอบที่ 75 รอบตอ
นาทีใหผลลัพธของอัตราของเสียต่ำที่สุด  

 
ตารางที่ 3 ผลการวิเคราะหแบบจำลองเชิงเสนทั่วไป 

Term Coef SE Coef T-Value P-Value 
Constant 8.3650 0.0323 259.19 0.000 
ชนิดไม ไมชานออย -0.3037 0.0323 -9.41 0.000 
ความหนา: 10 มม. -0.0062 0.0456 -0.14 0.892 
ความหนา: 12 มม. -0.3172 0.0456 -6.95 0.000 
ความเร็วรอบ: 75 RPM -0.8478 0.0456 -18.58 0.000 
ความเร็วรอบ: 80 RPM -0.4185 0.0456 -9.17 0.000 

 จากผลการว ิ เคราะห ข  า งตน
สามารถอธิบายไดวา 

ชนิดของไมชานออยมีอัตราของ
เสียต่ำกวาไมปาติเกิ้ลโดยลดลง 0.3037 ไม
ที่มีความหนา 12 มม. มีอัตราของเสียลดลง 
0.3172 เมื ่อเทียบกับความหนา 15 มม. 
และความเร็วรอบที่ 75 รอบตอนาทีสงผล
ใหอัตราของเสียลดลง 0.8478 ซึ่งเปนคาที่

ลดลงมากที่สุดเมื่อเทียบกับความเร็วรอบ
อ่ืน 

5.3 ผลการวิเคราะหแผนภาพ
อิทธิพลหลัก (Main Effects Plot) 

การวิเคราะหแผนภาพอิทธิพล
หล ั ก ระหว  า งป  จจ ั ยต  า งๆ  พบว  ามี
ความสัมพันธที่สำคัญระหวางชนิดไม ความ
หนา และความเร็วรอบ โดยเฉพาะอยางย่ิง 
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ภาพที่ 2 แผนภาพการวิเคราะหแผนภาพอิทธิพลหลัก 
 
ชนิดไมและความหนามีนัยสำคัญ 

โดยไมชานออยที่ความหนา 12 มม. สงผล
ใหอัตราของเสียต่ำที่สุด โดยความเร็วรอบ 
75 รอบตอนาทีใหผลลัพธที่ดีที่สุดในการ
ล ด อ ั ต ร า ข อ ง เ ส ี ย ใ น ท ุ ก ค ว า ม ห น า 
โดยเฉพาะไมที่มีความหนา 12 มม. 

5.4 ผลการวิเคราะหแผนภาพ
ปฏิสัมพันธ (Interaction Plot) สำหรับ
อัตราของเสีย 

การวิเคราะหปฏิสัมพันธระหวาง
ปจจัยชวยใหเขาใจถึงความสัมพันธและ
ผลกระทบที่ปจจัยแตละตัวมีตออัตราของ
เสียไดอยางชัดเจน โดยผลลัพธแสดงดังใน
ภาพที่ 3 

1). ปฏิสัมพันธระหวางชนิดไม
และความหนา 

เมื่อพิจารณาระหวางชนิดไม (ไม
ชานออยและไมปาติเกิ้ล) กับความหนาของ
ไม จะพบวาไมชานออย (เสนสีน้ำเงิน) มี
แนวโนมใหอัตราของเสียต่ำกวาไมปาติเก้ิล 
(เสนสีแดง) ในทุกระดับความหนา โดย
เฉพาะที่ความหนา 10 มม. ซึ่งมีอัตราของ
เสียต่ำที่สุด 

อย างไรก ็ตาม เม ื ่อความหนา
เพิ่มขึ้นไปที่ 15 มม. อัตราของเสียของไม
ชานออยก็เพิ ่มขึ ้นเชนกัน แสดงวาความ
หนามีผลตออัตราของเสียแตกตางกันไป
ตามชนิดของไม 
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ภาพที่ 3 แผนภาพการวิเคราะหปฏิสัมพันธระหวางปจจัยตางๆ 
 

 
2). ปฏิสัมพันธระหวางชนิดไม

และความเร็วรอบ 
ในการเปรียบเทียบระหวางชนิดไม

และความเร็วรอบ พบวาไมชานออยมีอัตรา
ของเสียต่ำกวาที่ความเร็วรอบ 75 RPM แต
จะเพ่ิมขึ้นที่ความเร็วรอบสูงกวา 

ในทางกล ับก ัน ไม ปาต ิ เก ิ ้ลมี
แนวโนมของอัตราของเสียที ่ส ูงข ึ ้นเมื่อ
ความเร็วรอบเพ่ิมขึ้น โดยเฉพาะที่ 85 RPM 
ซึ่งใหอัตราของเสียสูงสุดในกรณีของไมปาติ
เกิ ้ล แสดงใหเห็นวาความเร็วรอบสงผล
กระทบตออัตราของเสียแตกตางกันตาม
ชนิดของไม 

3). ปฏิส ัมพันธ ระหวางความ
หนาและความเร็วรอบ 

สำหรับไมที ่มีความหนา 10 มม. 
อัตราของเสียจะคอนขางต่ำและคงที่ไมวา
จะใชความเร็วรอบใด 
6. สรุปผลการศึกษาและอภิปรายผล 

6.1 คาทีเ่หมาะสมในการ
กำหนดการทำงาน 

เพื่อทำใหอัตราของเสียลดลง ควร
ม ีการต ั ้ งค  าในกระบวนการต ัดโดยมี
รายละเอียดดังน้ี 

ตารางที่ 4 คาที่เหมาะสมกับการใชในขั้นตอนการตัดของกระบวนการผลิตเฟอรนิเจอรไม 
ลำดับ ปจจัยที่พิจารณา คาทีค่วรใชในกระบวนการผลติ 

1 ชนิดของไม ไมปาติเกิล 
2 ระดับความหนา (มม.) 10 
3 ความเร็วรอบเครื่องตัด (รอบ/นาที) 75 
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6.2 เปรียบเทียบผลกระทบของเสียที่เกิดขึ้น 
ผลกระทบของอัตราของเสียที่เกิดจากการบวนการตัดที่เกิดขึ้นภายหลังจากไดทำการ

ปรับต้ังคาตามผลลัพธที่ไดจากการวิจัย โดยมีรายละเอียดดังน้ี 
 

ตารางที่ 5 ผลสรุปตัวช้ีวัด 
ตัวชี้วัด กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง ลดลง รอยละ 

มูลคาของเสียที่เกิดจาก
กระบวนการตัด (บาท) 

26,080 9,338 16,742 64.19 

รอยละของเสียที่เกิดจาก
กระบวนการตัด (รอยละ) 

8.37 3.52 4.85 64.19 

 
จากตารางที่ 5 พบวาการปรับต้ัง

คาปจจัยในการตัดไมสงผลใหอัตราของเสีย
และมูลคาความสูญเสียที่เกิดขึ้นลดลงอยาง
มีนัยสำคัญ กอนการปรับปรุงกระบวนการ
ตัดไมมีอัตราของเสียเฉลี่ยรอยละ 8.37 ซึ่ง
มีมูลคาความสูญเสียเฉลี ่ยอยู ที ่ 26,080 
บาทต อ เด ือน หล ั งจากการปร ับปรุง
กระบวนการโดยการใชความเร็วรอบที่
เหมาะสมและปรับปร ุงป จจ ัยอ ื ่น ๆ ที่
เกี่ยวของ อัตราของเสียลดลงเหลือรอยละ 
3.52 ทำใหมูลคาความสูญเสียลดลงเหลือ
เพียง 9,338 บาทตอเดือน สามารถลด
มูลคาความสูญเสียลง 16,742 บาท หรือ
รอยละ 64.19 

 
7. สรุปผลการศึกษา 

งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงคเพื่อศึกษา
ผลกระทบของชนิดไม ความหนาของไม 
และความเร็วรอบที่ใชในการตัดตออัตรา
ของเสียในกระบวนการผลิตเฟอรนิเจอรไม 
และเพื่อหาคาความเร็วรอบและความหนา
ที่เหมาะสมที่สุดในการลดอัตราของเสียใน

กระบวนการผลิต ผลการวิจัยแสดงใหเห็น
ว  าป จจ ัยท ั ้ งสามม ีผลกระทบอย างมี
นัยสำคัญทางสถิติตออัตราของเสีย ซึ่ง
ยืนยันไดจากการวิเคราะหดวย ANOVA 
และแบบจำลองเชิงเสนทั่วไป (GLM) 

คาที่เหมาะสมที่สุดสำหรับการลด

ของเสียคือการใชความเร็วรอบ 75 รอบตอ

นาที และความหนาไม 12 มม. ซึ่งเหมาะ

สำหรับทั้งไมชานออยและไมปาติเกิ้ล การ

ปรับต้ังคาดังกลาวชวยลดอัตราของเสียจาก

รอยละ 8.37 เหลือรอยละ 3.52 สงผลให

มูลคาของเสียลดลงจาก 26,080 บาทตอ

เดือน เหลือเพียง 9,338 บาทตอเดือน คิด

เปนการลดลงรอยละ 64.19ของมูลคาของ

เสียกอนการปรับปรุง ผลลัพธน้ีไมเพียงชวย

ลดของเส ียและตนท ุนการผล ิต แต  ยัง

สงเสริมประสิทธิภาพดานโลจิสติกสโดยลด

ภาระงานดานการจ ัดการทร ัพยากรที่

ส ูญเสีย ลดพื ้นที ่จ ัดเก็บสำหรับของเสีย 

แ ล ะล ด เ ว ล า ใ น ก ร ะบว น ก า ร แ ก  ไ ข

ขอผิดพลาด การปรับปรุงดังกลาวชวยให
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ระบบโลจิสติกสสามารถตอบสนองความ

ตองการตลาดไดอยางมีประสิทธิภาพและ

ทันเวลา สร างความไดเปร ียบเช ิงการ

แขงขันในอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอรไม 

8. การอภิปรายผล 
ซ ึ ่ ง ผ ลกา ร ว ิ จ ั ย ช ี ้ ใ ห  เ ห ็ นถึ ง

ประสิทธิภาพของการออกแบบการทดลอง 
(DOE)  ในการว ิ เคราะห และปร ับปรุง
กระบวนการผลิตอยางเปนระบบ การใช
คาที ่เหมาะสมเหลานี ้ชวยลดของเสียใน
กระบวนการผลิต และเพิ่มประสิทธิภาพ
โดยรวมของระบบโลจิสติกสและการผลิต
ได อย างม ีน ัยสำค ัญ ซ ึ ่ งผลการว ิจ ัย น้ี
สอดคลองกับงานวิจัยของ สุวัฒน กิจพิพิธ 
(2564) ที่พบวาการใชการออกแบบการ
ทดลองเชิงวิศวกรรมสามารถลดของเสียใน
กระบวนการช ุบโครเม ี ่ ยมได อย  า งมี
ประสิทธิภาพ โดยการกำหนดคาปจจัยที่
เหมาะสมชวยลดตนทุนการผลิตและเพ่ิม
คุณภาพของผลิตภัณฑ ในการศึกษานี้ การ
ปรับคาความเร็วรอบและความหนาของไม
ที่เหมาะสมสงผลใหการลดอัตราของเสียใน
ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิ ต เ ป  น ไ ป อ ย  า ง มี
ประสิทธิภาพและเปนระบบนอกจากน้ี 
ผลการวิจัยยังสอดคลองกับงานวิจัยของ 
สมเกียรติ แสงรุงเรือง และวิไลลักษณ สุข
สำราญ (2563) ซึ ่งพบวาการประยุกตใช
การออกแบบการทดลอง (DOE)  และ
เครื ่องมือคุณภาพสามารถลดของเสียใน
กระบวนการฉีดพลาสติกสำหรับชิ ้นสวน
โทรศัพทไดอยางมีนัยสำคัญ เชนเดียวกับ
การศึกษานี้ที่แสดงใหเห็นวาการปรับระดับ
ค ว า ม ห น า แ ล ะ ค ว า ม เ ร ็ ว ร อ บ ใ น

กระบวนการผลิตสามารถลดของเสียได
อยางมีประสิทธิภาพ ผลการวิจัยนี ้ยังมี
ความสอดคลองกับงานวิจัยของ ปราโมทย 
จินดามณี และกิตติศักดิ์ นาคสวัสดิ์ (2563) 
ที่ใชการออกแบบการทดลองเพื่อวิเคราะห
ป จจ ัยท ี ่ ส  งผลต อความล ึกผ ิวแข ็ งใน
กระบวนการบรรจุคารบูไรซิ ่ง พบวาการ
กำหนดค าป จจ ัยท ี ่ เหมาะสมช วยเ พ่ิม
คุณภาพของผลิตภัณฑและลดความสูญเสีย
ในกระบวนการผลิต ผลการศึกษาน้ียืนยัน
ถึงความสำคัญของการปรับคาที่เหมาะสม 
เชน ความหนาและความเร็วรอบของไม ใน
การลดอัตราของเสียในกระบวนการผลิต
เฟอร น ิ เจอร  ไม  อ ีกท ั ้ งผลการว ิจ ัย น้ี
สนับสนุนงานวิจัยของ ธีรศักดิ์ รุงเรืองกิจ 
และชยานนท ปรีชา (2562) ที่พบวาการใช
การออกแบบการทดลองในกระบวนการ
ผลิตช้ินสวนฉีดพลาสติกสำหรับช้ินสวนยาน
ยนตสามารถลดของเสียและตนทุนการผลิต
ไดอยางมีนัยสำคัญ เชนเดียวกับการศึกษา
นี้ที่ใชการออกแบบการทดลองเพื่อลดของ
เสียในกระบวนการผลิตเฟอรนิเจอรไมได
อยางชัดเจน 

จากการวิเคราะหขางตนแสดงให
เห็นวา การออกแบบการทดลอง (DOE) 
เปนเครื่องมือสำคัญที่ชวยเพ่ิมประสิทธิภาพ
ในการลดของเส ียในกระบวนการผลิต 
รวมทั้งชวยปรับปรุงคุณภาพของผลิตภัณฑ
ใ น อ ุ ต ส า ห ก ร ร ม  แ ล ะ ย ั ง ส  ง เ ส ริ ม
ประสิทธิภาพดานโลจิสติกสไดอยางย่ังยืน 

 
9. ขอเสนอแนะ 

ขอเสนอแนะในงานวิจัยนี้มุ งเนน
การลดของเสียและเพิ ่มประสิทธิภาพใน
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กระบวนการผลิตเฟอรนิเจอรไม โดยยึด
หลักมาตรฐานการทำงานเพื่อรักษาความ
สม่ำเสมอและคุณภาพในผลิตภัณฑ 

9.1 การปรับปรุงกระบวนการผลิต
ต อเน ื ่อง ควรศ ึกษาเพ ิ ่มเต ิมเก ี ่ยวกับ
คุณภาพวัตถุดิบ สภาพแวดลอมการผลิต 
และทักษะผู ปฏิบัติงาน ซึ ่งการปรับปรุง
ปจจัยเหลานี้รวมกับมาตรฐานการทำงาน
จะชวยใหกระบวนการผลิตคงคุณภาพและ
ลดของเสียได 

 9.2 การประยุกตใชเทคโนโลยีเพ่ือ
ลดของเส ีย การนำระบบอัตโนมัต ิและ
เซนเซอรตรวจสอบคุณภาพมาใชจะเพ่ิม
ความแมนยำและรักษามาตรฐานการผลิต 
ลดความผิดพลาดจากการทำงานดวยมือ 
และลดของเสียอยางย่ังยืน 

9.3 การฝกอบรมและพัฒนาทักษะ
ของพนักงาน การพัฒนาทักษะพนักงานให
เช ี ่ยวชาญในการตั ้งค าเคร ื ่องจ ักรและ
ควบคุมค ุณภาพตามมาตรฐานชวยลด
ขอผิดพลาดในกระบวนการผลิต ทำให
ผลิตภัณฑมีคุณภาพสม่ำเสมอ 

9 . 4 ก า ร น ำ ผ ล ก า ร ว ิ จ ั ย ไ ป
ประย ุกต  ใช  ในอ ุตสาหกรรมอ ื ่น  เปน
แนวทางการลดของเส ียและการเ พ่ิม
ประสิทธิภาพการผลิตตามมาตรฐานที่ได
จากงานวิจ ัยนี ้สามารถนำไปปรับใชใน
อ ุตสาหกรรมอ ื ่นท ี ่ม ีล ักษณะการผลิต
คลายกัน เชน อุตสาหกรรมเครื่องเรือนและ
วัสดุกอสราง โดยการนำมาตรฐานที่ไดจาก
การศึกษานี ้ ไปประยุกต ใช จะชวยเพ่ิม
คุณภาพและประสิทธิภาพในการผลิต 
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เทคนิคเหมืองขอมูล 

The Analysis Factor Effecting the User Satisfaction in Software 
Project Using Data Mining Techniques 

 
พรทิพย เหลียวตระกูล1 คทาวุธ แกวบรรจง2 ชัชนันท อินเอี่ยม3 

Pornthip Liewtrakul1, Katawut Kaewbanjong2, Chatchanan Iniam 
 

1สาขาวิชาเทคโนโลยีสารสนเทศและการสื่อสาร คณะวิทยาศาสตรและเทคโนโลยี  
มหาวิทยาลัยราชภัฏบานสมเด็จเจาพระยา 
2สาขาบริหารธุรกิจ หลักสูตรระบบสารสนเทศทางคอมพิวเตอร คณะบริหารธุรกิจและศิลปศาสตร 
มหาวิทยาลัยเทคโนโลยีราชมงคลลานนา 

3สาขาวิชาเทคโนโลยีวิศวกรรมออโตเมชัน คณะวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม  
มหาวิทยาลัยราชภัฏบานสมเด็จเจาพระยา 
1Department of Information Technology and Communication, Faculty of Science and 
Technology, Bansomdejchaopraya Rajabhat University 
2Department of Business Administration, Major of Computer Information System, Faculty 
of Business Administration and Liberal Art, Rajamongala University of Technology Lanna  
3Department of Automation Engineering Technology, Faculty of Engineering and Industrial 
Technology, Bansomdejchaopraya Rajabhat University 
 
*Corresponding author email: pornthip.li@bsru.ac.th  

 
Received :  21 Nov 2024 ; Revised : 09 Dec 2024 ; Accepted : 28 Dec 2024 

 
บทคัดยอ 

งานวิจัยนี้ มีวัตถุประสงคเพื่อวิเคราะหหาปจจัยที่มีผลตอความพึงพอใจของผูใชงาน
โครงการซอฟตแวร โดยวิเคราะหขอมูลโครงการจำนวน 191 โครงการ 71 ปจจัย โดย
ประยุกตใชเทคนิคเหมืองขอมูล ซึ่งประกอบดวย 3 ขั้นตอนที่สำคัญ ไดแก การจัดเตรียมขอมลู 
การคัดเลือกปจจัยดวยเทคนิคการคัดเลือกคุณลักษณะ 7 เทคนิค ไดแก Correlation Based 
Feature Selection, Chi- Square, Forward Selection, Backward Elimination, 
Evolutionary Selection, Information Gain และเทคนิค Gain Ratio และทำการทดสอบ
ประสิทธิภาพของปจจัยที่ไดดวยตัวแบบทำนายโครงขายประสาทเทียมแบบแพรกลับ  
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จากผลการวิจัยพบวา มี 33 ปจจัย จากเทคนิค Evolutionary Selection ใหคารอย
ละในการทำนายสูงที่สุดที่รอยละ 90.61 ประโยชนของผลการวิเคราะหปจจัยที่ได สามารถ
นำไปใชเปนปจจัยพื้นฐาน ในการดำเนินโครงการพัฒนาซอฟตแวรใหผูใชงานเกิดความพึง
พอใจ และใชเปนขอมูลในการพัฒนาตัวแบบทำนายความพึงพอใจ ใหมีประสิทธิภาพมากขึ้น 
 

คำสำคัญ: ปจจัย; ความพึงพอใจของผูใช; โปรเจ็กตซอฟตแวร; การขุดขอมูล 
 

Abstract  
This study aimed to analyze the factors affecting the satisfaction of users 

participating in software projects. The data was analyzed from 191 projects with 
71 factors by using data mining techniques. The methodology consisted of three 
main steps:  1)  Preparation of information, 2)  Factor selection using feature 
selection techniques:  Correlation, Chi- Square, Forward, Backward Elimination, 
Evolutionary, Information Gain, and Gain Ratio, and 3)  Efficiency test by using 
Backpropagation Neural Network Model.  

The results of the research were as follows: The result revealed that 33 
factors from the Evolutionary technique provided the highest predictive 
percentage at 90.61. The result can be employed as basic information for 
software project implementation to satisfy users and applied as data to develop 
a more effective satisfaction predictive model. 

 

Keywords: Factors ; User satisfaction ; Software project; Data Mining 
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1. บทนำ 
จ า ก ร า ย ง า น  IT Industry 

Outlook 2021 ( CompTIA, 2020) 
คาดการณ ม ูลค  าตลาดอ ุตสาหกรรม
เทคโนโลยีสารสนเทศในป ค.ศ.2021 ไวที่ 
5.2 ลานลานเหรียญสหรัฐ ในทามกลาง
วิกฤติสถานการณโควิดที่เกิดขึ้นทั่วโลก ที่
ใหความสำคัญกับเทคโนโลยีสารสนเทศ
เพิ่มมากขึ้น โดยมีสวนแบงการตลาดของ
ผลิตภัณฑดานซอฟตแวรอยูที่ 12% ของ
ภาพรวมทั้งหมด โดยจุดประสงคหลักของ
การนำซอฟตแวรไปใช เพื่อสนับสนุนการ
ดำเนินงานทางธุรกิจสูงถึง 56% เชน ภาค
ธุรกิจการเงิน ภาคธุรกิจการเกษตรสมัยใหม 
และภาคงานบริการ เปนตน ซึ่งมีมูลคาและ
ความตองการที่เพิ่มมากขึ้น แตกลับพบวา 
มีโครงการซอฟตแวรเพียงจำนวนหนึ่งที่
ประสบความสำเร ็ จ  และม ีอ ีกหลาย
โครงการซอฟตแวรที่ไมประสบความสำเร็จ 
ซึ่งผลลัพธดังกลาว กอใหเกิดผลกระทบเชิง
ลบตออุตสาหกรรมเทคโนโลยีสารสนเทศ ที่
ต  องส ูญเส ียทร ัพยากรในการพ ัฒนา
ซอฟตแวร  เช น จำนวนทีมงานพัฒนา
ซอฟตแวร ระยะเวลาในการดำเนินงาน 
จำนวนงบประมาณในการดำเนินงาน เปน
ตน ดังนั ้น การรับฟงความคิดเห็นจาก
ผูใชงานหรือลูกคา (X. Xia, D. Lo, J. Tang 
& S.  Li, 2015)  จะทำให ทราบถ ึงความ
ตองการ และปจจัยที ่ทำใหล ูกคา หรือ
ผูใชงานซอฟตแวรเกิดความพึงพอใจมาก
ที ่ส ุด ซ ึ ่งความพึงพอใจของผู  ใช งานมี
ความสำคัญ และนับเปนหนึ ่งในตัวชี ้ วัด
ความสำเร็จของโครงการพัฒนาซอฟตแวร 

(T. Nafees, 2011) ดังนั ้น การวิเคราะห
และศึกษาถึงปจจัยที่มีผลตอความพึงพอใจ
ของผู ใชงานซอฟตแวร นับเปนแนวทาง
หนึ่งในการลดความสูญเสียที่จะเกิดขึ้นใน
โครงการพัฒนาซอฟตแวรตาง ๆ ซึ่งปรากฏ
มีงานวิจัยที ่ทำการศึกษาเกี ่ยวกับปญหา
ด ั ง ก ล  า ว  เ ช  น  J.  Venkatesh, P. 
Cheruveettil, Thenmozhi.  S, & 
Balasubramanie.  P, 2012; K.  Esaki, 
2013: X. Xia, el.al, 2015 อยางไรก็ตาม 
ดวยมิติของการศึกษา และการวิเคราะห
ขอมูลที่ยังมีขอจำกัด เชน ปริมาณขอมูลที่
ทำการว ิ เคราะห ม ีขนาดจำก ัด ความ
หลากหลายของปจจัย หรือตัวแปรที่ทำการ
จ ัดเก ็บ เป นตน ส ิ ่งเหล าน้ี ล วนทำให
การศึกษาและวิเคราะหปจจัยที ่มีผลตอ
ความพ ึงพอใจของผ ู  ใช  งานโครงการ
ซอฟตแวร ยังคงมีความจำเปนที ่จะตอง
ทำการศึกษา ซึ ่งเปนวัตถุประสงคของ
งานวิจ ัยนี ้ โดยไดนำเอาเทคนิคเหมือง
ขอมูลมาประยุกตใชในการวิเคราะห เพ่ือ
ทราบถึงคุณลักษณะ หรือปจจัยที่มีผลตอ
ความพ ึงพอใจของผ ู  ใช  งานโครงการ
ซอฟตแวร โดยใชขอมูลจาก International 
Software Benchmarking Standard 
Group (ISBSG) ในการวิเคราะห ซึ่งยังไม
ปรากฏงานวิจัยใด ที่ทำการวิเคราะหเพ่ือ
หาปจจ ัยท ี ่ม ีผลต อความพึงพอใจของ
ผู ใชงานโครงการซอฟตแวรดวยเทคนิค
เหมืองขอมูล จากฐานขอมูลดังกลาวมา
กอน ซึ่งในที่นี้ มีการกำหนดตัวแปรอิสระ
ในการวิเคราะหจำนวน 71 ตัวแปร เชน 
Project Inactive Time, Project 
Management Change, Team Size, 
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Quality of Documentation เปนตน และ
กำหนดตัวแปรตาม ที ่แสดงถึงความพึง
พอใจของผูใชงานโครงการซอฟตแวร คือ 
Meet State Objective ( MSO)  ซึ่ ง
ห ม า ย ถ ึ ง  User satisfaction with the 
ability of system to meet state 
objective (ISBSG, 2018) โดยรายละเอียด
ต  า ง  ๆ  ท ี ่ เ ก ี ่ ย วข  อ งก ั บ ง านว ิ จ ั ย น้ี  
ประกอบดวยทฤษฎี งานวิจัยที ่เกี ่ยวของ 
วิธีการวิจัย ผลการวิจัย สรุปและอภิปราย
ผลการวิจัย ซึ่งจะไดกลาวถึงในลำดับถัดไป 
 

2. วัตถุประสงคของการวิจัย 
2.1 เพื่อศึกษาปจจัยที่มีผลตอความพึง

พอใจของผ ู  ใ ช  ง าน โครงการ
ซอฟตแวร 

2.2 เพื ่อวิเคราะหหาปจจัยที ่มีผลตอ
ความพ ึ งพอ ใจของผ ู  ใ ช  ง าน
โครงการซอฟตแวร 

 

3. กรอบแนวคิดการวิจัย 
     ก ร อ บ แ น ว ค ิ ด ใ น ก า ร ว ิ จั ย 
ประกอบดวยตัวแปรตนและตัวแปรตาม ดัง
แสดงในรูปภาพที่ 1 

ภาพที่ 1 กรอบแนวคิดในการวิจัย 
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4. วิธีดำเนินงานวิจัย 
 ภาพรวมของแนวคิด และขั้นตอน
ในการดำเน ินงานวิจ ัยประกอบดวย 4 
ขั้นตอนหลัก ดังภาพที่ 2 ประกอบดวย 1) 
การเตรียมขอมูล เพื่อใหไดขอมูลที่พรอม
สำหรับการวิเคราะหหาคุณลักษณะที่สำคัญ 
ซึ่งขอมูลอาจประกอบดวยคุณลักษณะที่ไม
เหมาะสม เชน มีขอมูลไมครบถวน หรือมี
ประเภทขอมูลที ่ไมสอดคลองกับวิธีการ
ประมวลผลที ่กำหนดไว เปนตน 2) การ
คัดเลือกคุณลักษณะ ซึ ่งในที ่น ี ้  นำเอา
ว ิธ ีการค ัดเล ือกค ุณล ักษณะจำนวน 7 
วิธีการมาใช ไดแก Forward selection, 

Backward selection, Evolutionary 
selection, Correlation, Information 
gain, Gain ratio, Chi square ซ ึ ่ ง เ ป น
เทคนิคที่ชวยลดจำนวนคุณลักษณะที่ทำให
ไดคุณลักษณะขอมูลที่มีความสำคัญเพ่ือ
เพิ่มประสิทธิภาพและความแมนยำในการ
จำแนกขอม ูล (สุว ิมล ส ิทธ ิชาติ ,2017).  
เพ่ือนำไปสูขั้นตอนทดสอบความสามารถใน
การทำนายของคุณลักษณะที่ไดในขั้นตอน
ที ่  3 ด วยตัวแบบทำนาย และขั ้นตอน
ส ุ ด ท  า ย  4 )  ท ำ ก า ร เ ป ร ี ย บ เ ท ี ย บ
ประสิทธิภาพในการทำนายของคุณลักษณะ
ที่ได 

 

ภาพที่ 2 ภาพรวมของแนวคิด และขั้นตอนการวิจัย 
 
1) การเตรียมขอมูล 
 ขอมูล ISBSG release 12, 2018 
ถูกนำมาใชในงานวิจัยนี้ โดยมีการจัดเก็บ
ขอมูลในลักษณะแถว และคอลัมน ซึ่งแต
ละแถว หมายถึง โครงการซอฟตแวร และ

คอลัมน หมายถึง คุณลักษณะของขอมูล
โ ค ร ง ก า ร  เ ช  น  Industry sector, 
Organization type, Application group, 
Application type เปนตน โดยมีจำนวน 
8,261 โครงการ ดังภาพที่ 3 
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ภาพที่ 3 ตัวอยางชุดขอมูล 

 
ในขั ้นตอนการเตรียมขอมูลใหมี

ความเหมาะสม ประกอบดวยขั้นตอนตาง 
ๆ ไดแก การจัดการขอมูลสูญหาย การ
คัดเลือกขอมูล และการปรับเปลี่ยนขอมูล 
โดยมีรายละเอียดดังน้ี 

1.1 การจัดการขอมูลสูญหาย โดย
ทำการแทนที่ขอมูลสูญหายดวยคาเฉลี่ย 
(Mean) ในกรณีท ี ่ข อม ูลด ังกล าว เปน
ป ร ะ เภทต ั ว เ ล ข  (Numeric)  แ ล ะค า
ฐานขอมูล (Mode) ในกรณีที่ขอมูลดังกลาว 
เป  นประ เภท Nominal ( L.  Radlinski, 
2015) และจะไมเลือกใชขอมูลโครงการใด 
ท ี ่ปรากฏว าม ีการรส ูญหายของข อมูล
มากกวา 50% 

1.2 จาก Guideline of use the 
ISBSG data (ISBSG, 2018) ไดแบงระดับ
คุณภาพของขอมูลออกเปน 4 ระดับ เพ่ือ
เปนแนวทางในการใชงานขอมูล ไดแก A, 
B, C, D แตในที ่นี ้ เลือกเฉพาะขอมูลที่มี

ระดับคุณภาพ A หรือ B เทานั้น เนื่องจาก
มีความเหมาะสมในการนำไปวิเคราะห 

1.3 ทำการปรับเปลี่ยนขอมูล เชน 
Change project manager, Not change 
project manager หรือ Used case tool, 
Not used case tool เ ป  นต  น  ใ ห  เ ป น
ข อม ูลประเภทต ัวแปรห ุ  น  (Dummy 
variables) ที ่ประกอบดวยคาขอมูล 0, 1 
เพื่อความสะดวกในการประมวลผลขอมูล 
และทำการปรับเปลี่ยนคาขอมูลของตัวแปร
ตาม โดยในที่นี้ คือ MSO ซึ่งแตเดิม มีการ
แบงคาของขอมูลออกเปน 4 ระดับ ไดแก 
Poorly met or not at all, Largely met, 
Fully met และ Exceeded expectation 
ดังนั ้นจึงกำหนดให 0 แทน Poorly met 
or not met at all, Largely met และ 1 
แ ท น  Fully met แ ล ะ  Exceed 
expectation โดยมีตัวอยางขอมูลที ่ผาน
การปรับเปลี่ยนขอมูลแสดงดังภาพที่ 4 
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ภาพที่ 4 ตัวอยางการปรับเปลี่ยนขอมูล 

 
จากขั ้นตอนการจัดเตรียมขอมูล

ขางตน ทำใหไดขอมูลโครงการที่เหมาะสม 
จำนวน 191 โครงการ ซึ่งประกอบดวย 71 
คุณลักษณะ ดังตารางที่ 1 

 
ตารางที่ 1 คุณลักษณะขอมูลและประเภทขอมูล 

ประเภทของขอมูล รายละเอียด 
Numeric (12) Project Manage Experience (PME) , Effort Estimate 

( ES) , Total Defects Delivered ( TDD) , Effort Build 
(EB), Effort Specify (ES), Project Inactive Time (PIT), 
Project Elapsed Time (PET), Summary Work Effort 
(SWE), Normalized Work Effort (NWE), Normalized 
Work Effort Level 1 ( NWEL1) , Adjusted Function 
Points (AFS), Functional Size (FS) 

Dummy variables (25) Case Tool Used ( CTU) , Used Methodology ( UM) , 
Client Server ( CS) , DBMS Used ( DBMSU) , Upper 
Case Tool Used (UCTU), Other Case Tools (OCT), 
Debugging Tools ( DBT) , Testing Tools ( TT) , 
Performance Monitor Tools ( PMT) , Metrics 
Program ( MP) , Processing Improvement Program 
( PIP) , Project Objective All Functionality ( POAF) , 
Project Objective Minimum Defects ( POMD) , 
Project Objective Minimum Cost ( POMC) , Project 
Objective Shortest Time ( POST) , Project Manage 
Changes ( PMC) , Personnel Changes ( Pc) , Meet 
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State Objectives ( MSO) , Meet Business 
Requirements ( MBR) , Quality of Functionality 
( QOF) , Quality of Documentation ( QOD) , Ease of 
Use (EOU), Training Given (TG), Speed of Defining 
Solution ( SODS) , Speed of Providing Solution 
(SOPS)  

Nominal (34) Industry Sector ( IS) , Organization type ( OGT) , 
Application Group ( AG) , Application Type ( AT) , 
Development Type ( DT) , Development Platform 
( DP) , Language Type ( LT) , Primary Programming 
Language ( PPL) , Count Approach ( CA) , Project 
Activity Scope (PAS) , How Methodology Acquired 
( HMA) , 1st Language ( 1st LANG) , 1st Operating 
System ( 1st OS) , 1st Database System ( 1st DBS) , 
Development Techniques ( DTN) , Planning 
Documents ( PD) , Specification Documents ( SD) , 
Design Documents ( DD) , Test Documents ( TD) , 
Implement Documents ( IMD), Implement Activity 
(IMA), Functional Point Standard (FPS), Functional 
Point Standard All ( FPSA) , Architecture ( ACT) , 
Functional Point Training ( FPT) , Team Size Group 
( TSG) , Decision Making Process ( DMP) , Intended 
Market ( IMK) , Size Estimate Approach ( SEA) , Size 
Estimate Method ( SEM) , Effort Estimate Method 
( EEM) , Delivery Date Estimate Method ( DDEM) , 
Cost Estimate Method ( CEM) , Cost Recording 
Method (CRM) 

2) การคัดเลือกคุณลักษณะ 
 ดำเนินการคัดเลือกคุณลักษณะที่
ส ำค ัญ  โดย ใช  เ ทคน ิ คการค ั ด เล ื อก

คุณลักษณะ 7 เทคนิค โดยมีรายละเอียด
ของเงื่อนไขในการคัดเลือกคุณลักษณะดัง
ตารางที ่2 
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ตารางที่ 2 เง่ือนไขในการคัดเลือกคุณลักษณะ 
เทคนิคการคัดเลือก

คุณลักษณะ 
เงื่อนไขในการคัดเลือก 

1. Forward selection 
2. Backward elimination 
3. Evolutionary selection 

หากคุณลักษณะใดมีคาน้ำหนักเปน 0 หมายถึง ไมเลือก
คุณลักษณะดังกลาวและหากคุณลักษณะใดมีคาน้ำหนัก
เปน 1 หมายถึง เลือกคุณลักษณะดังกลาว 

4. Correlation 
5. Information gain 
6. Gain ratio 
7.Chi square 

กำหนดชวงของคาน้ำหนักในการพิจารณา คือ  
[คาน้ำหนักมากที่สุด, คาน้ำหนักนอยที่สุด] ซึ่งคาน้ำหนัก
มากที่สุด หมายถึง คุณลักษณะดังกลาวมีความสำคัญมาก
ที ่สุด และคาน้ำหนักนอยที ่สุด หมายถึง คุณลักษณะ
ดังกลาว มีความสำคัญนอยที ่สุด และทำการทดสอบ
คุณลักษณะทั้งหมดที่อยูในชวงน้ำหนักดังกลาว โดยเริ่ม
จากคุณลักษณะที่มีคาน้ำหนักนอยที่สุดกอน และเลือก
กลุมคุณลักษณะที่ใหคาความถูกตองในการทำนายที่สูง
ที่สุด แตหากมีคาความถูกตองในการทำนายที่สูงที่สุด
เทากันหลายๆ กลุมจะเลือกกลุมที่ประกอบดวยจำนวน
คุณลักษณะที่นอยที่สุดเปนผลลัพธ 

3) การทำนายความถูกตองของคุณลักษณะที่
ค ัดเล ือกด วยต ัวแบบทำนายโครงข าย
ประสาทเทียมแบบแพรกลับ 
 ทำการวัดประสิทธิภาพการทำนาย
ความพ ึงพอใจของผ ู  ใช  งานโครงการ
ซอฟตแวร โดยใชตัวแบบทำนายโครงขาย
ประสาทเท ียมแบบแพร กล ับ ร วมกับ
คุณลักษณะที ่ผ านการคัดเลือก โดยใช
โปรแกรม RapidMiner studio 9.0 ® ใน
การประมวลผลการทำงาน โดยกำหนด
จำนวนนิวรอน (Number of neurons, n) 
เทากับ 2, จำนวนอีพร็อก (Number of 
epoch, ep) เทากับ 200, อัตราการเรียนรู 
( Learning rate, lr)  เท  าก ับ  0.01 และ
ค  า ค ง ท ี ่ โ ม เ ม น ต ั ม  ( Momentum 

constant, mc) เทากับ 0.9 และกำหนด
รูปแบบการตรวจสอบ (Validation) คือ 10 
fold cross validation แ ล ะ ก ำ ห น ด
ลักษณะการทำ sampling type เปนแบบ 
stratified sampling โดยใชมาตรวัดความ
ถ ูกต องในการทำนาย (Accuracy)  ดัง
สมการที่ 1 

                                           (1)  
                                             

True Positive (TP) หมายถึง ผล
การทำนายวาผูใชงานมีความพึงพอใจ และ
ผลลัพธบอกวาผู ใชงานมีความพึงพอใจ
เชนกัน, True Negative (TN) หมายถึง ผล
การทำนายวาผูใชงานไมเกิดความพึงพอใจ 
และผลลัพธก็บอกวาผูใชงานก็ไมเกิดความ
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พ ึ งพอใจ เช นก ั น , False Positive (PS) 
หมายถึง ผลการทำนายวาผู ใช งานเกิด
ความพึงพอใจ และผลลัพธบอกวาผูใชงาน
ไม  เก ิดความพ ึงพอใจ , False Negative 
(FN) หมายถึง ผลการทำนายวาผูใชงานไม
เก ิดความพึงพอใจ แต ผลล ัพธ บอกวา
ผูใชงานเกิดความพึงพอใจ 

 

5. ผลการวจัิย 
ผลการคัดเลือกปจจัยที ่ม ีผลตอ

ความพ ึงพอใจของผ ู  ใช  งานโครงการ
ซอฟต แวร ด  วย เทคน ิคการค ัด เล ื อก
คุณลักษณะ เปนดังน้ี 

5.1 ผลการคัดเลือกคุณลักษณะ
ดวยเทคนิค Correlation 

      ผ ล จ า ก ก า ร ใ ช  เ ท ค นิ ค 
Evolutionary selection ในการคัดเลือก
คุณลักษณะทั้งหมด 71 คุณลักษณะ พบ
ชวงคาน้ำหนักมากที่สุด และนอยที่สุด คือ 
[ 1, 0.112]  แ ล ะท ำก า ร ท ดส อบกลุ ม
ค ุณล ักษณะท ี ่ ได ด  วยต ัวแบบทำนาย
โครงขายประสาทเทียมแบบแพรกลับ โดย
การลดคุณลักษณะที่มีคาน้ำหนักนอยที่สุด
ลงท ีละ  1 ค ุณล ักษณะ เพ ื ่ อหากลุ ม
คุณลักษณะที่ใหคาความถูกตอง ในการ
ทำนายที่ดีที่สุด ผลจากการทดสอบพบ 58 
ค ุณล ักษณะท ี ่ ถ ู ก เล ือก ได แก   ESM, 
DBMSU, CEM, PIT, AG, ES, NWEL1, DP, 
DMP, 1st DBS, PMC, ACT, 1st LANG, IS, 
PMT, TDD, POAF, UCTU, DDEM, DT, 
TSG, HMA, PME, PPL, IMK, NEW, SEA, 
1st OS, DL, LT, DTN, PET, CRM, OCT, 
ES, TT, FS, CA, POMD, POMC, CTU, 

SDS, MP, SPS, AT, Pc, OT, QOD, POST, 
CS, TG, SWE, MBR, QOF, PIP, EOU, 
SOPS, FPSA พบวาใหคาความถูกตอง ใน
การทำนายที่รอยละ 84.29  

5.2 ผลการคัดเลือกคุณลักษณะ
ด  ว ย เ ท ค น ิ ค  Forward 
selection 

      ผ ล จ า ก ก า ร ใ ช  เ ท ค นิ ค 
Forward selection ใ น ก า ร ค ั ด เ ล ื อ ก
คุณลักษณะทั้งหมด 71 คุณลักษณะ พบ  4 
คุณลักษณะที่ถูกเลือก ไดแก QOF, AFP, 
IMA, CRM หลังจากน้ัน นำคุณลักษณะที่ได
เข าส ู การทดสอบความถูกต อง ในการ
ทำนายความพึงพอใจของผูใชงานโครงการ
ซอฟตแวร ดวยตัวแบบทำนายโครงขาย
ประสาทเทียมแบบแพรกลับ พบวาใหคา
ความถูกตอง ในการทำนายที่รอยละ 87.97 

5.3 ผลการคัดเลือกคุณลักษณะ
ด  ว ย เ ท ค น ิ ค  Backward 
elimination 

      ผ ล จ า ก ก า ร ใ ช  เ ท ค นิ ค 
Backward elimination ในการคัดเล ือก
คุณลักษณะทั้งหมด 71 คุณลักษณะ พบ 
67 คุณลักษณะที่ถูกเลือก ไดแก CTI, UM, 
CS, DBMSU, UCTU, DBT, TT, PMT, MP, 
PIM, POAF, POMD, POMC, POST, PMC, 
Pc, MBR, QOF, QOD, EOU, TG, SOPS, 
SODS, PME, ES, TDD, EB, ES, PIT, PET, 
NL1PDR, SWE, NEW, NWEL1, AFS, FS, 
IS, OGT, AT, AG, DT, PPL, DP, LT, CA, 
PAS, HMA, 1st OS, 1st DBS, DTN, PD, 
SD, DD, TD, IMD, IMA, FPSA, FP, ACT, 
FPT, DMP, IMK, SEA, ESM, DDEM, CEM, 
CRM หลังจากนั้น นำคุณลักษณะที่ได เขา
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สูการทดสอบความถูกตอง ในการทำนาย
ความพ ึงพอใจของผ ู  ใช  งานโครงการ
ซอฟตแวรดวยตัวแบบทำนายโครงขาย
ประสาทเทียมแบบแพรกลับ พบวาใหคา
ความถูกตอง ในการทำนายที่รอยละ 87.95 

5.4 ผลการคัดเลือกคุณลักษณะ
ด วยเทคน ิค Evolutionary 
selection 

 ผ ล จ า ก ก า ร ใ ช  เ ท ค นิ ค 
Evolutionary selection ในการคัดเลือก
คุณลักษณะทั้งหมด 71 คุณลักษณะ พบ 
34 คุณลักษณะที่ถูกเลือก ไดแก DBMSU, 
UCTU, DBT, TT, PIP, POMD, POMC, 
Post, Pc, MBR, QOF, QOD, TSG, ES, 
PIT, PET, NEW, NWEL1, IS, OGT, AT, 
DP, LT, PPL, CA, 1st LANG, DTN, PD, 
SD, IMD, FPSA, ACT, IMK, ESM หลังจาก
นั ้นนำคุณลักษณะที่ไดเขาสู การทดสอบ
ความถูกตอง ในการทำนายความพึงพอใจ
ของผูใชงานโครงการซอฟตแวรดวยตัวแบบ
ทำนายโครงขายประสาทเทียมแบบแพร
กลับ พบวาใหค าความถูกตอง ในการ
ทำนายที่รอยละ 90.61  

5.5 ผลการคัดเลือกคุณลักษณะ
ด  วย เทคน ิ ค  Information 
gain 

 ผ ล จ า ก ก า ร ใ ช  เ ท ค นิ ค 
Information Gain ใ น ก า ร ค ั ด เ ล ื อ ก
คุณลักษณะทั้งหมด 71 คุณลักษณะ พบ
ชวงคาน้ำหนักมากที่สุด และนอยที่สุด คือ 
[0.314, 0.001] และทำการทดสอบกลุม
ค ุณล ักษณะท ี ่ ได ด  วยต ัวแบบทำนาย
โครงขายประสาทเทียมแบบแพรกลับ โดย
การลดคุณลักษณะที่มีคาน้ำหนักนอยที่สุด

ลงทีละ 1 คุณลักษณะ เพื ่อที ่จะหากลุม
คุณลักษณะที่ใหคาความถูกตอง ในการ
ทำนายที่ดีที่สุด จากผลการทดสอบพบ 16 
คุณลักษณะที่ถูกเลือก ไดแก QOF, MBR, 
PD, IMD, DD, SD, EOU, PAS, IMA, TD, 
PIT, TG, QOS, DTN, FPT, PIP ใหคาความ
ถูกตอง ในการทำนายความพึงพอใจของ
ผูใชงานโครงการซอฟตแวร คือ รอยละ 
86.39  

5.6 ผลการคัดเลือกคุณลักษณะ
ดวยเทคนิค Gain ratio 

 ผลจากการใชเทคนิค Gain Ratio 
ในการคัดเลือกคุณลักษณะทั ้งหมด 71 
คุณลักษณะ พบชวงคาน้ำหนักมากที่สุด 
และนอยที่สุด คือ [0.359, 0.001] และทำ
การทดสอบกลุมคุณลักษณะที่ไดดวยตัว
แบบทำนายโครงขายประสาทเทียมแบบ
แพรกลับ โดยการลดคุณลักษณะที ่มีคา
น้ำหนักนอยที ่สุดลงทีละ 1 คุณลักษณะ 
เพ่ือหากลุมคุณลักษณะที่ใหคาความถูกตอง 
ในการทำนายที่ดีที ่สุด ดังนั ้นผลจากการ
ทดลองพบ 6 คุณลักษณะที่ถูกเลือก ไดแก 
QOF, MBR, ES, AT, TDD, EB ใหคาความ
ถูกตองที ่ดีที ่ส ุด ในการทำนายความพึง
พอใจของผูใชงานโครงการซอฟตแวร คือ 
รอยละ 88.97  

5.7 ผลการคัดเลือกคุณลักษณะ
ดวยเทคนิค Chi square 

 ผลจากการใชเทคนิค chi square 
ในการคัดเลือกคุณลักษณะทั ้งหมด 71 
คุณลักษณะ พบวาชวงคาหนักมากที ่สุด 
และนอยที ่ส ุด [1, 0.0018] และทำการ
ทดสอบกลุมของคุณลักษณะที่ไดดวยตัว
แบบทำนายโครงขายประสาทเทียมแบบ
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แพรกลับ โดยการลดคุณลักษณะที ่มีคา
น้ำหนักนอยที ่สุดลงทีละ 1 คุณลักษณะ
เพื่อที่จะหากลุมคุณลักษณะที่ใหคาความ
ถูกตอง ในการทำนายที่ดีที่สุด ดังนั้น จาก
ผลการทดสอบพบ 12 คุณลักษณะที ่ถูก
เ ล ื อ ก ไ ด  แ ก   QOF, MBR, PD, DD, SD, 
EOU, PAS, AT, IMA, TD, FPT, PIP ใหคา
ความถูกตองที่ดีที่สุดในการทำนายความพึง
พอใจของผูใชงานโครงการซอฟตแวร คือ 
รอยละ 87.97 
 ด ั ง น ั ้ น  จ า ก ก า ร ค ั ด เ ล ื อ ก
คุณลักษณะดวยเทคนิคตาง ๆ สามารถ
สรุปผลการทดลองได ดังตารางที่ 3 แสดง

ใหเห็นวา Forward selection มีจำนวน
คุณลักษณะที่ผานการคัดเลือกนอยที ่สุด 
คือ จำนวน 4 คุณลักษณะ และเทคนิค 
Backward elimination ม ี จ ำ น ว น
คุณลักษณะที่ผานการคัดเลือกมากที่สุด คือ 
จำนวน 67 คุณลักษณะ แตอยางไรก็ตาม 
คุณลักษณะที่ไดจากการทดลองในขั้นตอน
นี้ ยังไมสามารถชี้วัดไดวา กลุมคุณลักษณะ
ใดที่มีประสิทธิภาพในการทำนายความพึง
พอใจ ในการใชงานโครงการซอฟตแวรได
ถูกตองมากที่สุด ดังน้ัน ในขั้นตอนถัดไป จึง
นำเอาคุณลักษณะที่ไดเขาสูการทดสอบ 

 
ตารางที่ 3 จำนวนคุณลักษณะและเง่ือนไขในการคัดเลือกคุณลักษณะ 

เทคนิคการคัดเลือก
คุณลักษณะ 

จำนวนคุณลักษณะทีผ่าน
การคัดเลือก 

เงื่อนไขในการคัดเลือก 
[มากที่สุด, นอยที่สุด] 

1. Correlation 58 [1, 0.112] 
2. Forward selection 4 [1, 0] 
3. Backward elimination 67 [1, 0] 
4. Evolutionary selection 34 [1, 0] 
5. Information Gain 16 [0.314, 0.001] 
6. Gain Ratio 6 [0.359, 0.001] 
7. Chi square 12 [1, 0.0018] 

6 .  การ เปร ี ยบ เท ี ยบผลการวั ด
ประสิทธิภาพการทำนายความพึง
พอใจ 

การเปรียบเทียบประสิทธิภาพใน
การทำนาย  ได  จ ากการนำ เอากลุ ม
คุณลักษณะที่ไดเปนขอมูลนำเขา (Input) 
ตัวแบบทำนายโครงขายประสาทเทียมแบบ
แพรกลับ พบวา 33 คุณลักษณะ ที่ผานการ

ค ั ด เ ล ื อ ก ด  ว ย เ ทค น ิ ค  Evolutionary 
selection ใหคารอยละความถูกตองใน
การทำนายที ่สูงที ่สุด คือ รอยละ 90.61 
และในทางกลับกันหากนำ 71 คุณลักษณะ
เด ิ มท ั ้ งหมด  โดย ไม  ม ี ก า รค ั ดกรอง 
ดวยเงื่อนใด ๆ เปนขอมูลนำเขาตัวแบบใน
การทำนาย พบวาใหคารอยละความถูกตอง
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ในการทำนายที่ต่ำที่สุด คือ รอยละ 81.13 
แสดงดังตารางที่ 4 

 
ตารางที่ 4 ประสิทธิภาพในการทำนายของแตละกลุมคุณลักษณะ 

เทคนิคการคัดเลือก
คุณลักษณะ 

จำนวนคุณลักษณะ 
ที่ใชในการทำนาย 

คารอยละของการ 
วัดประสทิธิภาพ 

ไมใชเทคนิคใด ๆ  71 81.13 
Correlation 58 84.29 
Forward selection 4 87.97 
Backward elimination 67 97.95 
Evolutionary selection 34 90.61 
Information gain 16 86.39 
Gain ratio 6 88.97 
Chi square 12 87.97 

7. สรุปผล 
งานวิจัยน้ี ทำการวิเคราะหปจจัยที่

มีผลตอความพึงพอใจของผูใชงานโครงการ
ซอฟตแวร โดยใชข อมูลจากฐานขอมูล 
International Standard Benchmarking 
Standards Group ไดขอมูลจำนวน 191 
โครงการที ่มีความเหมาะสมในการนำไป

วิเคราะหดวยหลักการเหมืองขอมูล โดยใช
เทคนิคการคัดเลือกคุณลักษณะ พบ 33 
ปจจัย ที่มีผลตอความพึงพอใจของผูใชงาน
โครงการซอฟตแวรมากที่สุด โดยพิจารณา
จากคาความถูกตอง ในการทำนายของตัว
แบบโครงขายประสาทเทียมแบบแพรกลับ 
ปจจัยเหลาน้ัน แสดงดังตารางที่ 5 

 
ตารางที่ 5 ปจจัยที่เกี่ยวของกับความพึงพอใจที่ผานการทดสอบจากตัวแบบโครงขาย
ประสาทเทียมแบบแพรกลับ 

ปจจัย ความหมาย 
1.Architecture สถาปตยกรรมของซอฟตแวร 
2.Application type ประเภทของซอฟตแวร 
3.Count Approach วิธีประมาณการขนาดของโครงการซอฟตแวร 
4.Development 
Techniques 

เทคนิคที่ใชในการพัฒนาซอฟตแวร 

5.DBMS used มีการใชงานระบบฐานขอมูล 
6.Development Platform แพลตฟอรมในการพัฒนาซอฟตแวร 
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7.Debugging Tools  มีการใชงานเครื่องมือในการวิเคราะห และตรวจสอบ
ซอฟตแวร 

8.Effort Specify ระดับขีดความสามารถในการดำเนินโครงการ 
9.Effort Estimate Method วิธีที่ใชในการประเมินความสามารถในการดำเนินโครงการ 
10.Fp Standard All ฟงกชันหลักของซอฟตแวร 
11.Implement 
Documents 

เอกสารอธิบายรายละเอียดการติดต้ังซอฟตแวร 

12.Intended Market ความสัมพันธที่ดีระหวางผูที่มีสวนเกี่ยวของกับการดำเนิน
โครงการซอฟตแวร 

13.Industry Sector กลุมอุตสาหกรรม 
14.Language Type ประเภทของภาษาโปรแกรมคอมพิวเตอร 
15.Meet Business 
Requirements 

ตอนสนองความตองการทางธุรกิจ 

16.Normalized Work 
Effort 

จำนวนช่ัวโมงในการทำงานของทุกทีมงานที่เกี่ยวของกับ
โครงการซอฟตแวร 

17.Normalized Work 
Effort Level 1 

จำนวนช่ัวโมงที่ทีมพัฒนาซอฟตแวรใชในการเขียน
โปรแกรม 

18.Organization Type ประเภทของหนวยงานหรือองคกรธุรกิจ 
19.Primary Programming 
Language 

ภาษาโปรแกรมคอมพิวเตอรหลักที่ใชในการพัฒนา
โครงการ 

20.Project Inactive Time เวลาที่สูญเสียไปโดยไมไดดำเนินโครงการ 
21.Project Elapsed Time ระยะเวลา (เดือน) ที่ใชในการดำเนินโครงการ 
22.Process Improvement 
Program 

แผนการทำงานที่ถูกกำหนดไวเพ่ือกำกับการทำงานของทีม
พัฒนาซอฟตแวร 

23.Project Objective 
Minimum Defects 

การสงมอบซอฟตแวรที่มีขอผิดพลาดในการทำงานที่นอย
ที่สุด 

24.Project Objective 
Minimum Costs 

การสงมอบซอฟตแวรที่ทำงานไดตามที่ตองการดวย
คาใชจายที่นอยที่สุด 

25.Project Objective 
Shortest Time 

การสงมอบซอฟตแวรที่ทำงานไดตามที่ตองการดวย
ระยะเวลาที่สั้นที่สุด 

26.Personnel Changes การปรับเปลี่ยนทีมงานในการดำเนินโครงการซอฟตแวร 
27.Planning Documents เอกสารในการวางแผนโครงการ 
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28.Quality of 
Functionality 

คุณภาพในการทำงานของซอฟตแวร 

29.Quality of 
Documentation 

คุณภาพของเอกสารประกอบโครงการ 

30.Specification 
Documents 

เอกสารอธิบายรายละเอียดของความตองการในดานตาง ๆ 

31.Team Size Group ขนาดของทีมงาน 
32.Testing Tools มีการใชงานเครื่องมือในการทดสอบซอฟตแวร 
33.Upper Case Tool Used มีการใชงานเครื่องมือในการพัฒนาซอฟตแวรขั้นสูง 

8. อภิปรายผลการวิจัย 
หากพิจารณากลุมคุณลักษณะที่ได

จากงานวิจัยนี้ ดวยวิธีการจัดกลุมอยางงาย 
โดยเทียบเคียงกับองคความรูที่ไดจากการ
ทบทวนงานวิจัยที่เกี่ยวของ ในมุมมองของ
โมเดล และมาตรฐานนานาชาติที ่ไดรับ
ความนิยม ในการนำมาประยุกตใชเปน
กรอบแนวคิดในการวิเคราะหหาปจจัย 
หรือคุณลักษณะที ่เกี ่ยวของกับความพึง
พอใจของผู  ใช งานโครงการซอฟตแวร  
ระหวางโมเดลความสำเร็จในการพัฒนา
ระบบสารสนเทศ (Information System 
Success, IS)  ข อ ง  DeLone & McLean 
(S. Petter et.al, 2008) ซึ ่งประกอบดวย
ป  จ จ ั ย  System Quality, Use แ ล ะ 
Information Quality แ ล ะ ม า ต ร ฐ า น 
ISO/ IEC 9126:  System and Software 
Product Quality (2014) ซึ่งประกอบดวย
ป  จ จ ั ย  Functionality, Efficiency, 
Portability, Maintainability, Usability 
และ Readability จะเห็นไดวา คุณลักษณะ
ที่ไดจากงานวิจัยนี ้ มีความสอดคลองกับ
โ ม เ ด ล ข อ ง  DeLone & McLean ( S. 

Petter et.al, 2008) รวมถึงสอดคลองกับ
มาตรฐาน ISO/ IEC 9126 โดยจ ัดกลุ ม
ปจจัยที่สอดคลองกัน ไดเปน 5 กลุมปจจัย 
ไดแก  

1) กลุ มปจจัยดานคุณภาพของ
ระบบ (System quality) 

2) กล ุ  มป  จจ ั ยด  านค ุณภาพ
สารสน เทศ  ( Information 
quality) 

3) กลุ มปจจัยดานการจัดการ
โ ค ร ง ก า ร  ( Project 
management)  ซึ่ ง
ประกอบดวย 2 กลุ มปจจัย
ยอย ไดแก  
3.1) กลุมกลยุทธการจัดการ
โ ค ร ง ก า ร  ( Management 
Strategy) และ  
3.2) กลุมกลยุทธการจัดการ
ค ว า ม ต  อ ง ก า ร 
(Requirement Strategy)  

4) กลุ มปจจัยดานองคความรู
ทางธุรกิจ (Business skill)  
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5) กลุมปจจัยดานองคความรูเชิง
เทคนิค (Technical skill)  

โดยมีรายละเอียดแสดงดังภาพที ่ 5 ซึ่ง
ความหลากหลายของกลุ มปจจัยที ่ได  น้ี 
แสดงใหเห็นวา ความพึงพอใจของผูใชงาน
โค ร งก า รซอฟต  แ ว ร  ไ ม  ไ ด  เ ก ิ ด จ าก
คุณลักษณะ หรือปจจัยใดปจจัยหน่ึงเทาน้ัน 
หากแตประกอบดวยหลายปจจัยรวมกัน 

ซึ่งนอกจากคุณภาพของระบบ คุณภาพของ
สารสนเทศ แลวผลลัพธที่ไดจากงานวิจัยน้ี 
ยังชี ้ใหเห็นวาศักยภาพของการบริหาร
จัดการโครงการ และความสามารถของ
ทีมงานทั ้งในเชิงธ ุรกิจ และเชิงเทคนิค 
นับเปนกลุมปจจัยที่มีความสำคัญตอความ
พึงพอใจของผูใชงานโครงการซอฟตแวร 

User Satisfaction

DeLone & McLean (1992) ISO/IEC 9126: System and 

Software Quality (2014)
Selected factors

System quality

Functionality

Efficiency

Portability

Maintainability

Quality of functionality

Readability

Usability

Quality of documentation

Plaining document

Specification document

Implement document

Information quality

Use

Project management

Management strategy

Requirement strategy

Process improvement program

Personnel changes

Team size group

Project inactive time

 Project elapsed time

Normalized work effort

Normalized work effort level 1

Effort estimate method

Project objective minimum defects

Project objective minimum cost

Project objective minimum shortest time

Meet business requirement

Industry sector

Organisation type

Intended market

Debugging tools

Testing tools

Application type

Language type

Primary programming language

1
st
 Language

Development techniques

Count approach

Fp standard all

Architecture

DBMS used

Upper case tool used

Business skill

Technical skill

 
ภาพที่ 5 การจัดกลุมปจจัยที่เกี่ยวของกับความพึงพอใจของผูใชงานโครงการซอฟตแวร 

 
สำหรับแนวทางในการวิจัยตอในอนาคต  
การพัฒนาโมเดลทำนายความพึงพอใจของ
ผู ใชงานโครงการซอฟตแวรที ่สะทอนถึง
ความพึงพอใจของผูที่มีสวนรวมในโครงการ
พ ั ฒ น า ซ อ ฟ ต  แ ว ร แ ล ะ ใ น แ ต  ล ะ
ภาคอุตสาหกรรม (Industry sector, IS)   
 

9. กิตติกรรมประกาศ 
งานวิจัยนี้ไดรับการสนับสนุนขอมูล

ในการดำเน ินงานวิจ ัยจาก International 
Software Benchmarking Group 
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การวิเคราะหปจจัยที่มีผลตอการสงออกมะพราวของประเทศไทย 

An Analysis of factors impacting the export of coconuts    
in Thailand 
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บทคัดยอ 
 งานวิจัยครั้งนี้มีวัตถุประสงคเพื่อ (1) ศึกษาสถานการณการสงออกมะพราวของ
ประเทศไทย (2) เพื่อศึกษาปจจัยที่มีผลตอการสงออกมะพราวของประเทศไทย และ (3) 
วิเคราะหปจจัยที่มีผลตอการสงออกมะพราวของประเทศไทย โดยใชวิธีการวิเคราะหการ
ถดถอยพหุคูณ (Multiple Regression Analysis) ขอมูลที่ใชในการศึกษาเปนขอมูลทุติยภูมิ 
(Secondary Data) จากระบบบัญชีเปดขอมูลภาครัฐ และเปนขอมูลแบบรายเดือน ตั้งแต
เดือนมกราคม ป พ.ศ. 2559 ถึง เดือนธันวาคม ป พ.ศ. 2566 ระยะเวลาจำนวนทั้งหมด 84 
เดือน จากการศึกษาและทบทวนวนวรรณกรรมที่เก่ียวของ ผู วิจัยสามารถสรุปปจจัยที่
เกี่ยวของกับการสงออกมะพราวของประเทศไทย (ตัวแปรอิสระ) คือ ราคาสงออกมะพราว 
มูลคาการสงออกมะพราว ปริมาณน้ำฝน อุณหภูมิเฉลี่ย และอัตราการแลกเปลี่ยนเงินตรา
ตางประเทศ และตัวแปรตาม คือ ปริมาณการสงออกมะพราวของประเทศไทย ผลการวิจัย
พบวา ปจจัยที่สงผลตอการสงออกมะพราวของประเทศไทยมีทั้งหมด 3 ปจจัย ไดแก มูลคา
การสงออกมะพราว ราคาสงออกมะพราวของไทย และปริมาณน้ำฝน อยางมีนัยสำคัญทาง
สถิติที ่ระดับ .05 นอกจากนี ้ยังพบวา มูลคาการสงออกมะพราวของประเทศไทยไปยัง
ตางประเทศนั้นมีแนวโนมสูงขึ้นในทุกปอยางเห็นไดชัดเจน ขอมูลเหลานี้จะเปนประโยชน
ใหแกนักลงทุนในธุรกิจมะพราวทั้งภาครัฐและภาคเอกชนในการปองกันความเสี่ยงจากปจจัย
ตาง ๆ ที่สงผลกระทบตอการสงออกของสินคาประเภทน้ี 
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คำสำคญั: การวิเคราะหปจจัย การสงออกมะพราว การวิเคราะหการถดถอยพหุคูณ 
 

Abstract 
This research aims to (1) study the coconut export situation of Thailand, 

(2) identify factors affecting coconut exports from Thailand, and (3) analyze the 
factors affecting coconut exports from Thailand using Multiple Regression 
Analysis. The data used in the study are secondary data from the open 
government data accounting system, with monthly data from January 2016 to 
December 2023, covering a period of 84 months. From the literature review, the 
researcher identified the factors related to coconut exports from Thailand 
(independent variables), which include coconut export prices, export value, 
rainfall, average temperature, and exchange rates. The dependent variable is 
the volume of Thailand's coconut exports. The research findings show that three 
factors significantly affect the volume of Thailand's coconut exports at the 0.05 
significance level: export value, coconut export prices, and rainfall. Additionally, 
it was found that the export value of Thai coconuts to foreign countries has 
shown a clear upward trend every year. This information will be useful to 
investors in the coconut business, both in the public and private sectors, to 
mitigate risks from factors that impact the export of this product. 

 
Keywords: Factor Analysis, Export, Coconut, Multiple Regression Analysis 
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1.  บทนำ 
 ไทยเปนหนึ่งในผูผลิตและสงออก
สินคามะพราวติดอันดับ 1 ใน 10 ของโลก 
โดยไทยเปนประเทศผูผลิตมะพราวอันดับ
ที่ 9 ของปริมาณ    การผลิตมะพราวทั้ง
โลก และเปนผูสงออก อันดับ 3 ของโลก 
รองจากฟ ล ิปป นส  และอ ิน โดน ี เซี ย 
เนื่องจากมะพราวของไทยเปนมะพราวที่มี
คุณภาพและ        มีจุดเดนในเรื ่องของ
ร ส ช าต ิ ห อม ห ว าน  ป ร ะก อบก ั บ มี
อุตสาหกรรมแปรรูปมะพราวที่ ทันสมัย 
จ ึงทำให ตลาดโลกยอมร ับในค ุณภาพ 
ชื ่อเสียงมะพราว     ของไทย (ชลธิชา, 
2561)  มะพร  าว เป นพ ืชอาหารท ี ่ มี
ความสำคัญตอผู บริโภคมาชานาน ทุก
ครอบครัวมีการนำมะพราวมาแปรรูป ทำ
เ ป  น อ า ห า ร ค า ว แ ล ะ อ า ห า ร ห ว า น
หลากหลายชนิด (กรมสงเสริมการเกษตร, 
2561) ในป 2562 นั้น มีสามประเทศที่ถือ
เปนตลาดสงออกมะพราวน้ำหอมของไทย
คือ (1) จีน ปริมาณการสงออก 91,262 
ตัน มูลคาการสงออก 2,270 ลานบาท (2) 
สหรัฐอเมริกา ปริมาณการสงออก 16,796 
ตัน มูลคาการสงออก 537 ลานบาท (3) 
ฮองกง ปริมาณการสงออก 9,911 ตัน 
มูลคาการสงออก 198 ลานบาท ผลสำรวจ
ของ           กรมวิชาการเกษตรยอดการ
สงออกมะพราวไปยังตางประเทศปพ.ศ. 
2565 เติบโตเพิ่มขึ้น 128%   เมื่อเทียบ
กับปกอน ถือเปนสินคาเกษตรดาวเดน ที่มี
แนวโน มเต ิบโตต อเน ื ่อง โดยเฉพาะ
มะพร  าวน ้ ำหอม ท ี ่ ปล ู ก ในจ ั งห วัด
สมุทรสงคราม ประจวบคีรีขันธ ราชบุรี 
สมุทรสาคร ซึ ่งพื ้นที ่ดังกลาวเปนแหลง

ปลูกมะพราวน้ำหอมด้ังเดิม ทำใหมีรสชาติ
โดดเดน     เปนที่ตองการของตางประเทศ 
โดยเฉพาะประเทศจีน และมะพราวไทย
เปนผลไมที่ไดรับความนิยมอยางมากใน
ตลาดโลก 
 ประเทศไทยมีพ ื ้นที ่ เพาะปลูก
มะพราวมากกวา 1 ลานไร เพ่ือการบริโภค
ภายในประเทศ และการสงออกไปยัง
ตางประเทศ สวนใหญทำการเพาะปลูกใน
พื ้นที ่ภาคกลางและภาคใตของประเทศ 
เชน จังหวัดสมุทรสงคราม จังหวัดราชบุรี 
จังหวัดสมุทรสาคร จังหวัดประจวบคีรีขันธ 
จังหวัดชุมพร และจังหวัดสุราษฎรธานี 
เปนตน ในปพ.ศ.  2563 ไทยมีการสงออก
มะพราวไปยังจีนมากที่สุด  โดยคิดเปน
รอยละ 80.92 ของสัดสวนการสงออกของ
ทั้งหมด จากขอมูลของสำนักงานเศรษฐกิจ
การเกษตร (ประภาพร, 2561) พบวาพ้ืนที่
การผลิตมะพราวและปริมาณผลผลิต
มะพราวลดลงในชวง 10 ปที่ผานมา โดยมี
สาเหต ุจากภ ัยแล งและแมลงศ ัตร ูพืช
ระบาด อีกทั้งราคามะพราวตกต่ำ จึงไมจูง
ใจใหเกษตรกรขยายพื้นที่เพาะปลูก การ
ปลูกมะพราวใชเวลานานกวาจะเก็บเกี่ยว
ได 

 
ภาพที่ 1 แสดงปริมาณและมลูคาการ

สงออกมะพราวของไทย (ที่มา: สำนักงาน
เศรษฐกิจการเกษตร, 2566) 
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ภาพที่ 1 แสดงปริมาณและมูลคา
การสงออกมะพราวของไทยตั้งแตปพ.ศ. 
2559 ถ ึงป พ.ศ. 2566 พบว าแนวโนม
ปริมาณการสงออกมะพราวและมูลคาการ
สงออกมะพราวของประเทศไทยไปยัง
ตางประเทศนั้น มีปริมาณสูงขึ้นตั้งแตป 
พ.ศ. 2559 จนถึง พ.ศ. 2566 แสดงใหเห็น
ว  า  มะพร  าว เป นส ินค  าบร ิ โภคท ี ่ มี
ความสำคัญอยางหนึ่งของมนุษยและเปน
ที ่ตองการของตลาด การที ่ปริมาณการ
สงออกมะพราวที่เพิ ่มสูงขึ ้นนั ้นเกิดจาก
ปจจัยตาง ๆ ที่ทำใหปริมาณการสงออก
มะพราวเปลี่ยนไป      ดวยเหตุนี้ผูวิจัยจึง
สนใจที ่จะนำขอมูลจากระบบบัญชีเปด
ขอมูลภาครัฐที่ไดมีการเก็บรวบรวมขอมูล
เช ิงสถิต ิด านตางๆ ไว  แตย ังไม ม ีการ
วิเคราะหขอมูล มาทำการวิเคราะหใหเกิด
ประโยชน มากข ึ ้น โดยทำการศ ึกษา
สถานการณการส งออกมะพร าวของ
ประเทศไทยและการวิเคราะหปจจัยที่มีผล
ตอการสงออกมะพราวของประเทศไทย 
เพื่อเปนประโยชนใหแกนักลงทุนในธุรกิจ
มะพราวทั้งภาครัฐและภาคเอกชนในการ
ปองกันความเสี่ยงจากปจจัย         ตาง ๆ 
ที่สงผลกระทบตอการสงออกของสินคา
ประเภทนี้ และเพื่อนำผลการศึกษาที่ไดไป
ใชประโยชนตอการสงออกมะพราวของ
ประเทศไทย และเพ ื ่อสน ับสน ุนการ
ตัดสินใจใหแกน ักลงทุนที ่สนใจส ินคา
มะพราวของประเทศไทยตอไป 
 
 
 
 

2.  วัตถุประสงค 
 (1) เพื ่อศึกษาถึงสถานการณทั ่วไป
และแนวโนม  ม ู ล ค  า ก า ร
สงออกมะพราวของประเทศไทย 
 (2) เพื ่อศึกษาปจจัยที ่ม ีผลตอการ
สงออก  มะพราวของประเทศไทย 
 (3) เพื่อวิเคราะหปจจัยที่มีผลตอการ
สงออก  มะพราวของประเทศไทย 
 
3. วรรณกรรมทีเ่ก่ียวของ 

คณะผ ู  ว ิ จ ั ย ไดทำการศ ึ กษา 
รวบรวมแนวคิด ทฤษฎี และผลงานวิจัยที่
เก ี ่ยวข องก ับการสงออกมะพราวของ
ประเทศไทย มาวิเคราะหเพื่อนำขอมูลที่
ไดมาศึกษาปจจัยที ่มีผลตอการสงออก
มะพราวของไทย โดยสามารถสรุปไดดังน้ี 

แกมกาญจน (2553) ไดศึกษา
เรื่อง ปจจัยที่มีผลตอการสงออกกุงสดแช
เย็นแชแข็งของประเทศไทยไปยังประเทศ
สหร ัฐอเมร ิกา ญ ี ่ป ุ น และเกาหล ี ใต  
งานวิจัยครั ้งนี ้มีจ ุดมุ งหมายเพื ่อศึกษา
ปจจัยที่มีผลตอการสงออกกุงสดแชเย็นแช
แข ็ งของประเทศไทยไปย ั งประ เทศ
สหรัฐอเมริกา ญี่ปุน และเกาหลีใต รวมทั้ง
ศึกษาคาความยืดหยุนของปจจัยที่มีผลตอ
การสงออกกุงสดแชเย็นแข็งของประเทศ
ไทยไปยังประเทศผูนำเขาทั้ง 3 ประเทศ
โดยการศึกษาใชขอมูลทุติยภูมิรายป ใช
การวิเคราะหแบบสมการถดถอยเชิงซอน 
(Multiple Regression) ดวยวิธีกำลังสอง
นอยที่สุด (Ordinary least square: OLS) 
โดยสมการอยู ในรูปแบบ ล็อกการิทึม 
เพื ่อใหคาสัมประสิทธิ ์สะทอนคาความ
ยืดหยุนของตัวแปรอิสระที่กำหนด 
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วน ิดา (2558) ได ศ ึกษาเร ื ่อง 
ปจจัยที่มีผลตอการสงออกทุเรียนสดของ
ไทยไปยังประเทศจีน มีวัตถุประสงคเพ่ือ 
ศึกษาสถานการณการสงออกทุเรียนไปยัง
ประเทศจีนและวิเคราะหปจจัยที่มีผลตอ
การส  งออกท ุ เร ียนสดของไทยไปยัง
ประเทศจีน โดยใชแบบจำลองทางเศรษฐ
ม ิต ิ ในร ูปของสมการถดถอยพห ุคูณ
( Multiple Regression Analysis) ใ น
รูปลอกาลิทึม (Double-log Function) 
แลวนำมาประมาณ  คาสมการดวยวิธี
กำล ังสองน อยท ี ่ส ุด (Ordinary Least 
Squares – OLS) ดวยโปรแกรม E-Views 
โดยผูวิจัยไดเลือกตัวแปรตามและตัวแปร
อิสระ จำนวน 4 ตัวแปร ที ่คาดวาจะมี
ผลกระทบตอปริมาณความตองการทุเรียน
สดจากไทยไปย ั งประเทศจ ีน ได แก  
ผลิตภัณฑมวลรวมของประเทศจีน ราคา
สงออกทุเรียน ราคาสงออกทุเรียนของ
ประเทศมาเลเซียและราคาสงออกมังคุด
ของไทย 

รชฏ (2561) ไดศึกษาเรื่อง ปจจัย
ที่มีผลกระทบตอปริมาณการสงออกขาว
ของประเทศไทย ไปประเทศจีนในชวงป 
พ.ศ.2550 ถึง ป พ.ศ. 2560 และนำเสนอ
ข  อม ู ล ในร ู ปการบรรยาย  โดยการ
ประยุกตใชการวิเคราะหสมการถดถอย
เ ช ิ ง พ หุ ค ู ณ  (Multiple Regression 
Analysis) แลวนำมาประมาณคาสมการ
ดวยวิธ ีกำลังสองนอยที ่ส ุด (Ordinary 
Least Squares – OLS) แสดงใหเห็นวา
ปจจัยที ่มีผลตอปริมาณการสงออกขาว
ของประเทศไทยไปยังประเทศจีน ไดแก 
จำนวนประชากร ราคาขาวสงออกของ

ป ร ะ เ ท ศ ไ ท ย  แ ล ะ ป ร ะ เ ท ศ ค ู  แ ข ง 
(เวียดนาม) 

อานันทพิมพ (2562) ไดศึกษา
เรื่อง ปจจัยที่มีผลตออุปสงคการสงออก
กล วยหอมทองจากประเทศไทยไปยัง
ประเทศญี่ปุ น โดยใชขอมูลทุติยภูมิประ
เกทอนุกรมเวลารายไตรมาส ตั ้งแตไตร
มาสที่ ป 2552 ถึงไตรมาสที่ 4 ป 2561 
รวมทั้งสิ้น          40  ไตรมาส มาทำการ
วิเคราะหสมการถดถอย    เชิงพหุคูณ 
(Multiple Regression Analysis) ดวยวิธี
กำล ังสองน อยท ี ่ส ุด (Ordinary Least 
Squares: OLS) และนำแบบจำลองที่
ประมาณไดไปทำการพยากรณตอไป 

ทัดพงศ และคณะ (2563) ได
ศึกษาเรื่อง ปจจัยที่มีผลกระทบตอมูลคา
การสงออกขาวในตลาดจีน การศึกษาครั้ง
น ี ้ม ีว ัตถ ุประสงคเพื ่อศ ึกษาปจจ ัยที ่มี
ผลกระทบตอมูลคาการสงออกขาวใน
ตลาดประเทศจ ีน โดยป จจ ัยท ี ่ ใช  ใน
การศึกษาประกอบดวย ดัชนีผ ู บริโภค 
อุณหภูมิ ปริมาณน้ำฝน อัตราแลกเปลี่ยน 
และ มูลคาการสงออกยางพาราในตลาด
ประเทศจีนโดยใชการวิเคราะหเชิงปริมาณ 
( Quantitative analysis) ด  ว ย ว ิ ธ ี ก า ร
ว ิ เ ค ร าะห  ค วามถดถอย เช ิ งพห ุ คูณ 
( Multiple regression analysis) แ ล ว
นำมาประมาณคาสมการดวยวิธีกำลังสอง
นอยที ่ส ุด (Ordinary Least Squares – 
OLS) 

Kuwornu et al. (2020) ไ ด
ทำการศึกษาปจจัยที่มีผลตอการสงออก
มะพราวจากฟลิปปนสไปยังญี่ปุน ฮองกง 
และจีน โดยใชแบบจำลองแรงโนมถวง ผล
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การศึกษาพบวาในระยะสั้น ปริมาณการ
สงออกมะพราวดิบในปที ่แล วมีผลตอ
ปริมาณการสงออกในปจจุบัน และมูลคา
การสงออกมะพราวดิบในปที่แลวมีผลตอ
มูลคาการสงออกในปจจุบัน ในระยะยาว 
ปจจัยที่มีผลบวกตอปริมาณและมูลคาการ
สงออกมะพราวดิบไดแก ปริมาณการผลิต
มะพราว, ผลิตภัณฑมวลรวมประชาชาติ 
(GDP) ของฮองกง, จำนวนประชากรของ
จีนและญี่ปุน, และอัตราแลกเปลี่ยนของ
หยวนจีนและเยนญี่ปุน ปจจัยที่มีผลลบตอ
ปริมาณและมูลคาการสงออกมะพราวดิบ
ไดแก  ผล ิตภัณฑมวลรวมประชาชาติ 
(GDP) ของญี่ปุ น, จำนวนประชากรของ
ฟ  ล ิ ปป  นส  แ ละฮ  อ งก ง , และอ ั ต ร า
แลกเปลี่ยนของดอลลารฮองกง 

กัลยกร และนรารัก (2565) ได
ศึกษาเรื ่อง ปจจัยที ่มีผลตอการนำเขา-
สงออกน้ำมะพราวของประเทศไทยไปยัง
ประเทศสหรัฐอเมริกา โดยมีวัตถุประสงค
เพ่ือศึกษาปจจัยและระดับความสำคัญของ
ปจจัยที ่ม ีผลตอการนำเขา-สงออกน้ำ
มะพราวของประเทศ ไทยไปยังประเทศ
สหรัฐอเมริกา เครื่องมือที่ใชในการศึกษา 
ไดแก การวิเคราะหสมการถดถอยพหุคูณ 
( Multiple Regression Analysis) 
โดยประมาณคาสัมประสิทธิ ์ของสมการ
ดวยวิธ ีกำลังสองนอยที ่ส ุด (Ordinary 
Least Squares: OLS) ผลการวิจัยพบวา 
ปจจัยที ่ส งผลตอการนำเขา-สงออกน้ำ
มะพราวของประเทศไทยไปยังประเทศ
สหรัฐอเมริกา ไดแก ยุทธศาสตรมะพราว
เพื ่ออุตสาหกรรมของประเทศไทย และ

นโยบายการค าระหว างประเทศของ
สหรัฐอเมริกา 

Boontia et al. (2023) ไ ด
ทำการศึกษาสถานการณการผลิต วิธีการ
แปรรูป และแนวโนมการสงออกมะพราว
ในประเทศไทย รวมถ ึงการว ิ เคราะห
แนวโนมการสงออกมะพราวของไทยไปยัง
ตลาดจีน และตรวจสอบปจจัยที่มีผลตอ
การสงออกผลิตภัณฑมะพราวจากไทยไป
ย ั งจ ีน  โดยประย ุกต  ใช   เทคน ิคการ
ว ิ เ ค ร า ะห  ก า ร ถดถอย  (Regression 
Analysis) และ เทคน ิคการว ิ เคราะห
ความสัมพันธ (Relationship Analysis) 

Nguyen et al. (2024) ไ ด
ทำการศึกษาเพื่อหาปจจัยที่มีผลตอมูลคา
การสงออกมะพราวของเวียดนามไปยัง
ตลาด G7 โดยใชแบบจำลองแรงโนมถวง 
( Panel Gravity Model) ผลการศ ึกษา
พบว  า  จ าก  7 ป  จ จ ั ยท ี ่ ร ว มอย ู  ใ น
แบบจำลอง ไดแก ผลิตภัณฑมวลรวม
ประชาชาติ (GDP) ตอหัว, ระยะทางทาง
ภูมิศาสตรระหวางสองประเทศ, จำนวน
ประชากร , อัตราเง ินเฟอ , อัตราภาษี , 
ขอตกลงการคาเสรี (FTA), และการเปน
สมาชิกของประเทศผูนำเขาของสหภาพ
ยุโรป (EU) พบวา ปจจัยที ่มีผลกระทบ
อยางมีนัยสำคัญตอกิจกรรมการสงออก
ของเวียดนามคือ GDP ตอหัว, ระยะทาง
ทางภูมิศาสตรระหวางสองประเทศ และ
อัตราภาษี โดยที่อัตราภาษีและระยะทาง
ทางภูมิศาสตรมีผลกระทบในทางลบตอ
การสงออกมะพราวของเวียดนาม ในขณะ
ที ่  GDP ตอหัวมีผลกระทบในทางบวก 
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สวนปจจัยอื ่น ๆ ไมมีผลกระทบตอการ
สงออก 

จากการทบทวนวรรณกรรมที่
เก ี ่ยวของจะพบวา เมื ่อตองการศึกษา
อิทธิพลของตัวแปรอิสระหลายตัวรวมกันมี
ผลกระทบตอตัวแปรตาม การวิเคราะห
สมการถดถอยพหุคูณเปนหนึ ่งในวิธ ีที่
สามารถชี ้ใหเห็นถึงความสัมพันธเฉลี่ย
ระหวางตัวแปรอิสระเหลานี้ที่มีตอตัวแปร
ตามได   ซ ึ ่ งทำให ผ ู  วิ จ ั ยสามารถใช
ความสัมพันธดังกลาวมาพยากรณตัวแปร
ตามได และจากการศึกษางานวิจ ัยที่
เกี ่ยวของกับปจจัยที่มีผลตอการนำเขา-
สงออกของผลิตภัณฑทางการเกษตรจะ
พบวา มีความหลากหลายของปจจัยหรือ
ตัวแปรอิสระที่นำมาทำการศึกษา ผูวิจัยจึง
มีแนวความคิดที่จะนำการวิเคราะหสมการ
ถดถอยพหุคูณมาใชในการวิเคราะหปจจัย
ที่มีผลตอการสงออกมะพราวของประเทศ
ไทย โดยนำขอมูลจากระบบบัญชีเปด
ขอมูลภาครัฐที่ไดมีการเก็บรวบรวมขอมูล
เช ิงสถิต ิด านตางๆ ไว  แตย ังไม ม ีการ
วิเคราะหขอมูล มาทำการวิเคราะหใหเกิด
ประโยชนมากขึ้น ซึ่งเปนขอมูลปจจัยใน
มิติที ่ต างจากงานวิจัยอื ่นเพิ ่มเติม เชน 
สภาพภูมิอากาศ หรือปริมาณน้ำที ่เปน
ปจจัยสำคัญในการทำการเกษตร เปนตน 
  
4. วิธีการดำเนนิงานวิจัย 
 ในการวิเคราะหปจจัยที่มีผลตอ
การสงออกมะพราวของประเทศไทย คณะ
ผู จัดทำไดมีขั ้นตอนการดำเนินงานวิจัย
อยางเปนระบบ คือ (1) การศึกษาและ
รวบรวมขอมูล (2) การสรางเครื่องมือที่ใช

ในงานวิจัย (3) การเตรียมขอมูล      (4) 
การวิเคราะหขอมูล 
 
 

 
ภาพที่ 2 ขั้นตอนการดำเนินการวิจัย 

 
4.1 การศกึษาและรวบรวมขอมูล 
 ในการศึกษาครั้งนี้ใชขอมูลทุติย
ภูมิ (Secondary Data) จากระบบบัญชี
เป  ดข  อม ู ลภาคร ั ฐ  ท ี ่ เ ก ี ่ ย วข  อง กับ
การเกษตร การสงออก การเพาะปลูก
มะพราว ซึ่งเปนการใชขอมูลแบบอนุกรม
เวลาโดยจะใชขอมูลรายเดือน มีระยะเวลา
ในการเก็บขอมูลอยูในชวงเดือนมกราคมป 
พ.ศ.2559 ถึง เดือนธันวาคมป พ.ศ. 2565 
โดยผูวิจัยใชขอมูลที่นำมาวิเคราะหทั้งหมด 
5 ชุดขอมูล ไดแก ราคาสงออกมะพราว 
มูลคาการสงออกมะพราว ปริมาณน้ำฝน
ประเทศไทย อุณหภูมิเฉลี่ยประเทศไทย 
และอัตราการแลกเปลี ่ยนเง ินบาทตอ
ดอลลาร 
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4.2 การสรางเครื่องมือที่ใชในงานวิจัย 
  เนื่องจากในการวิจัยครั้งนี้ผู วิจัย
ไดใชขอมูลทุติยภูมิ (Secondary Data)  
ดังนั ้นผู ว ิจ ัยไดสรางแบบตารางบันทึก
ขอมูลใหครอบคลุมตัวแปรที่ตองการศึกษา
ทั้ง ตัวแปรอิสระและตัวแปรตาม เพื่อใช
เก ็บรวบรวมข อม ูลในการว ิ เคราะห
สามารถแสดงตัวอยางแบบตารางบันทึก
ขอมูล ไดดังภาพที่ 3 
 

 
ภาพที่ 3  ตัวอยางแบบบันทึกขอมูล 

 
4.3  การเตรียมขอมูล 

เมื ่อผู ว ิจ ัยไดขอมูลสำหรับการ
วิเคราะหมาแลว ผู ว ิจ ัยจะนำขอมูลที่
รวบรวมไดมาดำเนินการดังตอไปน้ี 
 4.3.1 น ำ ข  อ ม ู ล ท ุ ต ิ ภ ู ม ิ ม า
ตรวจสอบความถูกตองและความสมบูรณ
ของขอมูล 
 4.3.2 ก า ร ป ร ั บ ข  อ ม ู ล ใ ห
เหมาะสมเพ่ือนำไปใชในการวิเคราะห 
 4.3.3 เ ล ื อกข  อม ู ลท ี ่ ม ี ความ
ถ ูกต องสมบ ูรณ   เพ ื ่อนำไปใช  ในการ
วิเคราะหขอมูล 
 4.3.4  นำข อม ู ลท ี ่ จ ั ดกระทำ
เรียบรอยมาบันทึกโดยใชคอมพิวเตอรเพ่ือ
การวิเคราะหผล 
 

4.4 การวิเคราะหขอมูล 
 ในการศึกษาปจจัยที่มีผลตอการ
สงออกมะพราวของประเทศไทย ใชการ
วิเคราะหขอมูลดังน้ี 
 4.4.1 การวิเคราะหเชิงพรรณา 
(Descriptive Analysis) โดยการนำขอมูล
ที่รวบรวมมาไดมาดำเนินการวิเคราะหเพ่ือ
อธิบายถึงสถานการณทั ่วไป แนวโนม
ปริมาณ และมูลคาการสงออกมะพราว
ของประเทศไทย โดยใชเครื่องมือ ไดแก 
คาเฉลี่ย รอยละ และนำ Dashboard มา
ทำการแสดงภาพรวมข อม ู ลต  า ง  ๆ 
ประกอบการอธิบาย 
 4.4.2 การวิเคราะหเชิงปริมาณ 
(Quantitative Analysis) ขั ้นตอนนี ้เปน
การรวบรวมขอมูลทุติยภูมิ (Secondary 
Data) ประ เภทอน ุ ก รม เ ว ล า  (Time 
Series) แบบรายเดือน มาวิเคราะหขอมูล
ด วยโดยใช ว ิ ธ ีสมการถดถอยพห ุคูณ 
( Multiple regression analysis) โ ด ย
ผ ู ว ิจ ัยทำการว ิ เคราะหความสัมพันธ
ระหวางตัวแปรอิสระ คือ ราคาสงออก
มะพร าว ม ูลค าการส งออกมะพร าว 
ปริมาณน้ำฝนประเทศไทย อุณหภูมิเฉลี่ย
ประเทศไทย และอัตราการแลกเปลี ่ยน
เงินตราตางประเทศ กับตัวแปรตาม ไดแก 
ปริมาณการสงออกมะพราวของประเทศ
ไทย 
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5. ผลการดำเนินงานวิจัย 
5.1 ผลการศึกษาถึงสถานการณทั่วไป
และแนวโนมมูลคาการสงออกมะพราว
ของประเทศไทย 
  จากข อม ูลในระบบบ ัญช ี เปด
ข อม ูลภาคร ัฐ เพ ื ่อเป นการอธิบายถึง
สถานการณทั ่วไป แนวโนมของปริมาณ
และมูลคาการสงออกมะพราวของประเทศ
ไทย คณะผูวิจัยจึงไดทำการวิเคราะหและ
สร ุปผลออกมา โดยแสดงผลเปนภาพ
กราฟ แดชบอรด (Dashboard) เพื ่อให
สามารถมองเปนภาพรวมของสถานการณ
ดังกลาวไดชัดเจนมากขึ้น ดังน้ี 
 5.1.1 ปริมาณและมูลคาการสงออก
มะพราวของไทย 
  จากภาพที่ 1 พบวา แนวโนมการ
สงออกมะพราวและมูลคาการสงออก
มะพร าวไปย ังประเทศต าง ๆ น ั ้น มี
แนวโนมสูงขึ้นตั้งแตป พ.ศ. 2559 จนถึง 
พ.ศ. 2566 
 5.1.2 ราคาส  งออกมะพร าวของ
ประเทศไทย 

ภาพที่ 4  แสดงราคาสงออกมะพราวของ   
ประเทศไทย (ที่มา: สำนักงานเศรษฐกิจ

การเกษตร, 2566) 

 จากภาพที่ 4 แสดงราคาสงออก
มะพราวของประเทศไทย พบวา ราคา

สงออกมะพราวของไทยสูงสุดในป พ.ศ. 
2560 และต่ำสุดในป พ.ศ. 2562 หลังจาก
นั ้นในปพ.ศ.2563 มีราคาส ูงขึ้น1,461 
บาทตอรอยผล และมีแนวโนมต่ำลงในป 
พ.ศ.2564 ถึง 2566  
 5.1.3 ปริมาณน้ำฝนและอุณหภูมิ
ของประเทศไทย 

 
ภาพที่ 5  แสดงปริมาณน้ำฝนและ

อุณหภูมิของประเทศไทย (ทีม่า: สถาบัน
สารสนเทศทรพัยากร น้ำ, 2566 และกรม

อุตุนิยมวิทยา, 2565) 
 

 จากภาพที ่ 5 แสดงปริมาณน้ำฝน
และอุณหภูม ิของประเทศไทย พบวา 
ปริมาณน้ำฝนสะสมในปพ.ศ. 2559 และป
พ.ศ. 2560 มีปริมาณ 9,382.34 มิลลิลิตร 
ในปพ.ศ. 2561 มีปริมาณน้ำฝนสะสม
สูงขึ้น 59,869.25 มิลลิลิตร และในปพ.ศ. 
2562 ถึง พ.ศ. 2566 มีแนวโนมปริมาณ
น้ำฝนสะสมลดลง สวนอุณหภูมิเฉลี่ยรายป
ของประเทศไทย พบวา มีอุณหภูมิเฉลี่ยสูง
ที ่ส ุดในป พ.ศ. 2562 ต่ำสุดในป พ.ศ. 
2563   
 5.1.4 อัตราการแลกเปลี่ยนเงินตรา
ตางประเทศ 
  จากภาพที ่ 6 แสดงกราฟอัตรา
การแลกเปล ี ่ยนเง ินตราต างประเทศ 
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(ดอลลารสหรัฐ/บาท) พบวาในป พ.ศ. 
2559 ถึง พ.ศ.2562 มีอัตราแลกเปลี ่ยน
ลดลงเรื่อย ๆ และมีแนวโนมเพ่ิมขึ้นในชวง
ปพ.ศ. 2563 ถึง พ.ศ. 2565 

 
ภาพที่ 6  แสดงอัตราการแลกเปลี่ยน

เงินตราตางประเทศ (ทีม่า: ธนาคารแหง
ประเทศไทย, 2566) 

 
สรุปไดวาสถานการณทั่วไปไมวา

จะเปนราคาสงออกมะพราว ปร ิมาณ
น ้ ำฝนและอ ุณหภ ูม ิ  และอ ัตราการ
แลกเปลี่ยนเงินตราตางประเทศมีปริมาณ
การเปล ี ่ยนแปลงทั ้งส ูงข ึ ้นและลดลง
แตกตางกันไป สวนปริมาณและมูลคาการ
สงออกมะพราวของประเทศไทยไปยัง
ตางประเทศน้ันมีแนวโนมสูงขึ้น 

 
5.2 ผลการศ ึกษาและการว ิ เคราะห
ปจจัยที่มีผลตอการสงออกมะพราวของ
ประเทศไทย 
 จากการศึกษาขอมูลปจจัยที่มีผล
ตอการสงออกมะพราวของประเทศไทยที่
ควรนำมาวิเคราะห ไดแก ปจจัยทางดาน
ราคา ปจจัยทางดานมูลคาการสงออก 
สวนปจจัยดานสิ่งแวดลอม คือ ปริมาณ
น ้ำฝนสะสมและอ ุณหภ ูม ิ เฉล ี ่ ยของ

ประเทศไทย และปจจัยทางดานอัตราการ
แลกเปลี่ยนเงินตราตางประเทศ 
 การวิเคราะหปจจัยที่มีผลตอการ
สงออกมะพราวของประเทศไทย ผูวิจัยทำ
การวิเคราะหดวยวิธีสมการถดถอยพหุคูณ 
( Multiple Regression Analysis) ดั ง
สมการที่ 1 โดยมีตัวแปรอิสระ ไดแก ราคา
สงออกมะพราว มูลคาการสงออกมะพราว 
ปริมาณน้ำฝนประเทศไทย อุณหภูมิเฉลี่ย
ประเทศไทย  และอัตราการแลกเปลี่ยน
เงินตราตางประเทศ และมีตัวแปรตาม 
ไดแก ปริมาณการสงออกมะพราวของ
ประเทศไทย ผ ู  ว ิ จ ั ย ได  ใช  โปรแกรม 
Minitab     ในการประมวลผลขอมูลเพ่ือ
ค ำ น ว ณ ห า ค  า ท า ง ส ถ ิ ต ิ แ ล ะ ห า
ความสัมพันธของตัวแปรตาง ๆ โดยมีผล
การวิเคราะห ดังตารางที่ 1 
 
𝑌𝑌 = 𝛽𝛽0 + 𝛽𝛽1𝑋𝑋1 + 𝛽𝛽2𝑋𝑋2 + ⋯+ 𝛽𝛽𝑖𝑖𝑋𝑋𝑖𝑖   

(1) 
 

โดยที่  
     𝑋𝑋𝑖𝑖  คือ คาของตัวแปรอิสระแตละตัว 

        𝑌𝑌 คือ คาของตัวแปรตาม  

      𝛽𝛽0 คือ คาคงที่ของสมการถดถอย  

      𝛽𝛽𝑖𝑖  คือ คาสัมประสิทธ์ิการถดถอย   
              ของตัวแปรอิสระ 𝑋𝑋𝑖𝑖  แตละตัว 
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ตารางที่ 1 แสดงผลการวิเคราะหสมการ
ปจจัยที่มีผลตอการสงออกมะพราวของ
ประเทศไทย 

 
 

จากตางรางที ่  1 สามารถสรุป
ผลไดวา เมื่อพิจารณาคา Durbin-Watson 
พบวาไดคาเทากับ 2.153 ซึ่งอยูระหวาง 
1.5-2.5 แสดงวา ตัวแปรอิสระที่นำมาใช
ในการทดสอบไมมีความคลาดเคลื่อน และ
ม ี ค  า  Variance Inflation Factor ห รื อ 
VIF มีคานอยกวา 10 ทุกตัว ดังนั้นตัวแปร
อิสระทุกตัวไมมีระดับความสัมพันธซึ่งกัน

และกัน เปนตัวแปรที่อิสระตอกัน ซึ่งถือวา
ระดับความสัมพันธของตัวแปรอิสระทุกตัว 
ไ ม  ก  อ ใ ห  เ ก ิ ด  Multicollinearity จึ ง
สามารถทำการว ิ เคราะห การถดถอย
พหุคูณโดยใชคำสั่ง Enter โดยใสตัวแปร 
เรียงตามลำดับตามกรอบแนวคิดของการ
วิจัยได ซึ ่งผลการวิเคราะห พบวา คา R 
Square ที ่ไดนั ้นแสดงใหเห็นวาตัวแปร
อิสระทั้ง 5 ตัว ไดแก มูลคาการสงออก 
ราคาสงออกมะพราว ปริมาณน้ำฝนสะสม 
อุณหภูมิ และอัตราการแลกเปลี ่ยนเงิน
บาทตอดอลลาร ม ีความสามารถที ่จะ
อธิบายตัวแปรตามไดประมาณ 95.28% 
ซ ึ ่ ง ถ ื อม ี ค วามสามารถอธ ิ บ ายการ
เปลี่ยนแปลงปริมาณการสงออกมะพราว
อยูในระดับที่สูงมาก  

ค  า  Significance ห ร ื อ  Sig. 
เทากับ 0.000 ซึ่งนอยกวาระดับนัยสำคัญ 
0.05 หมายความวา ปจจัยที่มีผลตอการ
สงออกมะพราวของประเทศไทยขึ้นอยูกับ
ปจจัยอยางนอย 1 ดาน และจากคา Sig.
กลาววาปจจัยที่สงผลนั้นจะตองมีคา Sig. 
นอยกวา 0.05 มีทั้งหมด 3 ปจจัย ไดแก 
มูลคาการสงออกมะพราว ราคาสงออก
มะพราวของไทย ประมาณน้ำฝน โดย
ป  จจ ั ยท ี ่ ส  ง ผลต  อกา รส  ง ออกท ี ่ มี
ความสัมพันธกันในทิศทางตรงขามกัน
อันดับแรก คือ มูลคาการสงออกมะพราว 
(Coefficients =  -0.306) ลำดับรองลงมา 
ค ือ  ประมาณน ้ ำฝน (Coefficients =  
-0.586) และลำด ับส ุดท ายค ือ ราคา
สงออกมะพราวของไทย (Coefficients =  
-0.910) 
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ดังนั้นจากการวิเคราะหปจจัยที่มี
ผลตอการสงออกมะพราวของประเทศไทย 
ผูวิจัยสามารถเขียนใหอยูในรูปของสมการ
คณิตศาสตรไดดังสมการที่ 2 

EXP = -31.388 - 0.306(𝑥𝑥1) - 

0.910(𝑥𝑥2)– 0.586(𝑥𝑥3)  

            - 0.756(𝑥𝑥4)+ 3.691(𝑥𝑥5)              (2) 

โดยที่   

EXP คือ ปริมาณการสงออกมะพราวของ

ประเทศไทย 

𝑥𝑥1 คือ มูลคาการสงออกมะพราวของไทย 

𝑥𝑥2 คือ ราคาสงออกมะพราวของไทย 

𝑥𝑥3 คือ ประมาณน้ำฝนสะสมของไทย 

𝑥𝑥4 คือ อุณหภูมิเฉลี่ยของไทย 

𝑥𝑥5 คือ อัตราการแลกเปลี่ยนเงินบาทตอ

ดอลลาร 

 
6. สรุปผลการวิจัย 

จากการวิเคราะหปจจัยที่มีผลตอ
การสงออกมะพราวของประเทศไทย ได
บรรลุตามวัตถุประสงคในครั ้งนี ้ พบวา
สถานการณ ท ั ่ ว ไปของราคาส  งออก
มะพราวของไทยสูงสุดในป พ.ศ.2560 
และต่ำสุดในป พ.ศ.2562 ปริมาณน้ำฝน
สะสมจะสูงที่สุดในป พ.ศ. 2561 ต่ำสุดใน
ป พ.ศ. 2566 และมีอุณหภูมิเฉลี่ยสูงที่สุด
ในป พ.ศ. 2562 ต่ำสุดในป พ.ศ. 2563 
อัตราการแลกเปลี่ยนเงินตราตางประเทศ 
(ดอลลารสหรัฐ/บาท) สูงที่สุดในป พ.ศ. 
2559 และต่ำที่สุดในป พ.ศ. 2562 สวน

ปริมาณและมูลคาการสงออกมะพราวของ
ประเทศไทยไปย ังต างประเทศน ั ้นมี
แนวโนมสูงขึ้นในทุกปอยางเห็นไดชัด  

จากการศึกษาและวิเคราะหปจจัยที่
มีผลตอการสงออกมะพราวของประเทศ
ไทยนั้น ผูวิจัยไดใชตัวแปรอิสระ คือ ราคา
สงออกมะพราว มูลคาการสงออกมะพราว 
ปริมาณน้ำฝนประเทศไทย อุณหภูมิเฉลี่ย
ประเทศไทย และอัตราการแลกเปลี ่ยน
เงินตราตางประเทศ กับตัวแปรตาม ไดแก 
ปริมาณการสงออกมะพราวของประเทศ
ไทย ผลการวิเคราะหพบวา ปจจัยที ่มี
ความสัมพันธมีทั ้งหมด 3 ปจจัย ไดแก 
มูลคาการสงออกมะพราว ราคาสงออก
มะพร  าวของไทย ปริมาณน ้ำฝน  ซึ่ ง
สอดคลองกับงานวิจัยของ วนิดา (2558), 
รชฏ (2561) และ Boontia et al. (2023) 
ว าป จจ ัยท ี ่ม ีผลต อการสงออกส ินคา
ทางการเกษตร คือ มูลคาการสงออก และ
ราคาสงออก โดยปจจัยที ่ส งผลตอการ
สงออกที่มีความสัมพันธกันในทิศทางตรง
ขามกันอันดับแรก คือ มูลคาการสงออก
มะพราว (Coefficients =  -0.306) ลำดับ
ร อ ง ล ง ม า  ค ื อ  ป ร ะ ม า ณ น ้ ำ ฝ น 
( Coefficients = -0 . 5 8 6 )  แ ล ะล ำ ดับ
สุดทายคือ ราคาสงออกมะพราวของไทย 
(Coefficients =  - 0.910)  
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