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วัตถุประสงค 
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วิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรมที ่นาสนใจ และยกระดับวารสารใหเขาสู
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ดานวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม ซึ่งเปนการเสริมสรางศักยภาพในเชิง
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ทุกบทความไดรับการพิจารณาจากคณะกรรมการกลั่นกรองบทความ (Peer review) จาก

หลากหลายสถาบันและไมอยูสังกัดเดียวกันกับผูเขียนบทความ  อยางนอย 3 ทาน  

กอนลงตีพิมพในวารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรมบานสมเด็จ  
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มหาวิทยาลัยราชภัฏบานสมเด็จเจาพระยา 
 

 
 
 
 
 
 ประเภทของการประเมินวารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอ ุตสาหกรรม 
บานสมเด็จ คณะวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏ        
บานสมเด็จเจาพระยา มีรูปแบบการประเมินโดยที่ผูวิจัยจะไมทราบถึงขอมูลคณะกรรมการ
กลั่นกรองบทความ (Peer review) และคณะกรรมการกลั่นกรองบทความจะไมทราบขอมูล
ผูวิจัยที่สงบทความได (Double blind peer review) 
 บทความหรือขอคิดเห็นใดๆ ในวารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม  
บานสมเด็จ คณะวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏบาน
สมเด็จเจาพระยา เปนวรรณกรรมของผูเขียนโดยเฉพาะ คณะวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยี
อุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏบานสมเด็จเจาพระยา และกองบรรณาธิการไมจำเปนตอง 
เห็นดวย 
 กองบรรณาธิการไมสงวนสิทธิ ์ในการคัดลอกบทความเพื ่อการศึกษาแตใหอางอิง
แหลงที่มาใหครบถวนสมบูรณ 
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วิชาการ บทความวิจัยและบทความวิชาการทางดานวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยี
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วารสารวิชาการระดับชาติ   ในวารสารฉบับน้ีประกอบดวยบทความวิจัย 6 บทความ อันไดแก 

Development of elements of clothing laboratory management in Shaanxi 

Fashion Engineering University, การพัฒนาบรรจุภัณฑพริกทอด รสตมยำ ตามมาตรฐาน

การออกแบบบรรจุภัณฑ กรณีศึกษา สถานประกอบการพริกทอด จังหวัดสมุทรสาคร, การ

ออกแบบและพัฒนาเครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหงเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพในกระบวนการ

ผลิตขาวโพดเลี ้ยงส ัตว, การลดของเสียในกระบวนการผลิตเฟอรนิเจอรไม เพ ื ่อเพ่ิม

ประสิทธิภาพโลจิสติกสโดยใชการออกแบบการทดลอง, การวิเคราะหปจจัยที่มีผลตอความพึง

พอใจของผูใชงานโครงการซอฟตแวรดวยเทคนิคเหมืองขอมูล และ การวิเคราะหปจจัยที่มผีล

ตอการสงออกมะพราวของประเทศไทย 

เน้ือหาของบทความดังที่กลาวมาน้ีไดมาจากการเรียบเรียง ผลการวิจัย นวัตกรรมใหม

และสามารถนำไปใชประโยชนต อส ังคมวิชาการได  สำหร ับวารสารฉบับตอไป คือ  

วารสารปที่ 6 ฉบับที่ 1 (มกราคม – มิถุนายน 2568) ไดเปดรับบทความเพื่อการตีพิมพ

วารสารและยังมีพื้นที่ใหผูสนใจ คือ คณาจารย นักวิชาการตลอดจนนักวิจัยสามารถสงผลงาน

ใหพิจารณาในรูปแบบบทความวิจัยหรือบทความวิชาการทางดานวิศวกรรมศาสตรและ

เทคโนโลยีอุตสาหกรรม รวมทั้งศาสตรดานการพัฒนาและอุตสาหกรรม วารสารยินดีเปน

สื ่อกลางสำหรับการเผยแพรผลงาน โดยบทความจะไดร ับการประเมินคุณภาพจาก           

กองบรรณาธิการและพิจารณากลั่นกรอง (Peer review) โดยผูทรงคุณวุฒิจากหลากหลาย

สถาบันตามสาขาที ่เกี ่ยวของไมนอยกวา 3 ทาน ซึ ่งเปนไปตามประกาศ ก.พ.อ. เรื ่อง  

หลักเกณฑและวิธีการพิจารณาแตงต้ังบุคคลใหดำรงตำแหนง ผู ชวยศาสตราจารย  รอง

ศาสตราจารย  และศาสตราจารย  พ.ศ. ๒๕๖๔ 

 ในนามของกองบรรณาธิการวารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม     
บานสมเด็จ คณะวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม มหาวิทยาลัยราชภัฏบาน
สมเด็จเจาพระยา ขอขอบคุณผูเขียนบทความทุกทานที่สงผลงานวิจัยและผลงานทางวิชาการ
เพื ่อเผยแพรในวารสารฯ ฉบับนี ้ อันจะเปนประโยชนอยางยิ ่งตอวงการวิชาการ กอง
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บรรณาธิการยินดีรับพิจารณาบทความและรับฟงความคิดเห็นอันจะเปนประโยชนตอการ 
พัฒนาและปรับปรุงใหดียิ่ง ๆ ขึ้นในโอกาสตอไป ทางกองบรรณาธิการหวังเปนอยางยิ่งวา
วารสารฯ ฉบับน้ีจะเปนประโยชนสำหรับผูที่สนใจทุกทาน 
 
 
 

                                                                     
                                                         ผูชวยศาสตราจารย ดร. กฤดิธฤต ทองสิน 

                                                       บรรณาธิการ 
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จริยธรรมในการตีพิมพผลงานวิจัย (Publication Ethics) 
วารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรมบานสมเด็จ 

คณะวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรม 
มหาวิทยาลัยราชภัฏบานสมเด็จเจาพระยา 

 
วารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรมบานสมเด็จ เปนวารสารที่มี

วัตถุประสงคหลักในการเผยแพรองคความรูของบทความวิจัยและบทความวิชาการทางดาน
วิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรมนอกจากนั้นยังเปนสื่อกลางในการติดตอสื่อสาร
งานวิชาการ งานวิจัย ขอคนพบใหม ๆ ระหวางนักวิจัยและคณาจารย นักศึกษาและบุคคล
ผูสนใจโดยทั่วไป ดังนั้นเพื่อใหการสื่อสารของวารสารเปนไปอยางถูกตอง มีคุณภาพและ
สอดคลองกับมาตรฐานการตีพิมพวารสาร จึงกำหนดวิธีปฏิบัติหรือแนวดำเนินการที่เกี่ยวของ
กับ Publication Ethics รวมทั้งบทบาทหนาที่สำหรับผูนิพนธ (Author) บรรณาธิการวารสาร 
(Editor) และผูประเมินบทความ (Reviewer) ไวเพื่อประโยชนตอผูที่เกี่ยวของและเพื่อแจงให
ผูเกี่ยวของไดทราบทั่วกัน ดังน้ี 

 บทบาทและหนาที่ของผูนิพนธ (Duties of Authors) 
  1. ผู น ิพนธต องทำการตรวจสอบและรับรองวาผลงานที ่ส งมาเพื ่อตีพ ิมพใน      
วารสารน้ันเปนผลงานที่ไมเคยตีพิมพที่ใดมากอนหรือมีการสงไปตีพิมพที่อ่ืนในเวลาเดียวกัน 
  2. ผูนิพนธตองนำเสนอขอเท็จจริงที่เกิดขึ้นจากการทำวิจัยโดยไมบิดเบือนขอมูล 
หรือใหขอมูลที่เปนเท็จ หรือตกแตงปดบังขอมูลในการศึกษาวิจัย 
  3. ผูนิพนธตองรับรองวาผลงานที่นำมาตีพิมพในวารสารน้ัน ไมมีการคัดลอกผลงานที่
เปนของผูอื่นหรือผลงานของตนเองที่เคยเสนอไวกอนหนา หากมีการนำผลงานอื่นมาใชตอง
ทำการอางอิงอยางถูกตอง 
  4. ผู นิพนธตองตรวจสอบ รูปภาพ ตาราง กราฟ ตลอดจนขอมูลตัวเลขตาง ๆ  
ที่ปรากฏในบทความใหถูกตอง โดยใหแสดงที่มาอยางชัดเจนและใหมีการอางอิงอยางถูกตอง 
  5. ผู นิพนธตองจัดเตรียมตนฉบับบทความใหถูกตองตามรูปแบบของวารสาร 
ที่กำหนดไว 
  6. ผูนิพนธที่มีชื่อปรากฏในบทความทุกคนตองเปนผูที่มีสวนในการดำเนินการวิจัย 
หรือมีสวนรวมในการศึกษาคนควาเพ่ือจัดทำบทความอยางแทจริง 
  7. ผูนิพนธตองตระหนักถึงความสำคัญในการปรับแกไขบทความตามขอเสนอแนะ
ของผู ประเมิน และกองบรรณาธิการ และปรับแกไขบทความภายในระยะเวลาทกอง
บรรณาธิการกำหนด 
  8. ผููนิพนธตองระบุแหลงทุนที่ใหการสนับสนุนการวิจัย (ถามี) 
  9. ผูนิพนธตองระบุผลประโยชนทับซอน (หากมี) 
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 บทบทบาทและหนาที่ของบรรณาธิการ (Duties of Editors) 
  1. บรรณาธิการวารสารมีหนาที่ในการพิจารณาบทความที่มีคุณภาพสอดคลองกับ
วัตถุประสงคและขอบเขตของวารสาร 
  2. บรรณาธิการตองไมเปดเผยขอมูลของผูนิพนธและผูประเมินบทความแกบุคคล
อ่ืนๆ ที่ไมเกี่ยวของในชวงระยะเวลาของการประเมินบทความ 
  3. บรรณาธิการตองคัดเลือกบทความมาตีพิมพหลังจากผานกระบวนการประเมิน
บทความแลว โดยยึดความสอดคลองของเน้ือหากับนโยบายของวารสารเปนสำคัญ 
  4. บรรณาธิการตองพิจารณาคัดเลือกบทความที่มีการดำเนินการที่ถูกตองและ 
มีการนำเสนอผลขอมูล หรือการวิจัยที่ถูกตอง 
  5. หากบรรณาธิการตรวจสอบพบการคัดลอกผลงานบรรณาธิการตองหยุด
กระบวนการประเมิน และติดตอผูนิพนธหลักทันทีเพื่อขอคำชี้แจง เพื่อประกอบการ “ตอบรับ” 
หรือ “ปฏิเสธ” การตีพิมพบทความความน้ัน ๆ  
  6. บรรณาธิการตองไมมีผลประโยชนทับซอนกับผูนิพนธ หรือผูประเมิน 

 บทบาทหนาที่ของผูประเมินบทความ (Duties of Reviewers) 
  1. ผูประเมินบทความตองดำเนินการใหเปนไปตามกระบวนการ Double blind 
peer review 
  2. ผูประเมินบทความ ตองไมเปดเผยขอมูลของบทความที่สงมาเพื่อพิจารณาแก
บุคคลอ่ืน ๆ ที่ไมเกี่ยวของ ในชวงระยะเวลาของการประเมินบทความ 
  3. ผูประเมินมีความสงสัยหรือไมแนใจวา ตัวเองอาจมีผลประโยชนทับซอนกับ 
ผู นิพนธที ่ทำใหไมสามารถใหขอคิดเห็นและขอเสนอแนะไดอยางอิสระไมวากรณีใด ๆ  
ผูประเมินควรแจงใหบรรณาธิการวารสารทราบและปฏิเสธการประเมินบทความน้ัน ๆ 
  4. ผูประเมินบทความตองไมนำสวนหนึ่งสวนใดของบทความที่ประเมินไปใชเพ่ือ
ประโยชนของตนเอง โดยไมไดรับอนุญาตจากผูนิพนธบทความ 
  5. ผูประเมินบทความตองประเมินบทความในสาขาวิชาที่ตนเองมีความเชี่ยวชาญ 
โดยพิจารณาความสำคัญของเนื ้อหาในบทความที่มีตอสาขาวิชานั้น ๆ คุณภาพของการ
วิเคราะห ไมควรใชความคิดเห็นสวนตัวที่ไมมีขอมูลรองรับมาเปนเกณฑในการตัดสินบทความ
วิจัย 
  6. หากผูประเมินบทความพบมีสวนใดของบทความ ที่มีความเสมือน หรือซ้ำซอนกับ
ผลงานอ่ืน ๆ ผูประเมินบทความตองแจงใหบรรณาธิการทราบดวย 
  7. ผ ู ประเม ินควรตระหนักถ ึงระยะเวลาการตรวจอ านบทความตามทกอง
บรรณาธิการกำหนด หากมีเหตุที ่ผู ประเมินไมสามารถทำการตรวจอานบทความไดตาม
กำหนด ควรแจงใหกองบรรณาธิการทราบเพ่ือใหสามารถจัดสงบทความไปใหผูประเมินอ่ืนได 
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สารบญั 
 

  หนา 
 บทความวิจัย  
 Development of elements of clothing laboratory 

management in Shaanxi Fashion Engineering University  
Li Jiao, Soisuda Lohmood, Supaporn Khangkham 
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การพัฒนาบรรจุภัณฑพริกทอด รสตมยำ ตามมาตรฐานการออกแบบบรรจุ
ภัณฑ กรณีศึกษา สถานประกอบการพริกทอด จังหวัดสมุทรสาคร 
Development of fried chili Tom Yum flavored packaging, 
according to packaging design standards, Case study:  
Fried chili establishment Samut Sakhon Province 
หทัยรัตน ธีระกาญจน,  นุกลู สาระวงศ, อัจฉรา ผองพิทยา, 
สรอยสุดา เลาะหมุด, ชุมพล อินทรมณี,  ณฐัชัย เปลี่ยนวิจารณ,  
จาตุรงค สาระวงศ, อัญญา อำไพ 

 
9 

  
การออกแบบและพัฒนาเครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหงเพื่อเพิ่ม
ประสิทธิภาพในกระบวนการผลิตขาวโพดเลี้ยงสัตว 
Design and Development of Dry Corn Peeling Machine to 
Enhance the Efficiency of the Corn Production Process for 
Animal Feed 
ขวัญชัย เสวีนันท, หทัยรัตน เกตุมณีชัยรัตน, โสภิดา ทวมม ี 
 

 
23 
 

  
การลดของเสยีในกระบวนการผลิตเฟอรนเิจอรไมเพื่อเพิม่ประสทิธิภาพโลจิ
สติกสโดยใชการออกแบบการทดลอง 
Waste Reduction in Wooden Furniture Manufacturing to 
Enhance Logistics Efficiency Using Design of Experiments 
นิธิศ ปุณธนกรภัทร, บุริม นิลแปน, ณภพ ซายสุวรรณ 

 
39 

 
 
 



  วารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรมบานสมเดจ็, ปท่ี 5 ฉบับท่ี 2 เดือน ก.ค. – ธ.ค. 2567 

สารบญั (ตอ)  
 

  หนา 
  

การวิเคราะหปจจัยที่มีผลตอความพึงพอใจของผูใชงานโครงการซอฟตแวร
ดวยเทคนิคเหมืองขอมูล 
The Analysis Factor Effecting the User Satisfaction in Software 
Project Using Data Mining Techniques 
พรทิพย เหลียวตระกูล,  คทาวุธ แกวบรรจง,  ชัชนันท อินเอ่ียม 

 
53 
 
 
 
 

  
การวิเคราะหปจจัยที่มีผลตอการสงออกมะพราวของประเทศไทย 
An Analysis of factors impacting the export of coconuts    in 
Thailand 
หทัยรัตน เกตุมณีชัยรัตน, โสภิดา ทวมม,ี ชนิดาภา บุญเต้ีย 

 
71 

 คำแนะนำการเตรียมตนฉบบั 85 

 

 

 

 

. 

 

  

 



วารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรมบานสมเด็จ, ปที ่5 ฉบับที่ 2 เดือน ก.ค. – ธ.ค. 2567 | 1 

Development of elements of clothing laboratory 
management in Shaanxi Fashion Engineering University  

 

Li Jiao, Soisuda Lohmood*, Supaporn Khangkham 
 
Program in Technology and Innovation Management, Graduate School,  
Bansomdejchaopraya Rajabhat University 
1061 Soi Itsaraphap 15, Hiranruchi, Thonburi, Bangkok 10600  
*Tel. 0860101100 E-mail: soisuda.lo@bsru.ac.th  

 
Received : 01 Sep 2024 ; Revised : 30 Sep 2024 ; Accepted : 30 Oct 2024 

 

Abstract 
This study aims to explore in- depth the management needs of the 

clothing laboratory at Shaanxi Fashion Engineering University.  To achieve this, 
we designed and conducted a questionnaire survey involving 282 clothing major 
students and 78 teachers from the Fashion Institute.  After completing data 
collection, we applied rigorous procedures to process and analyze the data. 
Statistical methods, including calculating the mean and standard deviation, 
were used to quantitatively analyze the survey data and ensure accurate and 
objective conclusions. And review by 6 experts. 

The study identified eight key elements:  1)  laboratory equipment 
management, 2)  data and document management, 3)  laboratory access 
management, 4)  consumables management, 5)  environment management, 6) 
personnel management, 7)  safety management, and 8)  system management. 
These eight elements comprehensively cover the management and 
optimization of clothing laboratories in higher education institutions.  From the 
intelligent management of equipment, data, and documents to the precise 
control of laboratory access, consumables, and environment, as well as 
personnel training and incentives, the enhancement of safety protocols, and 
the continuous improvement of management systems, these aspects 
collectively promote the development of laboratories toward greater efficiency, 
safety, and environmental sustainability. 



2 | วารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรมบานสมเด็จ, ปที่ 5 ฉบับที่ 2 เดือน ก.ค. – ธ.ค. 2567  

 
Keywords: Clothing laboratory, laboratory management 

 

1. Introduction 
According to the 2019 National 

Education Development Statistical 
Bulletin, the gross enrollment rate 
of higher education in China 
exceeded 50% in 2019, with a total 
of 40.02 million students enrolled, 
and higher education entered the 
stage of popularization.  ( National 
Bureau of Statistics, 2020) .  The 
" Modernization of Education in 
China 2035"  proposes to promote 
high- quality development of 
education.  However, about 150 
electrical safety accidents occur in 
Chinese universities every year, 
highlighting the importance of 
strengthening laboratory 
management and improving 
information technology levels. 
( Central Committee of the 
Communist Party of China and the 
State Council, 2019) .  Universities 
should prioritize strengthening 
laboratory management, improving 
information technology, and 
implementing standardized 
management methods to ensure 
the safety of teachers and students 
and the normal operation of 

laboratories, thereby creating a safe, 
practical, and innovative learning 
environment for students.  General 
Office of the Ministry of Education, 
2022). The Action Plan for Education 
Informatization 2.0 points out that 
the level of informatization in 
universities is not high and requires 
deep integration of information 
technology and teaching 
management.  ( Ministry of 
Education, 2018). This study focuses 
on the current management status 
of the clothing laboratory at Shaanxi 
Fashion Engineering University, and 
identifies issues such as inaccurate 
statistics and non- standard 
management.  Optimization plans 
are proposed to improve 
management efficiency and 
teaching quality, contributing to the 
development of the university. 

 

2. Purpose 
Major Objective  
Development of elements of 

clothing laboratory management in 
Shaanxi Fashion Engineering 
University.  
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Specific Objectives 
2. 1 To study the demand of 

clothing laboratory management in 
Shaanxi Fashion Engineering 
University. 

2.2 To define and evaluate the 
elements of clothing laboratory 
management in Shaanxi Fashion 
Engineering University. 

 

3. Research regulations 
This study aims to analyze the 

existing problems in the 

management of the clothing 
laboratory of Shaanxi Fashion 
Engineering University, such as data 
statistical errors, randomness in 
daily management, and omissions in 
experimental teaching cooperation. 
Through a combination of theory 
and empirical methods, proposes to 
build a scientific, standardized, and 
efficient management system 
solutions and invite industry experts 
for evaluation. 

 

4. Research methods 
The whole research process 2 steps of the research process can be 
summarized as Figure 1 
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Figure 1 Research process 

 
4.1 To study the management 

elements of clothing laboratory in 
Shaanxi Fashion Engineering 
University. 

4. 1. 1 Define the population 
and sample. 

All teachers and students of the 
School of Shaanxi Fashion 
Engineering University, the dean of 
the Fashion Institute, and the  
director of the laboratory of the 
Fashion Institute.  It includes 960 

students, 78 teachers, six deans, and 
two laboratory directors. 

The sample group includes 
78 teachers and 282 students from 
the Fashion College of Shaanxi 
Fashion Engineering University. 

4.1.2 Research Instruments  
The tool used in this study is 

a questionnaire, and its creation 
process includes:  1)  Study clothing 
laboratory management literature. 2) 
Construct a theoretical framework 
for the elements of the clothing 
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laboratory management system.  3) 
Design a questionnaire based on the 
theoretical framework and extract 
critical data and information. 

4.1.3 Data collection 
1)  Survey according to 

the methods and principles of the 
questionnaire. 

2)  Summarize and 
analyze the results of 360 
questionnaires and conduct 
statistical analysis and research on 
the critical elements of the 
laboratory management system of 
Shaanxi Fashion Engineering 
University. 

4. 2 To evaluate the 
management elements of the 
clothing laboratory in Shaanxi 
Fashion Engineering University. 

4. 2. 1 Define the population 
and sample 

The sample group consisted 
of 6 laboratory management experts. 

4.2.2 Research Instruments 
The tool used in this research 

is evaluation forms. 

4.2.3 Data collection 
1) Distribute evaluation  

forms to give scores to experts. 
2)  Collect basic 

information from experts, such as 
gender, age, education level, etc. 

3)  Experts evaluate the 
consistency of laboratory 
management elements of clothing. 

4) Express your opinions  
in the " Suggestions and Reasons" 
column. 

 

5. Study results 
The School of Fashion 

Engineering at Shaanxi University of 
Fashion Technology has a total of 
960 students and 78 teachers.  To 
study laboratory management, a 
questionnaire survey was conducted 
on 282 students and 78 teachers in 
the college, and the mean and 
standard deviation of the data were 
analyzed. The results are as follows.
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Table 1 Results of define the demand of elements of clothing laboratory 

management in Shaanxi Fashion Engineering University. 

The results of data analysis of the demand of 
clothing laboratory management in Shaanxi Fashion 
Engineering University, laboratory equipment 
management 

Mean S.D. 

1. Laboratory equipment  4.31 0.84 
2. Data and document  4.25 0.87 

3. Laboratory open  3.92 1.09 

4. Laboratory consumables  4.24 0.84 

5. Laboratory environment  4.23 0.89 

6. Laboratory management personnel  4.37 0.79 

7. Laboratory safety  4.31 0.86 

8. Laboratory management  4.32 0.82 
 

Based on the results of the 
questionnaire survey, six clothing 
experts were invited to evaluate the 
consistency of the management 
improvement factors in the clothing 
laboratory at Shaanxi Institute of 
Fashion Engineering.  The median 
( MED)  and interquartile range ( IQR) 
for each item were then calculated. 

Expert evaluation of the 

equipment management elements 

of the clothing laboratory at Shaanxi 

Fashion Engineering University         

1)  Laboratory equipment 

management 2) Data and document 

management 3)  Laboratory open 

management 4) Laboratory  

consumables management 5) 

Laboratory management personnel 

management 6)  Laboratory safety 

management 7) Laboratory 

environment management and  

8) Laboratory management system 

To sum up, it can be 

concluded that all elements of the 

clothing laboratory management 

system of Shaanxi Institute of 

Fashion Engineering have been 

highly recognized and demanded by 

experts, and the experts have 

reached a high degree of agreement 

on the demand for these element. 
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6. Summary of study results 
Table 17 The elements of clothing laboratory management of the new item 

Based on the analysis in 
Table 17, expert insights are 
adopted to optimize the 
management elements of the 
clothing laboratory.  Four aspects 
need to be adjusted:  cancelling 
security logs, simplifying borrowing, 
WeChat applet reservations, and 
optimizing the reservation process. 

 

7. Discuss the results 
Many scholars agree that 

laboratory equipment, data and 
documents, consumables, 
environment, personnel and safety 
management are crucial in clothing 
laboratory management and play a 
significant role in improving learning 

efficiency, scientific research level 
and ensuring safety.  They 
emphasized the importance of 
optimizing management processes 
and improving efficiency and 
advocated open management to 
promote academic exchanges and 
industry- university- research 
cooperation. At the same time, with 
the development of science and 
technology,laboratory management 
systems need to be constantly 
innovated to adapt to new needs. 

 

8. Suggestions 
Through this study, the 

following recommendations are 
made: 

Revision of Elements of Garment Laboratory Management 

Original Item New Item 

1. The laboratory managers and 
users will complete the laboratory 
safety log on time. 

The contents of the laboratory security 
log can be reflected in other logs and, 
therefore, can be cancelled. 

2. fill in the loan registration form 
by the regulations when borrowing 
laboratory items. 

Simplify the borrowing process 

3. the laboratory appointment 
method be an offline appointment 

Use the WeChat mini program or official 
account to make an appointment 

4 cancel your lab appointment 
Simplify the lab appointment approval 
process  
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1.  Consider eliminating the 
mandatory requirement to fill in 
separate laboratory safety logs, as 
other log systems can reflect the 
content to reduce workload and 
optimize processes. 

2.  Simplify the laboratory item 
borrowing process to ensure speed 
and efficiency and optimize 
resource allocation. 

3.  Promote using WeChat mini 
programs or public accounts to 
make laboratory appointments to 
improve convenience and 
efficiency. 

4.  Optimize the laboratory 
appointment approval process, 
reduce administrative links, reduce 
burdens, and improve efficiency.  It 
is not recommended that you 
cancel the reservation function 
directly. 
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บทคัดยอ 
การออกแบบบรรจุภัณฑมคีวามสำคัญตอธุรกิจ หากมีการออกแบบบรรจุภัณฑใหเปน

มาตรฐาน มีความโดดเดน จะสามารถดึงดูดความสนใจของผูบริโภคที่ไดพบเห็น สงผลตอ
ยอดขายที่ไดรับ โดยงานวิจัยเรื่อง การพัฒนาบรรจุภัณฑพริกทอด รสตมยำ ตามมาตรฐาน
การออกแบบบรรจุภัณฑ กรณีศึกษา สถานประกอบการพริกทอด จังหวัดสมุทรสาคร มี
วัตถุประสงค 1) เพื่อศึกษารูปแบบบรรจุภัณฑพริกทอดของทางสถานประกอบการ และ 2) 
เพื่อออกแบบบรรจุภัณฑพริกทอด ตามมาตรฐานการออกแบบบรรจุภัณฑ ผูวิจัยไดทำการลง
พื้นที่เก็บขอมูล โดยใชแบบสัมภาษณและแบบสังเกต และใชหลักการออกแบบบรรจุภัณฑใน
การออกแบบบรรจุภัณฑพริกทอด ผลการวิจัย พบวา รูปแบบเดิมของบรรจุภัณฑพริกทอด
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ของทางสถานประกอบการ เปนการบรรจุในถุงพลาสติกใสซิปล็อคธรรมดา ขาดความโดนเดน 
ไมเปนมาตรฐานตามหลักการออกแบบบรรจุภัณฑ  ทางผูวิจัยจึงทำการออกแบบบรรจุภัณฑ 
2 ชั้น คือ บรรจุภัณฑหลัก และบรรจุภัณฑรอง จำนวน 2 รูปแบบ และไดนำเสนอตอสถาน
ประกอบการ โดยสถานประกอบการไดทำการเลือกบรรจุภัณฑรูปแบบที่ 1 ซึ่งหลังจากสถาน
ประกอบการไดใชบรรจุภัณฑที่พัฒนา พบวา สามารถเพิ่มยอดขายผลิตภัณฑพริกทอดได 
10,000 กรัม/เดือน 

 
คำสำคญั:  การออกแบบ บรรจุภัณฑ พริกทอด 

Abstract  
Packaging design is important for business. Designing a standard package 

that is outstanding will attract consumers' attention, which will affect sales. This 
research is on the development of fried chili Tom Yum flavored packaging 
according to packaging design standards.  Case study:  Fried chili establishment 
Samut Sakhon Province.  Objectives 1)  study the fried chili packaging design of 
the establishment and 2)  design fried chili packaging according to packaging 
design standards.  The researcher collected data using interview forms and 
observation forms and used packaging design principles to design fried chili 
packaging. Research results: The original design of the establishment's fried chili 
packaging is packaged in a normal clear ziplock plastic bag, which is not 
outstanding and does not comply with packaging design principles.  The 
researchers designed two pieces of packaging, an individual package and an 
inner package. Number of models: 2 and presented them to the establishment. 
The establishment selected the first form of packaging. After the establishment 
used the developed packaging, it could increase sales of fried chili products by 
10,000 grams/month. 

 
Keywords: Design, Packaging, Fried Chili
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1. บทนำ 
อุตสาหกรรมอาหารมีบทบาทและ

ความสำคัญตอเศรษฐกิจของประเทศไทย 
จ า ก ข  อ ม ู ล  Thailand Food Industry 
Profile 2022 จัดทำขึ้นโดยศูนยอัจฉริยะ
เพื ่ออุตสาหกรรมอาหาร สถาบันอาหาร 
กระทรวงอุตสาหกรรม พบวา ในป 2565 
ส ัดส วน GDP อาหารตอ GDP ประเทศ 
เท าก ับร อยละ 6 และคาส ัดส วน GDP 
อาหารต อ  GDP อ ุตสาหกรรมอาหาร 
เทากับรอยละ 22.7 ซึ ่งมีสัดสวนสูงกวา
อ ุตสาหกรรมไฟฟาและอิเล ็กทรอนิกส 
อ ุตสาหกรรมยายยนต   อ ุตสาหกรรม
เคมีภัณฑ รวมถึงอุตสาหกรรมสิ่งทอและ 
เครื ่องนุ งหม โดยสัดสวนโรงงานแปรรูป
อาหาร หากจำแนกตามสาขาอุตสาหกรรม 
ณ สิ้นป 2565 พบวา อุตสาหกรรมผักผลไม
แปรรูป มีจำนวนโรงงานแปรรูปอาหารอยู
ลำดับที่ 4 ของประเทศ (ศูนยอัจฉริยะเพ่ือ
อุตสาหกรรมอาหาร, 2565) ซึ่งถือวาเปน
อุตสาหกรรมที่มีความสำคัญตอเศรษฐกิจ
ของประเทศไทย จากการที่ผูวิจัยไดศึกษา
ขอมูลการผลิตพริกทอดและปรึกษาความ
คิดเห็นรวมกับสถานประกอบการแปรรูป
พริกแหงหนึ่งในจังหวัดสมุทรสาคร พบวา 
ทางสถานประกอบการประสบป ญหา
รูปแบบบรรจุภัณฑผลิตภัณฑพริกทอดมี
ร ูปแบบไมท ันสมัย และไม เป นไปตาม
ขอกำหนดของการออกแบบบรรจุภัณฑ ดัง
ภาพที่ 1 และภาพที่ 2 โดยบรรจุภัณฑเดิม
นั้นบรรจุอยูในถุงพลาสติกใสซิปล็อคแบบ
ธรรมดา มีร ูปแบบไมเปนทางการ ขาด
ความนาเชื ่อถือ ทำใหเมื ่อวางขายตาม
ทองตลาด ผลิตภัณฑพริกทอดของทาง

สถานประกอบการไมมีความโดนเดน ไม
สะดุดตาผูบริโภค ทำใหผู บริโภคบางราย
มองขามไมสนใจผลิตภัณฑพริกทอด สงผล
ต อยอดขายท ี ่ตามมา  ด ังน ั ้น เพ ื ่อให
ผ ล ิ ตภ ัณฑ  พ ร ิ กทอดของทา งสถ าน
ประกอบการสามารถสงเสริมการขายและ
สอดคลองกับมาตรฐานการออกแบบบรรจุ
ภัณฑ ในงานวิจัยนี้ ผูวิจัยจึงทำการพัฒนา
บรรจ ุภ ัณฑ พร ิกทอด รสต มยำ ตาม
มาตรฐานการออกแบบบรรจ ุ ภ ัณฑ  
กรณีศึกษา สถานประกอบการพริกทอด 
จังหวัดสมุทรสาคร 

 
2. วัตถุประสงค 

1) เพื ่อศึกษารูปแบบบรรจุภัณฑพริก
ทอดของทางสถานประกอบการ 

2) เพื ่อออกแบบบรรจุภัณฑพริกทอด 
ตามมาตรฐานการออกแบบบรรจุภัณฑ 
 
3. ขอบเขตของการวิจัย 

3.1 ขอบเขตดานเนื้อหา                    
1) ออกแบบบรรจุภัณฑพริกทอด 

รสตมยำ 
2) เก็บขอมูลรูปแบบบรรจุภัณฑ

พร ิกทอดของสถานประกอบการ  ใน
ระหวางวันที่ 1 กุมภาพันธ 2567 ถึง 29 
กุมภาพันธ 2567  

3) ใชหลักการออกแบบบรรจุภัณฑ
ในการออกแบบบรรจุภัณฑพริกทอด 

 
3.2 ขอบเขตดานเวลา  

ระยะเวลาในการทำวิจ ัยตั ้งแต 
วันที่ 1 กุมภาพันธ 2567 ถึง 30 มิถุนายน 
2567 
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3.3 ขอบเขตดานพื้นที่  
สถานประกอบการพริกทอด ตำบล

กาหลง อำเม ืองสม ุทรสาคร  จ ั งหวัด
สมุทรสาคร 

 
4. นิยามศัพทเฉพาะ 

พริกทอด หมายถึง ขนมขบเคี้ยว หรือ
อาหารวาง ที่ผลิตจากการนำพริกจินดาไป
ทอดใหกรอบ 

บรรจุภัณฑ หมายถึง บรรจุภัณฑที่ใช
สำหรับการบรรจุผลิตภัณฑพริกทอด รสตม
ยำ 

มาตรฐาน หมายถ ึง มาตรฐานตาม
หลักการออกแบบบรรจุภัณฑ 

 
5. ทฤษฎีและงานวิจัยที่เก่ียวของ 

5.1 หล ักการออกแบบบรรจ ุ ภัณฑ 
(ดวงจันทร นาชัยสินธุ, 2558) 

 
โครงสรางบรรจุภัณฑ  
หล ั กส ำค ัญ ในการออกแ บบ

โครงสรางบรรจุภัณฑ ประกอบดวย  
1)  ช น ิ ด ข อ ง ว ั ส ด ุ ท ี ่ ใ ช  ท ำ              

บรรจุภัณฑ 
2)  ร ูปแบบของบรรจ ุภ ัณฑ ที่

สอดคลองกับผลิตภัณฑที่จะทำการบรรจุ 
3) ขนาดของตัวบรรจุภัณฑที ่มี

ขนาดพอดี เหมาะสม สามารถรองรับ
น้ำหนักผลิตภัณฑที่จะทำการบรรจุได 

4)  การข ึ ้ น ร ู ป  ว ิ ธ ี ก ารบรรจุ  
ลักษณะของรอยตอ มีความสะดวกในการ
ใชงาน เปด-ปด  

5)  การค ุ มครองท ี ่ต องการให
สอดคลองกับผลิตภัณฑที่จะทำการบรรจุ 

6) ล ักษณะของบรรจุภ ัณฑที ่มี
ความโดดเดน 

7) บรรจุภัณฑมีความแตกตาง มี
ความพึงพอใจที่สามารถสื่อความตองการ 

 
องค ประกอบฉลากของบรรจุ

ภัณฑ ประกอบดวย 
1) ช่ือสินคา 
2) ตราสินคา 
3) สัญลักษณทางการคา 
4) การกำหนดลักษณะ 2, 3 มิติ 
5) ขอมูลสินคา 
6) ขอมูลสงเสริมการขาย 
7) รูปภาพ 
8) สวนประกอบของสินคา 
9) ปริมาณหรือปริมาตรของสินคา 
10) ช่ือผูผลิตและผูจำหนาย (ถามี) 
11) รายละเอ ียดตามข อบ ังคับ

กฎหมาย  
 
แนวทางการออกแบบบรรจุภัณฑ 
ขั้นตอนการออกแบบบรรจุภัณฑ 

(ดวงจันทร นาชัยสินธุ, 2558) 
1) กำหนดกลุมเปาหมาย 
2) กำหนดช่ือตราสินคา 
3) เลือกวัสดุที่ใชในการทำบรรจุภัณฑ 
4) รูปทรงของบรรจุภัณฑ 
5) สีสันและกราฟก 

 
6. การทบทวนวรรณกรรมที่เก่ียวของ 

จากการทบทวนวรรณกรรมที่เกี่ยวของ
กับการออกแบบบรรจุภัณฑ พบวา ในอดีต
ที ่ผานมาจนถึงปจจุบัน ไดมีการทำวิจัย
เกี ่ยวกับการออกแบบและพัฒนาบรรจุ
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ภัณฑท ี ่หลากหลาย ไม ว าจะเป นการ
ออกแบบบรรจุภัณฑสำหรับขาวแตน ใน
โครงการหนึ่งตำบลหนึ่งผลิตภัณฑ (อโนทัย 
เพ็ชรสุวรรณ ไพรัช วงศยุทธไกร และสมพล 
ดำรงเสถียร, 2551) การพัฒนาบรรจุภัณฑ
น้ำพริกพรอมบริโภค (สุภาพร อภิรัตนา
นุสรณ และกฤตภาส จินาภาค, 2556) การ
ออกแบบและพัฒนาบรรจุภัณฑแปงทอด
กลวยสำเร็จรูป ตรามาลิน (ณัฐกิตต์ิ โภคิน
เร ืองก ิต ต์ิ , 2558)  การศ ึกษาเพ ื ่อการ
พัฒนาการออกแบบบรรจุภัณฑขาวเจกเชย
เสาไห จังหวัดสระบุรี (ณธกร อุไรรัตน, 
2559) การออกแบบบรรจุภัณฑกลวยแผน
ทอดกรอบสำหรับกลุมวิสาหกิจชุมชนเพ่ือ
การสงออกสูสาธารณรัฐประชาชนจีน (เจน
ยุทธ ศรีหิร ัญ, 2560) การออกแบบตรา
สัญลักษณและบรรจุภ ัณฑเพื ่อเพิ ่มขีด
ความสามารถในการแขงขันของผลิตภัณฑ
น้ำพริกปลาราสับของวิสาหกิจชุมชนหมู
สวรรคหมูไทยศรีโยธิน จังหวัดกำแพงเพชร 
(ชญานนันท ศิริกิจเสถียร อนุ ธัชยะพงษ 
และประพ ัสสร บ ัวเผ ื ่อน , 2563)  การ
ออกแบบบรรจุภ ัณฑผลิตภัณฑแปรรูป
อาหารจากพริกสำหรับกลุมวิสาหกิจชุมชน
แปรรูปอาหารจากพริกบานมะกอก ตำบลสี
ม ุม อำเภอเม ือง จ ังหว ัดนครราชส ีมา 
(ปราณี เท ากลาง ณ ัฎวร ัตน   ขจ ัดภัย 
และภิญญาพัชร สวัสดิ์กุลนิธิ, 2564) การ
พัฒนาบรรจุภัณฑน้ำพริกมะแขวนของกลุม
แมบานทาชาง จังหวัดกำแพงเพชร (เพ็ญ
ศร ี  จ ั นทร  อ ิ นทร , 2564)  การพ ัฒนา
ผลิตภัณฑและบรรจุภัณฑถั่วทอดสมุนไพร
ภายใตตราสินคาถั่วแซบบานชีทวน อำเภอ
เขื่องใน จังหวัดอุบลราชธานี (อนันต สุนท

ราเมธากุล และคณะ, 2565) การออกแบบ
ตราสัญลักษณปลากะพงแปรรูป กลุ มผู
เล ี ้ยงปลากะพง ตำบลเสม็ดใต จ ังหวัด
ฉะเชิงเทรา (วิชาญ ตอรบรัมย และคณะ, 
2565) การออกแบบบรรจุภัณฑขนมลาเพ่ือ
เพิ่มมูลคากลุมวิสาหกิจชุมชน บานทาซอม 
อำเภอหัวไทร จังหวัดนครศรีธรรมราช 
(ตวงรัก รัตนพันธุ เมธิรา ไกรนที และวชิ
รวิทย บัวขาว, 2565) การออกแบบตรา
สัญลักษณและบรรจุภัณฑอยางมีสวนรวม 
กรณีศึกษา วิสาหกิจชุมชน กลุมแมบาน
แสงตะวัน อำเภอสามโคก จังหวัดปทุมธานี 
(ธนัง ชาญกิจชัญโญ, 2565) การเพิ่มมูลคา
ผลิตภัณฑผลไมอบแหงดวยการออกแบบ
บรรจุภัณฑ (รัชฎาพร ใจมั่น, 2565) การ
ออกแบบบรรจ ุภ ัณฑ อาหารพลาสติก 
(Babak Nemat et al., 2565) บรรจุภัณฑ
อาหารพลาสติกที ่ย ั ่งยืนตอสิ ่งแวดลอม 
(S.U.M. Jagoda et al., 2566) การศึกษา
และพัฒนาตราสัญลักษณ บานสวนนกกวัก 
เพื่อใชในการออกแบบบรรจุภัณฑ สำหรับ
ผลิตภัณฑ กระทอนทรงเครื ่อง จังหวัด
ปราจีนบุรี (จุฑามาศ เถียรเวช, 2566) การ
พัฒนาบรรจ ุภ ัณฑล ูกประคบสมุนไพร
จากอัตลักษณชาติพันธุ ม งเพื ่อสงเสริม
ว ิสาหก ิจช ุมชนบานห วยหาน จ ังหวัด
เชียงราย (ธัญลักษณ ศุภพลธร, 2566) การ
พัฒนาบรรจุภัณฑสำหรับตำรับยาจากสาร
สกัดหอมแดง (อรัญ วานิชกร, 2566) การ
พัฒนาและออกแบบบรรจุภัณฑเพื่อใชใน
การขนสงสำหรับเกษตรกรผู  เล ี ้ยงปูนา 
กรณีศึกษา: สารคามฟารมปูนา (วรกฤต 
ชางจัตุร ัส ชณัฐ วิพัทนะพร และศิวดล 
กัญญาคำ, 2566) ปจจัยที ่ส งผลตอการ
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เลือกใชงานบรรจุภัณฑเพื่อสิ่งแวดลอมของ
ผูบริโภค (ศุภรดา เรืองกฤษ และทิพยรัตน 
เ ล า ห ว ิ เ ช ี ย ร , 2566)  ก า ร อ อ ก แ บ บ
ภาพลักษณตราสินคา บรรจุภัณฑ แนว
ทางการสื่อสารเครื่องแกง ฮาลาลันตอยยี
บันในพื ้นที ่จ ังหวัดปตตานี (โรสนา รัฐ
การัณย และมูฮำหมัดอามีน หะยีหามะ, 
2566) ปจจัยที่มีอิทธิพลตอการตัดสินใจ
เลือกวัสดุของบรรจุภัณฑอาหาร สำหรับ
กลุมวิสาหกิจชุมชน (อมรรัตน หมื่นจิตนอย 
และกวิน สนธิเพิ่มพูน, 2567) การปรับปรุง
การออกแบบบรรจุภัณฑอาหารที ่ยั ่งยืน 
(Khadijeh Shirzad and Amin Joodaky, 
2567 ) และความกาวหนาของบรรจุภัณฑ
อาหารที ่ย ั ่งยืน: จากวัสดุที ่เปนมิตรกับ
ส ิ ่ งแวดล  อมไปจนถ ึ ง เทคโนโลย ี เ ชิ ง
นวัตกรรม (Shokat Hussain et al., 2567) 
 
7. วิธีการดำเนินการวิจัย 

7.1 ประชากรและกลุมตัวอยาง 
การทำวิจัยนี้ ไดกำหนดขนาดกลุม

ตัวอยางโดยใชตารางของเครจซี่และมอร
แกน (Krejcie and Morgan) ดังตารางที่ 1  
ในการประมาณคาสัดสวนของประชากร 
ซึ่งกำหนดใหสัดสวนของลักษณะที่สนใจใน
ประชากร เทากับ 0.5 ระดับความคลาด
เคลื ่อนที ่ยอมรับไดรอยละ 5 และระดับ
ความเชื ่อมั ่นอยูที่ รอยละ 95 โดยขนาด
ของกลุ มผู ประกอบการพริกทอด ตำบล
กาหลง อำเม ืองสม ุทรสาคร  จ ั งหวัด
สมุทรสาคร มีทั้งหมด 10 คน เพราะฉะน้ัน 
หากอางอิงจากตารางของเครจซี่และมอร
แกน งานวิจัยนี ้จะทำการเก็บขอมูลจาก
กลุมตัวอยาง จำนวน 10 คน 

ตารางที่ 1 จำนวนประชากรและจำนวน
กลุมตัวอยางของเครจซี่และมอรแกน 
 

จำนวนประชากร จำนวนกลุมตัวอยาง 

10 10 

15 14 

20 19 

25 24 

30 28 

35 32 

40 36 

ที ่มา: (Krejcie, R. V. & Morgan, D. W., 
1970) 
 

7.2 ขั้นตอนการดำเนินการวิจัย 
1) ลงพื ้นท ี ่สำรวจปญหาและ

ความตองการของสถานประกอบการ 
2) ว ิ เคราะหป ญหาของสถาน

ประกอบการ 
3) ออกแบบบรรจุภัณฑพริกทอด 
4 )  ส ร ุ ป ผ ล ร  ว ม ก ั บ ส ถ า น

ประกอบการ 
5) ประเมินผลหลังการทำวิจัย 

 
8. ผลการวิจัย 

8.1 การศึกษารูปแบบบรรจุภัณฑพริก
ทอดของทางสถานประกอบการ 

จากการที่ผู วิจัยไดทำการลงพื้นที่
เก็บขอมูล โดยใชแบบสัมภาษณและแบบ
สังเกตในการศึกษารูปแบบบรรจุภัณฑพริก
ทอดของทางสถานประกอบการ พบวา 
ผล ิ ตภ ัณฑ  พ ร ิ กทอดของทา งสถ าน
ประกอบการ มีการบรรจุลงในบรรจุภัณฑ 
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ที่เปนถุงพลาสติกซิปล็อค ดังภาพที่ 1 และ
ทำการติดสติกเกอรบนบรรจุภัณฑเปนรูป
สามเหลี่ยมแสดงรสชาติของพริกทอดไวที่
มุมถุงพลาสติก ดังภาพที่ 2 ซึ่งบรรจุภัณฑ
แบบดั้งเดิมของทางสถานประกอบการน้ัน 
ไมเปนมาตรฐานตามหลักการออกแบบ
บรรจุภัณฑ ขอมูลองคประกอบฉลากของ
บรรจุภัณฑไมสมบูรณ รวมทั้งมีรูปแบบที่ไม
ทันสมัย ขาดความนาเชื่อถือ เมื่อวางขาย
ตามทองตลาด ผลิตภัณฑพริกทอดของทาง
สถานประกอบการไมมีความโดนเดน ทำให
ไมสะดุดตาผูบริโภค สงผลตอยอดขายที่
ตามมา 

 
8.2 การออกแบบบรรจุภัณฑพริกทอด 

ตามมาตรฐานการออกแบบบรรจุภัณฑ 
จากการศึกษาขอมูลยอดขายใน

อดีต พรอมทั้งปรึกษาความคิดเห็นรวมกับ
ทางสถานประกอบการในการ เล ื อก
ผลิตภัณฑที ่จะนำมาทำการวิจ ัย พบวา 
ผลิตภัณฑพริกทอด รสตมยำ มีรสชาติเปน
ที่นิยม และมียอดขายสูงกวาผลิตภัณฑพริก
ทอด รสชาติอื ่น ๆ ดังนั ้น ในงานวิจัยน้ี 
ผู วิจัยจึงทำการเลือกผลิตภัณฑพริกทอด 
รสตมยำ เปนกรณีศึกษาในการทำวิจัย
ออกแบบบรรจุภัณฑใหไดมาตรฐานตาม
หลักการ 

 

 
 

ภาพที่ 1 บรรจุภัณฑถุงพลาสติกซิปล็อค
ของผลิตภัณฑพริกทอดกอนทำวิจัย 
 

 
 

ภาพที่ 2 สติกเกอรติดบนบรรจุภัณฑของ
ผลิตภัณฑพริกทอดกอนทำวิจัย 
 

การออกแบบบรรจุภัณฑพริกทอด 
ผู วิจัยไดทำการออกแบบบรรจุภัณฑตาม
หลักการออกแบบบรรจุภัณฑ โดยผูวิจัยได
ท ำ ก า ร ออกแบบบร รจ ุ ภ ั ณ ฑ   2 ช้ั น 
ประกอบดวย  

1) บรรจุภัณฑหลักหรือบรรจุภัณฑ
เฉพาะหนวย ผูวิจัยไดทำการออกแบบโดย
ใชถุงพลาสติกซิปล็อค ขนาด 10.5 x 17.5 
เซนติเมตร โดย 1 ถุง บรรจุผลิตภัณฑพริก
ทอดจำนวน 50 กรัม ดังภาพที่ 3 และไดทำ
การออกแบบสติกเกอร ต ิดบรรจ ุภ ัณฑ
ผลิตภัณฑพริกทอดที่เปนบรรจุภัณฑหลัก 
ทั้งดานหนาและดานหลัง ดังภาพที่ 4 
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โดยสติกเกอรดานหนาแสดงขอมูล  
1) ช่ือสินคา  
2) ตราสินคา  
3) รายละเอียดสินคา แสดงรสชาติ

ของผลิตภัณฑ  
สติกเกอรดานหลังแสดงขอมูล  
1) สวนประกอบของสินคา  
2) ปริมาณของสินคา 
3) ช่ือผูผลิต 
4) ขอมูลสำหรับผูแพอาหาร 
5) วันที่ผลิต และวันหมดอายุ 

 

 
 

ภาพท ี ่  3 ถ ุงพลาสต ิกซ ิปล ็อค บรรจุ
ผลิตภัณฑพริกทอด 50 กรัม 
 

 
 
ภาพท ี ่  4 สต ิก เกอร ต ิ ดบรรจ ุภ ัณฑ
ผล ิตภ ัณฑพร ิกทอดช ั ้นใน ด านหน า-
ดานหลัง 
 

2) บรรจุภัณฑรองหรือบรรจุภัณฑ
ชั้นใน ผูวิจัยไดทำการออกแบบบรรจุภัณฑ

รองสำหร ับ ใส บรรจ ุ ภ ัณฑ หล ั กของ
ผลิตภัณฑพริกทอดจำนวน 2 ถุง ถุงละ 50 
กรัม โดยใชกลองกระดาษแข็งชนิดบาง
แบบพับได ออกแบบเปนรูปสี่เหลี่ยม ขนาด 
10 x 10 x 15 เซนติเมตร พรอมทั้งทำการ
เจาะรูวงกลม ขนาดเสนผานศูนยกลาง 5.2 
เซนติเมตร สำหรับดานหนาและดานหลัง
ของกลอง เพื่อแสดงใหเห็นผลิตภัณฑพริก
ทอดที่บรรจุอยูดานในกลอง ซึ่งกลองบรรจุ
ภ ัณฑท ี ่พ ัฒนา สามารถรองร ับน้ำหนัก
ผลิตภัณฑที ่ทำการบรรจุได กลองบรรจุ
ภ ัณฑม ีล ักษณะการเปด-ปดที ่ง าย ไม
ซับซอน และในสวนของตัวผลิตภัณฑพริก
ทอดเมื ่อมีการบรรจุลงในกลองอีก 1 ช้ัน 
แทนการบรรจุลงในถุงพลาสติกใสซิปล็อค
เพียงชั้นเดียว ทำใหตัวผลิตภัณฑพริกทอด
ไดรับการปองกันการแตกหักจากการเขยา
หรือการหยิบจับผลิตภัณฑโดยไมระวังของ
ผ ู บร ิโภค รวมถ ึงความสามารถในการ
จัดเรียงของผลิตภัณฑที่งายตอการบริหาร
จัดการ 

โ ด ย ก ล  อ ง บ ร ร จ ุ ภ ั ณ ฑ ร อ ง
ประกอบดวยขอมูล  

1) ช่ือสินคา 
2) ตราสินคา 
3) รายละเอียดสินคา 
4) สวนประกอบของสินคา 
5) ขอมูลโภชนาการ 
6) ขอมูลสำหรับผูแพอาหาร 
7) ปริมาณของสินคา 
8) ช่ือผูผลิต 
9) วันผลิต วันหมดอายุ 
10) ชองทางติดตามขอมูลสงเสริม

การขาย 
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ผ ู ว ิจ ัยได ทำการออกแบบบรรจุ
ภัณฑรองของผลิตภัณฑพริกทอด จำนวน 2 
รูปแบบ ดังภาพที ่5 และ 6 และไดนำเสนอ
ตัวแบบบรรจุภัณฑดังกลาวกับทางสถาน
ประกอบการ เพื ่อสรุปผลรวมกับสถาน
ประกอบการ ซึ่งทางสถานประกอบการได
ทำการเลือกตัวแบบบรรจุภัณฑผลิตภัณฑ
พริกทอดที่ทำการพัฒนา แบบที่ 1 และเมื่อ
ประกอบกลองบรรจุภัณฑรองพรอมใส
บรรจุภัณฑหลักในกลองเร ียบรอยแลว 
แสดงดังภาพที่ 7 

 
8.3 การวิเคราะหผลเชิงปริมาณหลัง

การทำวิจัย 
หลังจากที่สถานประกอบการไดใช

บรรจุภัณฑพริกทอดที่พัฒนาแลวน้ัน พบวา 
ผลิตภัณฑมีความนาเชื่อถือ มีความโดดเดน 
สะดุดตามากขึ้น เพิ่มความนาสนใจใหกับ
ผู บริโภคที่ไดพบเห็น สงผลใหมียอดขาย
เพิ่มขึ้น และเพิ่มชองทางการตลาดมากขึ้น 
โดยจากเดิมสถานประกอบการไดทำการ
ขายผลิตภัณฑพริกทอดขนาด 100 กรัม 
ภายใตแบรนดของตนเองอยู ที ่ 100 ถุง/
เด ือน คิดเปนจำนวนพริกทอดทั ้งหมด 
10,000 กรัม ซึ่งหลังจากใชบรรจุภัณฑที่
พัฒนาแลวนั้น ทำใหยอดขายเพิ่มขึ้นเปน 
200 กลอง/เดือน เมื่อ 1 กลอง บรรจุพริก
ทอดทั้งหมด 100 กรัม คิดเปนจำนวนพริก
ทอดท ั ้ งหมด 20,000 กร ัม  จากข อมูล
ขางตน พบวา บรรจุภัณฑที่พัฒนาขึ้นจาก
งานวิจัยนี้สามารถเพิ่มยอดขายผลิตภัณฑ
พริกทอดได 10,000 กรัม/เดือน 

 
 
ภาพที่ 5 ตัวแบบบรรจุภัณฑรองผลิตภัณฑ
พริกทอดที่ทำการพัฒนา แบบที่ 1 

 
ภาพที่ 6 ตัวแบบบรรจุภัณฑรองผลิตภัณฑ
พริกทอดที่ทำการพัฒนา แบบที่ 2 

 
 
ภาพที่ 7 กลองบรรจุภัณฑผลิตภัณฑพริก
ทอด 
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9. สรุปผลการวิจัย 
จากการที่ผูวิจัยไดทำการออกแบบบรรจุ

ภ ัณฑ พร ิ กทอด  กรณ ี ศ ึ กษา  สถาน
ประกอบการพริกทอด จังหวัดสมุทรสาคร 
โดยมีวัตถุประสงค 1) เพื่อศึกษารูปแบบ
บรรจ ุภ ัณฑ พร ิ กทอดของทางสถาน
ประกอบการ และ 2) เพื่อออกแบบบรรจุ
ภัณฑพริกทอด สรุปผลการวิจัย ดังนี้ บรรจุ
ภัณฑพริกทอดรูปแบบเดิมของทางสถาน
ประกอบการยังไมเป นไปตามหลักการ
ออกแบบบรรจุภัณฑ สงผลตอยอดขายที่
ไดรับ ทางผูวิจัยจึงไดทำการพัฒนาบรรจุ
ภัณฑ โดยออกแบบบรรจุภัณฑ 2 ชั้น คือ 
บรรจุภัณฑหลัก ดังภาพที่ 3 และบรรจุ
ภัณฑรอง ดังภาพที ่ 5 และ 6 ซึ ่งกลอง
บรรจุภัณฑรองที ่ผ านการคัดเลือกจาก
สถานประกอบการ คือ ตัวแบบบรรจุภัณฑ
รองของผลิตภัณฑพริกทอดที่ทำการพัฒนา 
แบบที่ 1 ซึ่งหลังจากสถานประกอบการได
ใชบรรจุภัณฑที่พัฒนา พบวา สามารถเพ่ิม
ยอดขายผลิตภัณฑพริกทอดได 10,000 
กรัม/เดือน 

 
10. อภิปรายผลการวิจัย 

การพัฒนาบรรจุภัณฑพริกทอด รสตม
ยำ ตามมาตรฐานการออกแบบบรรจุภัณฑ 
กรณีศึกษา สถานประกอบการพริกทอด 
จ ั งหว ัดสม ุทรสาคร  โดยใชหล ักการ
ออกแบบบรรจุภัณฑในการทำวิจัยนั้น ทำ
ใหลักษณะของบรรจุภัณฑพริกทอดของ
ทางสถานประกอบการเปนมาตรฐาน มี
ความนาเชื่อถือ สามารถสงเสริมการขาย 
เพิ่มความโดดเดน ดึงดูดความสนใจใหกับ
ผูบริโภคที่ไดพบเห็น สงผลใหมียอดขายที่

เพิ ่มขึ ้น และจากการใสข อมูลชองทาง
ติดตามขอมูลสงเสร ิมการขาย ทำใหมี
ชองทางในการตลาดมากขึ้น ซึ่งงานวิจัยน้ี
ไดสอดคลองกับงานวิจัยของ ปราณี เทา
กลาง ณัฎวรัตน ขจัดภัย และภิญญาพัชร 
สว ัสด ิ ์ก ุลน ิ ธิ ที ่ทำการว ิจ ัย เร ื ่อง การ
ออกแบบบรรจุภ ัณฑผลิตภัณฑแปรรูป
อาหารจากพริกสำหรับกลุมวิสาหกิจชุมชน
แปรรูปอาหารจากพริกบานมะกอก ตำบลสี
มุม อำเภอเมือง จังหวัดนครราชสีมา โดย
ไดการออกแบบบรรจ ุภ ัณฑผล ิตภัณฑ
น้ำพริก โดยมีคุณลักษณะดานโครงสราง
ของบรรจุภัณฑทั ้ง 4 ดาน ประกอบดวย 
ดานการปกปองคุ มครองสินคา ดานการ
อำนวยความสะดวก ดานความเหมาะสม
กับผลิตภัณฑ และดานความเปนมิตรกับ
สิ่งแวดลอม (ปราณี เทากลาง ณัฎวรัตน 
ขจัดภัย และภิญญาพัชร สวัสดิ ์ก ุลนิธิ, 
2564) 
 
11. ขอเสนอแนะ 

งานวิจ ัยนี ้ไดทำการออกแบบบรรจุ
ภัณฑพริกทอด ซึ่งมีขอจำกัดในเรื ่องของ
รสชาติและขนาดการบรรจุของผลิตภัณฑที่
ทำวิจัย โดยศึกษาเฉพาะรสตมยำ ที่บรรจุ
กลองละ 100 กรัมเทานั้น ดังนั้น ในการทำ
วิจัยในอนาคตอาจจะมีการออกแบบบรรจุ
ภ ัณฑผล ิตภัณฑประเภทอื ่น ๆ รวมถึง
ออกแบบบรรจุภัณฑที่เหมาะสมสำหรับการ
บรรจุผลิตภัณฑในขนาดตาง ๆ  
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บทคัดยอ 
 งานวิจัยน้ีจัดทำขึ้นโดยมีวัตถุประสงคเพื่อการออกแบบและพัฒนาเครื่องปอกเปลือก
ขาวโพดฝกแหงในกระบวนการผลิตขาวโพดเลี้ยงสัตว โดยดำเนินการออกแบบและสรางเครื่อง
ปอกเปลือกขาวโพดฝกแหงที่ชุดถังใสขาวโพดมีการเอียงที่ไมซับซอน ขาวโพดไหลลงไดงายไม
ติดขัด ใชมอเตอรขับเคลื่อนสายพาน และใชเฟองสงกำลังจากพูเลยสูเพลา เพ่ือทดแทนการใช
แรงงานคนในการปอกเปลือกที่มีคาใชจายในการจางแรงงานสูง และสามารถปอกเปลือกได
เพียง 5 ฝก/นาที อีกทั้งยังประสบปญหาขาดแคลนแรงงาน ผลการทดสอบการทำงานของ
เครื ่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง พบวา เครื ่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง มีขนาดที่
เหมาะสม ทำจากวัสดุที ่มี ่ความแข็งแรง ทนทาน สามารถปอกเปลือกขาวโพดฝกแหงที่มี
ความช้ืนระหวาง 20-25% ไดจำนวน 10 ฝกตอนาที เปนไปตามวัตถุประสงคที่ต้ังไว ซึ่งเหมาะ
สำหรับอุตสาหกรรมภายในครัวเรือน  
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คำสำคญั: เครื่องปอกเปลือก ขาวโพดฝกแหง การออกแบบและการพัฒนา ประสิทธิภาพ 
 

Abstract 
This research is conducted with the objective of designing and 

developing a dry corn peeling machine for the corn production process in 
animal feed.  The machine is designed and built with a simple inclined corn 
container, allowing the corn to flow smoothly without blockage. It uses a motor 
to drive a belt and gears to transfer power from the pulley to the shaft, replacing 
manual labor, which incurs high labor costs and can only peel 5 cobs per 
minute, while also facing labor shortages.  The results of testing the dry corn 
peeling machine showed that the machine has a suitable size, is made from 
strong and durable materials, and can peel dry corn with a moisture content 
between 20-25% at a rate of 10 cobs per minute. This meets the set objectives 
and is suitable for small-scale household industries. 

 
Keywords: Peeling Machine, Dry Corn, Design and Development, Efficiency 
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1. บทนำ 
 ขาวโพดเปนธัญพืชที ่ม ีความสำคัญเปน
อันดับสามของโลก รองมาจากขาวสาลี และขาว 
สามารถปลูกไดทั่วไปในเขตภูมิอากาศอบอุน เขตก่ึง
รอนชื้น และพื้นที่ราบเขตรอน (คณาจารยภาควิชา
พืชไรนา, 2547) โดยแหลงปลูกมักกระจายอยูตาม
ภูมิภาคตางๆ ของโลก ไดแก ประเทศสหรัฐอเมริกา 
บราซิล เม็กซิโก จีน รวมทั ้งในทวีปแอฟริกาใต  
สำหรับประเทศไทยขาวโพดถือเปนพืชเศรษฐกิจที่
สำคัญ เนื่องจากมีพื้นที่เพาะปลูกครอบคลุมอยูทั่ว
ทุกภาค ทำใหสามารถสรางรายไดเปนจำนวนมาก
ใหกับประเทศ ขาวโพดที่ปลูกในประเทศไทยแบง
ออกเปน 2 กลุ มใหญ ๆ คือ ขาวโพดฝกสด และ
ขาวโพดเลี ้ยงสัตว โดยขาวโพดฝกสดปลูกเพื ่อใช
สำหรับบริโภคเปนอาหารและสงออก เนื ่องจาก
ผ ู บร ิ โภคน ิยมร ับประทาน และม ีค ุณค าทาง
โภชนาการสูง สวนขาวโพดเลี ้ยงสัตวเปนพืชที ่มี
ความสำคัญตออุตสาหกรรมอาหารสัตว ปลูกเพื่อใช
เปนวัตถุดิบในการผลิตอาหารสัตว ซึ่งจังหวัดที่เปน
แหลงปลูกขาวโพดที่สำคัญของประเทศไทย ไดแก 
จังหวัดเพชรบูรณ นครราชสีมา เลย ลพบุรี และ
นครสวรรค (โชคชัย เอกทัศนาวรรณ และเกตุอร 
ทองเครือ, 2561)  
 ขาวโพดเลี้ยงสัตว เปนพืชไรที่มีความสำคัญ
ทางเศรษฐกิจ สามารถทำรายไดใหประเทศไทย      
คิดเปนมูลคาปละ 20,000 ลานบาท ประเทศไทยมี
พื้นที่เพาะปลูกปละประมาณ 8.6 ลานไร ผลผลิต
ขาวโพดเลี ้ยงสัตวสวนใหญจะใชเพื ่อการบริโภค
ภายในประเทศ และสวนที ่เหลือจะถูกสงออกไป
จำหนายยังตลาดตางประเทศ ขาวโพดเลี้ยงสัตวที่
ผลิตไดประมาณรอยละ 90 ใชเปนวัตถุดิบทางดาน
อุตสาหกรรมผลิตอาหารสัตว ซึ ่งมีแนวโนมความ
ตองการเพิ่มมากขึ้น สถานการณการผลิตขาวโพด
เลี ้ยงสัตวในประเทศไทยป 2567-2568 ซึ ่งยังไม
เพียงพอตอความตองการของการผลิตอาหารสัตว 
โดยปจจุบันประเทศไทยมีผลผลิตขาวโพดเลี้ยงสัตว
ประมาณ 5 ลานตัน ในขณะที่ความตองการขาวโพด
เลี้ยงสัตวในการผลิตอาหารสัตวมีถึง 8.9 ลานตัน                
ที่เหลือจึงตองนำเขาอีก 3.9 ลานตัน ซึ่งเปนผลมา
จากพื้นที่เพาะปลูกมีแนวโนมลดลง เนื่องจากตนทุน

ในการผลิตขาวโพดที่เพิ่มขึ้นกวาเทาตัว สาเหตุมา
จากปจจัยในการผลิตทั้งสารเคมีกำจัดวัชพืช ปุยเคมี 
และเมล็ดพันธุขาวโพดลูกผสม (พิเชษฐ กรุดลอยมา 
และคณะ, 2547) 
 ตัวแทนเกษตรกรของ ต.ดีลัง อ.พัฒนานิคม 
จ.ลพบุรี ไดดำเนินกิจการเพาะปลูกขาวโพดเลี้ยง
สัตวเพื่อจัดจำหนาย โดยมีวิธีการเพาะปลูกขาวโพด
แลวหักฝกขาวโพด หลังจากนั้นนำมาปอกเปลือก
ขาวโพด โดยใชแรงงานคนในการหักและปอก
เปลือกขาวโพด ซึ ่งฤดูกาลเพาะปลูกขาวโพดมี 2 
ฤดูกาล คือ ฤดูกาลแรก ปลายเดือนมีนาคมถึงตน
เดือนมิถุนายน และฤดูกาลที่ 2 ชวงพฤศจิกายนถึง
กลางเดือนกุมภาพันธ โดยเกษตรกรมีปริมาณของ
พื้นที่เพาะปลูกจำนวน 3 ไร ซึ่งหากตองมีการจางรถ
เก็บเกี่ยวจะตองใชงบประมาณขั้นต่ำ 500 บาท/ไร 
และหากเกษตรกรตองการที่จะเพิ่มผลผลิตใหมาก
ขึ้น โดยมีพื้นที่การเพาะปลูกมากกวา 10 ไรขึ้นไป 
จะตองใชแรงงานคนมากขึ้น แตในปจจุบันเกษตรกร
ประสบปญหาการขาดแคลนแรงงานคนในการปอก
เปลือกขาวโพด ซึ ่งการใชแรงงานคนในการปอก
เปลือกขาวโพด มีคาใชจายในการจางแรงงานคนที่
ส ู ง  การเก ็บฝ กแบบปอกเปล ือกม ีค  าใช จ  าย
โดยประมาณ 1,000-1,500 บาท/ไร อีกทั้งยังใช
เวลาในการปอกเปลือกขาวโพดนาน โดยที่การใช
แรงงานคนในการปอกเปลือกขาวโพด จะสามารถ
ปอกเปลือกขาวโพดไดเพียง 5 ฝก/นาที ซึ่งในการ
ปอกเปลือกขาวโพดตองใชความชำนาญและทักษะ
ในการปอกเปลือกขาวโพด ทำใหเกิดตนทุนในการ
ผลิตที่สูงขึ้น 
 จากการศึกษางานวิจัยที ่เกี ่ยวของพบวา   
นศพร ธรรมโชติ และชโลธร ศักด์ิมาศ (2562) ไดทำ
การออกแบบและสรางเครื่องปอกเปลือกผลลูกตาล
ออนและเปรียบเทียบความสามารถของเครื่องปอก
เปลือกผลตาลออนกับการปอกดวยแรงงานคน 
เครื ่องที ่ออกแบบถูกติดตั้งบนโตะที่มีขนาดความ
กวาง 50 เซนติเมตร ความยาว 80 เซนติเมตร และ
ความสูง 70 เซนติเมตร เพื่อใหสามารถทำงานได
งายตามหลักการยศาสตร สวนประกอบที่สำคัญของ
เครื่องแบงเปน 2 สวน ไดแก สวนแรกชุดมีดตัดหัว
ทาย ผลตาลทำจาก  สแตนเลส สวนที่สองชุดปอก
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เปลือก ออกแบบโดยใชผลการศึกษาคุณสมบัติทาง
กายภาพของผลตาล เครื่องปอกเปลือกที่มีมีดปอก 
6 ใบ ชุดใบมีดปอกสามารถเคลื่อนที่ขึ้นลงดวยการ
โยกคันโยก ที่เชื่อมกับเฟองสะพานสงกำลังเชิงมุม
เปนเชิงเสนตรง ผลการทดสอบเครื ่องปอกพบวา
เปอรเซ็นตการปอกเปลือกผลตาลไดสมบูรณเฉลี่ย 
83.33 เปอรเซ็นต เปอรเซ็นตการปอกเปลือกผล
ตาลไดไมสมบูรณเฉลี ่ย 16.67 เปอรเซ็นต และ
ความสามารถในการปอกดวยเครื่องปอก 72.60 ผล
ตอชั่วโมง (49.59 วินาทีตอผล) สวนผลการทดสอบ
ความสามารถในการทำงานของแรงงานคนที่ใชมีด
พราในการปอกพบวา สามารถปอกไดเฉลี่ย 90.38 
ผลตอชั ่วโมง (39.83 วินาทีตอผล) และปอกได
สมบูรณ 100 เปอรเซ็นต แมวาเครื ่องปอกจะมี
ความสามารถในการทำงานไดนอยกวาคนปอกทั้ง
ดานเวลา และความสมบูรณของการปอก แตการใช
งานเครื่องปอกแรงงานไมจำเปนตองมีความชำนาญ
ในการปอก และการใชเครื่องปอกสามารถชวยลด
อันตรายที่อาจเกิดขึ้นขณะปอกเปลือกได 
 ปริเยศ สิทธิ (2564) ไดทำการออกแบบ
และพัฒนาชุดอุปกรณปอกเปลือกหัวมันสำปะหลัง          
ที่นำมาใชเพื ่อแกไขปญหาการปอกเปลือกหัวมัน
สำปะหลังดวยแรงงานคน ซึ่งมีกำลังในการผลิตต่ำ 
และไมเพียงพอตอความตองการในการผลิต โดยชุด
อุปกรณปอกเปลือกมันสำปะหลัง มีสวนประกอบ
หลัก คือโครงสราง ชุดตนกำลังและชุดสงกำลัง  ชุด
อุปกรณปอกเปลือก โดยศึกษาความเร็วรอบของ
ใบมีด 3 ระดับ คือ 70 80 และ 90 รอบตอนาที    
ชนิดใบมีดแตกตางกัน 3 แบบ และคาความแข็งตึง
ของสปริง 2 ระดับ คือ 8.21 N/m และ 17.19 N/m 
ผลจากการทดสอบและประเมินสมรรถนะ และหา
ระดับปจจัยที ่เหมาะสมสำหรับชุดอุปกรณปอก
เปลือกมันสำปะหลัง พบวา ความเร็วรอบของใบมีด 
90 รอบ ตอนาที ใชใบมีดแบบที่ 2 คาความแข็งตึง
ของสปริง 8.21 N/m มีประสิทธิภาพการปอก 
88.07 เปอรเซ ็นต อัตราการสูญเสียเนื ้อ 1.53 
เปอร เซ ็นต  และมีความสามารถในการทำงาน 
154.79 กิโลกรัมตอชั ่วโมง โดยชุดอุปกรณปอก
เปลือกมันสำปะหลังมีจุดคุ มทุนในการผลิตอยู ที่ 
92.87 กิโลกรัมตอช่ัวโมง หรือประมาณ 7.75 ตันตอ

ป (ทำงาน 240 วันตอป) และระยะเวลาการคืนทุน
ประมาณ 8.8 ป  
 จิราภรณ ศรีภิญโญวาณิชย จงยิ่งเจริญ และ 
เอกพงษ ชีวิตโสภณ (2565) ไดทำการออกแบบและ
พัฒนาเครื ่องปอกสับปะรดแบบตอเนื ่อง สำหรับ
กรณีศึกษาของธุรกิจบริการอาหารบนเครื่องบิน ซึ่ง
สับปะรดจะถูกเตรียมและตัดแตงโดยเฉลี่ย 2,000 
กก./วัน สำหรับใหบริการบนเครื่องบิน อยางไรก็
ตาม การแปรรูปสับปะรดสดนั้นตองใชแรงงานมาก 
เมื ่อใชแรงงานคนในการปอกเปลือกสับปะรด จะ
พบวา ระยะหางระหวางแกนกลางและแกนกลาง
ของเสน รอบวงของผลสับปะรดนัน้จะมีขนาดที่ใหญ
เกินไป ทำใหไมสามารถใชได โดยองคประกอบหลัก
ของเครื่องปอกสับปะรดแบบตอเนื่องประกอบดวย     
การตัด การจับ การปอก และการควบคุมดวยลม  
สวนที่สำคัญที่สุดของการออกแบบคือ ที่จับรูปตัววี  
ที่ทำมุม 90° ซึ่งขับเคลื่อนดวยกลไกแบบแร็คแอนด   
พีเนียน เครื่องนี้สามารถจับสับปะรดที่มีเสนผาน
ศูนยกลางตางๆ ได โดยใหแกนของสับปะรดอยูใน
แนวเดียวกับการเคลื่อนไหวของมีดทอระหวางการ
ทำงาน จะตองตัดสวนปลายสับปะรดออกกอน 
จากนั้นจึงใชมีดตัดจับสับปะรดใหอยูในแนวนอนใน
ขณะที่ปอกดวยมีดทรงทอของเครื่องมือ จากการ
ทดสอบประสิทธิภาพพบวาเครื่องตนแบบสามารถ
ปอกไดประมาณ 530 ผลตอชั่วโมง มีประสิทธิภาพ 
98.2% 
 จากปญหาท ี ่พบของเกษตรกร ต.ด ีลัง          
อ.พัฒนานิคม จ.ลพบุรี และงานวิจัยที่เกี่ยวของที่มี
อยู ในปจจุบันพบวา งานวิจ ัยสวนใหญเปนการ
พัฒนาเทคโนโลยีเพ ื ่องานทางดานการเกษตร
เชนเดียวกัน เพื่อลดตนทุนแรงงาน และปญหาตางๆ 
จากแรงงาน แตในกระบวนการออกแบบแตละ
เครื่องจักรไมพบการวิเคราะหการเลือกรูปแบบที่
เหมาะสมของแตละกระบวนการทำงานยอยเพ่ือ
ตอบโจทยผูใชงานอยางแทจริง อีกทั้งในชวง 5 ปที่
ผ านมายังไม พบการพัฒนาเคร ื ่องปอกเปล ือก
ขาวโพดฝกแหงตอในรูปแบบเทคโนโลยีใหม ดังน้ัน 
คณะผูว ิจ ัย จึงมีแนวคิดที ่จะออกแบบและสราง
เครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหงดวยการวิเคราะห
การเลือกรูปแบบที่เหมาะสมของแตละกระบวนการ
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ทำงานยอยตามความตองการของผูใชงาน เพื่อเปน
การพัฒนาเทคโนโลยีมาประยุกตใชกับงานทางดาน
เกษตรกรรม เพื่อชวยแกไขปญหาใหกับเกษตรกร 
ในเรื่องการขาดแคลนแรงงาน การลดระยะเวลาใน
การปอกเปลือกขาวโพด ลดรายจายในการจาง
แรงงาน และลดตนทุนการผลิต  
 
2. วัตถุประสงค 

เพื่อออกแบบและสรางเครื่องปอกเปลือก
ขาวโพดฝกแหง 

 
3. วิธีการดำเนินงานวิจัย 
 ในการออกแบบและสร างเคร ื ่องปอก
เปลือกขาวโพดฝกแหง คณะผู จัดทำไดมีวิธีการ
ดำเนินงานวิจัยอยางเปนระบบ คือ (1) ศึกษาปญหา 
และหาขอมูลตางๆ (2) วิเคราะหและกำหนดการ
ออกแบบ (3) การคำนวณ และ (4) การประเมิน
สมรรถนะแบบทางเลือก ตามลำดับ 
3.1 ศึกษาปญหาและหาขอมูลตางๆ 
 กรณีศึกษา คือ ตัวแทนเกษตรกรของ ต.ดี
ลัง อ.พัฒนานิคม จ.ลพบุรี ที่ดำเนินกิจการเพาะปลูก
ขาวโพดเลี ้ยงสัตวเพื ่อจัดจำหนาย โดยมีวิธีการ
เพาะปลูกขาวโพดแลวหักฝกขาวโพด หลังจากน้ัน
นำมาปอกเปลือกขาวโพด ปจจุบันเกษตรกรประสบ
ปญหาการขาดแคลนแรงงานคนในการปอกเปลือก
ขาวโพด ซึ ่งการใชแรงงานคนในการปอกเปลือก
ขาวโพด มีคาใชจายในการจางแรงงานคนที่สูง อีก
ทั้งยังใชเวลาในการปอกเปลือกขาวโพดนาน โดยที่
การใชแรงงานคนในการปอกเปลือกขาวโพด จะ
สามารถปอกเปลือกขาวโพดไดเพียง 5 ฝก/นาที ซึ่ง
ในการปอกเปลือกขาวโพดตองใชความชำนาญและ
ทักษะในการปอกเปลือกขาวโพด ทำใหเกิดตนทุนใน
การผลิตที่สูงขึ้น 
 
3.2 การวิเคราะหและการกำหนดการออกแบบ 
 3.2.1 ขอบเขตของลักษณะการทำงานของ
เครื่องที่ออกแบบ 
 (1) เครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง มีมิติ
โดยรวมท ี ่  ความกว าง x ความยาว x ความสูง 
โดยประมาณ 500 x 1,750 x 1,200 มิลลิเมตร 

ประกอบดวยสวนสำคัญคือ ชุดโครงเครื่อง ชุดถังใส
ฝกขาวโพด ชุดปอกเปลือก ชุดรองรับขาวโพด ชุดตน
กำลัง ชุดสงกำลัง ชุดควบคุมการทำงาน 
 (2) ชุดโครงเครื่องมีขนาดที่เหมาะสม ทำจาก
วัสดุที่มีความแข็งแรง ทนทาน 
 (3) ชุดถังใสขาวโพดสามารถใสขาวโพดไดครั้ง
ละไมเกิน 10 กิโลกรัม 
 (4) ช ุดปอกเปล ือกสามารถปอกเปล ือก
ขาวโพดฝกแหงไดอยางมีประสิทธิภาพ 
 (5) ชุดรองรับขาวโพด ทำจากวัสดุที ่มีความ
แข็งแรง เพื่อใชรองรับขาวโพดหลังจากปอกเปลือก
ขาวโพดเสร็จแลว 
 (6) ชุดตนกำลัง สามารถสงกำลังเพียงพอตอ
การใชงาน มีความตอเนื่องและเพียงพอตอการสง
กำลัง 
 (7) ชุดสงกำลัง มีขนาดที่เหมาะสมทำจากวัสดุ
ที่มีความแข็งแรงทนทาน สามารถรับแรงสงแรงผาน
จากตนกำลังไดอยางเหมาะสม 
 (8) ชุดควบคุมการทำงาน ใชอ ุปกรณท ี ่มี
มาตรฐานและมีความปลอดภัย 
 (9) สามารถปอกเปลือกขาวโพดที่มีความช้ืน
ระหวาง 20-25% 
 (10) สามารถปอกเปลือกขาวโพดไดจำนวน 10 
ฝกตอนาที 
 

 
ภาพที่ 1  ขั้นตอนการทำงานของเครื่องปอกเปลือก

ขาวโพดฝกแหง 
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 3.2.2 กระบวนการทำงานของเคร ื ่องปอก
เปลือกขาวโพดฝกแหง 
  แผนผังขั้นตอนการทำงานของเครื่องปอก
เปลือกขาวโพดฝกแหง สามารถแสดงไดดังภาพที่ 1 
 3.2.3 แนวคิดการออกแบบ 
  คณะผ ู  ว ิจ ัยได นำเสนอแนวค ิดในการ
ออกแบบเครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง ออกเปน 
2 แนวทาง ดังน้ี 
    แนวความคิดที่ 1 ใชหลักการทำงาน เริ่ม
จากการใสขาวโพดลงในชุดถังใสขาวโพดโดยชุดถังใส
ขาวโพดจะมีองศาการเอียงอยู 2 ขั้น ขาวโพดจะไหล
ลงตามขั้นแลวไหลลงไปสูเพลาลำเลียงและขาวโพด
จะถูกลำเลียงขนานไปกับเพลาเพื่อใหเพลาปอกดึง
เปลือกขาวโพดออกเปลือกขาวโพดที่ถูกดึงออกจะตก
ลงสูถาดรองรับเปลือกขาวโพดที่อยูดานลางสวนฝก
ขาวโพดจะถูกลำเลียงไปดานหนาเครื่องแลวตกลงสู
ชุดรองรับขาวโพด แสดงดังภาพที่ 2 
  แนวความคิดที่ 2 ใชหลักการทำงาน เริ่ม
จากการใสขาวโพดลงในชุดถังใสขาวโพดโดยชุดถังใส
ขาวโพดจะมีองศาการเอียง 1 ขั้น เพ่ือใหขาวโพดไหล
ลงเพลาลำเลียงไดอยางราบรื่นโดยขาวโพดจะขนาน
ไปกับเพลาเพื่อใหเพลาปอกดึงเปลือกขาวโพดออก 
ตัวเพลาปอกเปลือกและเพลาลำเลียงมีความลาด
เอียงทำใหลำเลียงขาวโพดไปที ่ช ุดรองรับไดไว 
เปลือกขาวโพดที่ถูกดึงออกจะตกลงสู ถาดรองรับ
เปลือกขาวโพด ถาดรองร ับเปลือกขาวโพดจะ
ออกแบบใหเปดโลงเพื ่อใหระบายเปลือกออกไดดี 
สวนฝกขาวโพดที ่ถ ูกปอกเปลือกออกแลวจะถูก
ลำเลียงไปดานหนาเครื ่องและตกลงสู ช ุดรองรับ
ขาวโพด แสดงดังภาพที่ 3 

 
 

ภาพที่ 2  เครือ่งปอกเปลือกขาวโพดฝกแหงตาม
แนวคิดที่ 1 

 
 

ภาพที่ 3  เครือ่งปอกเปลือกขาวโพดฝกแหงตาม
แนวคิดที่ 2 

 
ตารางที่ 1 แสดงการเปรียบเทียแนว 
              ความคิดที่ 1 และ 2 
เครื่องปอก

เปลือก
ขาวโพด 

ขอดี ขอเสีย 

แนวคิดที่ 1 o โครงสราง
แข็งแรง 

o ปอกเปลือก
ขาวโพดได
อยางรวดเร็ว 

o ซอมบำรุงงาย 

o ขาวโพดติดขัด
ท่ีชุดถังใสขาวโพด 
o ชุดถังใส
ขาวโพดมีความสูง
เกินไปทำใหใส
ขาวโพดไดลำบาก 
o ชุดครอบเพลามี
ระยะท่ีต่ำเกินไป
ทำใหขาวโพดติด 
o ชุดระบาย
เปลือกมีความแคบ
ทำใหเปลือก
ระบายออกไดยาก 

แนวคิดที่ 2 o ขั้นตอนการ
ทำงานไมซับซอน 
o ประหยัดพ้ืนท่ี
ในการใชงาน 
o ปอกเปลือก
ขาวโพดได
รวดเร็ว 
o ปอกเปลือก
ขาวโพดไดอยาง
ตอเนื่อง 
o ประหยัดวัสดุ
ในการขึ้นรูป 
o ซอมบำรุงงาย 

o ชุดครอบเพลามี
รูถี่ทำใหเกิดฝุน
ละอองมากกวา 
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 3.2.4 การสรางตารางกำหนดคะแนนเพื่อใชใน
    การออกแบบ 
  ในการสรางตารางเพื่อกำหนดคะแนนนั้น จะ
อางอิงจากแผนผังขั้นตอนการทำงานของเครื่องปอก
เปลือกขาวโพดฝกแหง โดยกำหนดกลไกขั้นตอนแรก
จนถึงขั้นตอนสุดทายในการออกแบบโดยใชคุณสมบัติ
ของกลไกเปนตัวกำหนดหัวขอการใหคะแนน ซึ่งจะบง
บอกถึงความสามารถและความเหมาะสมของกลไก
นั้นๆ โดยแตละชองคุณสมบัติ (ประกอบดวย ความ
ปลอดภัย การใชงาน ราคา และการบำรุงรักษา) จะมี
การประเมินคะแนนตางกัน และมีการถวงคาน้ำหนัก
ใหแกแตละคุณสมบัติ เมื่อมีการคำนวณคะแนนรวมที่
ม ีการปรับคาน้ำหนักความสำคัญแลว กลไกที ่ได
คะแนนมากที่สุดจะนำไปเปนแนวคิดที่ 1 แลวกลไกลที่
ลองลงมาจะใชเปนแนวคิดที่ 2  
  ผลการใหคะแนนลักษณะการทำงานของ
กลไกการทำงานตางๆ สามารถแสดงไดดังตารางที่ 2 
 
ตารางที่ 2  ผลการใหคะแนน 

กลไกการ
ทำงาน 

ลักษณะ                 
การทำงาน 

คะแนน
รวม 

รูปแบบ
ของปุม
ควบคุม 

1. สวิตชปุมกด 63 
2. สวิตชแบบเลือก 55 
3. สวิตชแบบกานยาว 51 

ชุดควบคุม
การทำงาน 

1. ตูควบคุมปุมกด 57 
2. ตูควบคุมแบบ 
Touch Screen 

65 

3. ตูควบคุมแบบผสม 52 
ชุดตนกำลัง 1. มอเตอรไฟฟา 1 เฟส 58 

2. มอเตอรไฟฟา 3 เฟส 65 

ชุดสงกำลัง 
(สายพาน) 

1. สายพานรองวี 60 
2. สายพานแบน 52 
3. สายพานไทมม่ิง 65 

ชุดสงกำลัง 
(เฟอง) 

1. เฟองตรง 70 
2. เฟองเฉียง 61 
3. เฟองกางปลา 62 

ชุดสงกำลัง     
(พูเลย) 

1. Standard Pulley 70 
2. Step Pulley 57 
3. Poly Multi Ribbed 
Belt Pulley 

62 

 3.2.5 การกำหนดรูปทรง การ  
               เลือกใชกลไกและอุปกรณ 
  จากผลกาใหคะแนนในหัวขอที่ 3.2.4 น้ัน 
คณะผูวิจัยไดทำการพิจารณาการกำหนดรูปรางหรือ
รูปทรงของชิ้นสวน โดยเลือกใชวัสดุสำหรับทำช้ิน
ส วนรวมไปถึงการใช ระบบกลไกและตลอดจน
อุปกรณที ่สำคัญและเกี ่ยวของในการกำหนดเพ่ือ
ออกแบบและสราง เครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝก
แหง สามารถสรุปไดดังตารางที่ 3 
 
ตารางที่ 3 การเปรียบเทียบการเลือกใชวัสดุ 

ชุดโครงเครื่อง ขอดี ขอเสีย 
 
 
 
 

 
 
 
 

แนวความคิดที่ 1  
โครงสรางเหล็กฉาก 

 

- มีความ
แข็งแรง 
ทนทาน 
- สามารถ
รองรับน้ำหนัก
ไดดี 
- รับแรงส่ัน 
สะเทือนไดดี 

- สามารถเกิด
สนิมไดงาย 
- มีลักษณะที่
บาง 
- เชื่อม
ประกอบได
ยาก 

 
 
 
 
 
 
 
 

แนวความคิดที่ 2  
 

แนวความคิดที่ 2 
โครงสรางเหล็กกลอง 

 

- มีความ
แข็งแรง 
ทนทาน 
- สามารถ
รองรับน้ำหนัก 
และ ถายเท
น้ำหนักไดดี 
- เชื่อม
ประกอบได
งาย 
- ตัดเฉือนขึ้น
รูปไดงาย 
- รูปทรงมี
ความสวยงาม 
 
 

- สามารถเกิด
สนิมภายใน
โครงสรางของ
เหล็กได 
- เกิดการเสีย
รูปทรงไดงาย 

ชุดถังใสฝกขาวโพด ขอดี ขอเสีย 
 
 
 

 
แนวความคิดที่ 1 
Stainless Steel 

- ตานทานการ
กัดกรอนไดดี 
- มีความยืดตัว
สูง 
 
 
 
 

- มีราคาสูง 
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ตารางที่ 3 การเปรียบเทียบการเลือก 
ใชวัสดุ(ตอ) 
 
 

 
 
 

แนวความคิดที่ 2 
Steel Plate 

Painting 

- ราคาถูกและ
หาซื้อไดงาย 
- มีคุณสมบัติ
ในการเชื่อมที่
ดี 
 
 

- เกิดสนิมได
งายกวา 

ชุดปอกเปลือก 
(เพลา) 

ขอดี ขอเสีย 

 
 
 

 
แนวความคิดที่ 1 
Stainless Steel 

- ผิวมันวาว 
สวยงาม 
- มีคุณสมบัติ
ในการปองกัน
สนิมที่ดี 

- มีราคาสูง 
 

 
 

 
 

แนวความคิดที่ 2 
เหล็ก 

- มีราคาถูก 
- สามารถ
รองรับน้ำหนัก 
และ ถายเท
น้ำหนักไดดี 
 
 

- สามารถเกิด
สนิมไดงาย 

ชุดปอกเปลือก  
(ชุดรองรับเพลา

ปอก) 

ขอดี ขอเสีย 

 
 
 
 
 

แนวความคิดที่ 1  
ชุดรองรับเหล็กหลอ  

 
 

- รับแรงส่ัน 
สะเทือนไดดี 
- ทนทานตอ
การสึกหรอ 

- มีราคาสูง 
 

 
 

 
 
 

แนวความคิดที่ 2  
ชุดรองรับเหล็ก  

St 37 

- ราคาถูกกวา 
- มีคุณสมบัติ
ในการเชื่อมที่
ดี 
- ขึ้นรูปไดงาย 
- สามารถทน
แรงดึงไดดี 

-รับ
แรงส่ันสะเทือ
นไดนอย 

ชุดปอกเปลือก  
(อุปกรณปอก

เปลือก) 

ขอดี ขอเสีย 

 
 
 
 

แนวความคิดที่ 1  
เหล็ก  

- มีความเข็ง
แรง ทนทาน 
- ทนตอการ
สึกหรอ 

- มี
กระบวนการ
ผลิตที่ยาก 
- มีราคาสูง 
- เกิดสนิมได
งาย 
- มีน้ำหนัก
มาก 
 
 
 

 
 
 
 

แนวความคิดที่ 2 
ยาง  

 
 
 

- มีน้ำหนักเบา 
- ขึ้นรูปไดงาย 
- ไมเกิดสนิม 

- เกิดการสึก
หรองายกวา 
- ตองนำเขา
จาก
ตางประเทศ 

ชุดปอกเปลือก  
(อุปกรณลำเลียง) 

ขอดี ขอเสีย 

 
 
 
 

แนวความคิดที่ 1  
เหล็ก  

- มีความเข็ง
แรง ทนทาน 
- ทนตอการ
สึกหรอ 

- มี
กระบวนการ
ผลิตที่ยาก 
- มีราคาสูง 
- เกิดสนิมได
งาย 
- มีน้ำหนัก
มาก 
 
 
 

 
 
 
 

แนวความคิดที่ 2  
ยาง 

 
 

- มีน้ำหนักเบา 
- ขึ้นรูปไดงาย 
- ไมเกิดสนิม 

- เกิดการสึก
หรองายกวา 
- ตองนำเขา
จาก
ตางประเทศ 
 
 
 

ชุดรองรับขาวโพด ขอดี ขอเสีย 
 
 
 
 
 

แนวความคิดที่ 1 
Stainless Steel 

 
 

- มีคุณสมบัติ
ในการปองกัน
สนิมที่ดี 
- มีความยืดตัว
สูง 

- มีราคาสูง 
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ตารางที่ 3 การเปรียบเทียบการเลือก 
ใชวัสดุ(ตอ) 
 
 
 
 

 
แนวความคิดที่ 2 

Steel Plate 
Painting 

 

- ราคาถูกและ
หาซื้อไดงาย 
- มีคุณสมบัติ
ในการเชื่อมที่
ดี 

- เกิดสนิมได
งายกวา 

ชุดตนกำลัง ขอดี ขอเสีย 
 
 
 
 

 
แนวความคิดที่ 1 

มอเตอรไฟฟา 3 เฟส 
 

- การทำงาน
คงที ่
- กระแสไฟฟา
มากกวา 
 
 

- ใชไฟแรงดัน 
380 โวลต 
 

 
 
 
 

 
แนวความคิดที่ 2 

มอเตอรไฟฟา 1 เฟส 
 
 
 

- กะทัดรัด
ประกอบได
งาย 
- หาซื้อไดงาย 
- ใชไฟ 220 
โวลต ที่ใชกัน
ทั่วไป 

- กินไฟ
มากกวาเมื่อ
เทียบกับขนาด
ที่เทากันกับ
มอเตอรไฟฟา        
3 เฟส 
 
 

ชุดสงกำลัง (เฟอง) ขอดี ขอเสีย 
 
 
 

 
แนวความคิดที่ 1 

เหล็กหลอ 
 
 

- การหดตัวต่ำ 
-รับ
แรงส่ันสะเทือ
น ไดดี 

- แข็งแตเปาะ 
ทำใหแตกงาย 

 
 
 

 
 

แนวความคิดที่ 2 
เหล็กเหนียว 

 
 
 
 
 

- มีความ
เหนียวสูง 
- มีความ
แข็งแรงสูง 
- ความ
ตานทานแรง
ดึงไดดี       
                            

 

ชุดสงกำลัง 
(สายพาน) 

ขอดี ขอเสีย 

 
 
 
 
 

แนวความคิดที่ 1 
สายพานไทมมิ่ง 

- สามารถงอ
ตัวไดดี 
- มีการเสริม
ลวดเหล็กจึงมี
ความแข็งแรง
มาก 
- ปองกันการ
ล่ืนไหล 
 
 
 

- เนื่องจาก
ทองสายพาน
สัมผัสกับตัวพู
เลยจึงทำให
เกิดแรงเสียด
ทาน 
- ราคาแพง 

 
 
 

 
 
 

แนวความคิดที่ 2 
สายพานรองวี 

- มีความ
ยืดหยุน 
- ตานทานแรง
เสียดทาน 
- ราคาถูก 
- กระจายแรง
ไดสม่ำเสมอ
และทั่วถึง 
- มีโครงสรางที่
เรียบงายมี
ความเสถียรใน
การสงกำลัง 
 
 
 

- หากต้ัง
สายพานตึง
เกินไป 
สายพานรองวี
จะขัดสีกับรอง
ของพูเลย 
สงผลใหรอง
ของพูเลยเกิด
การสึกหรอไว
กวาปกติ 

ชุดสงกำลัง (พูเลย) ขอดี ขอเสีย 
 
 
 

 
แนวความคิดที่ 1 
Stainless Steel 

 
 
 

- ตานทานการ
กัดกรอนไดดี 
- มีความยืดตัว
สูง 

- มีราคาสูง 

 
 
 

 
 

แนวความคิดที่ 2 
เหล็กหลอ 

 
 
 
 
 
 

- การหดตัวต่ำ 
- ความ
ตานทานแรง
ดึงไดดี 
 
 

- แข็งแตเปาะ 
ทำใหแตกงาย 
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ตารางที่ 3 การเปรียบเทียบการเลือก 
ใชวัสดุ(ตอ) 
ชุดควบคุมการทำงาน  ขอดี ขอเสีย 
 
 
 
 
 

แนวความคิดที่ 1 
ตูควบคุมแบบ

ทัชสกรีน 
 
 

- มีความ
ยืดหยุนสูงใน
การควบคุม
ระบบตาง ๆ 
ไดรวดเร็วและ
งายตอการใช
งาน 
- ดีไซนสวย 
ทันสมัย 

- เกินความ
จำเปนกับ
ลักษณะงานที่
ใช 
- ราคาสูง  
 

 
 
 

 
 
 

แนวความคิดที่ 2 
ตูควบคุมแบบปุมกด 

 
 

- ประกอบงาย 
- ใชงานงายไม
ซับซอน 
- ราคาถูก 

- อาจจะตองมี
การซอมแซม
หรือเปล่ียน
ปุมกดบอย
จากการใชงาน 

 
 

คณะผูวิจัยไดทำการเปรียบเทียบขอดีและ
ขอเสียของการออกแบบทั ้ง 2 แนวความคิดดัง
ตารางที ่ 1 - ตารางที ่ 3 ทำใหไดข อสรุปวาจะ
ดำเนินการออกแบบและสรางเครื ่องปอกเปลือก
ขาวโพดฝกแหงตามแนวคิดที่ 2 คือ ใชเครื่องปอก
เปลือกขาวโพดฟกแหงที่ชุดถังใสขาวโพดที่มีการ
เอียงที่ไมซับซอน ทำใหขาวโพดไหลลงไดงายและไม
เกิดการติดขัด 
 3.2.6 การแสดงคุณลักษณะของเครื ่องปอก
เปลือกขาวโพดฝกแหง  คณะผู ว ิ จ ั ย ได
พิจารณาและกำหนดกรอบคุณลักษณะที่เปนสวน
หลักของเครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง เพื่อใช
สำหรับการออกแบบและพัฒนาเครื่องปอกเปลือก
ขาวโพดฝกแหง โดยสรุปไวในตารางที่ 4 วาสิ่งใด
ตองมีและสิ่งใดควรจะมี ดังตอไปน้ี 
  

 
 
 
 

ตารางที่ 4 สรุปคุณลักษณะตางๆ ที่สำคัญ เพื่อใช
ในการออกแบบและพัฒนาเครื่อง 

การเปรียบเทียบความจำเปนใน
การทำโครงงาน 

ความจำเปน 

สิ่งที่ควรคำนงึ คุณลักษณะ สิ่งที่ตองมี สิ่งที่ควรมี 

1. หนาท่ี - สามารถปอก
เปลือกขาวโพด
ฝกแหงได 

  

2. 
ความสามารถ 

- ปอกเปลือก
ขาวโพดได 10 
ฝก/นาที 

  

- เปลือก
ขาวโพด
สามารถไหล
ออกงาย 

  

- มีชุดรองรับ
ฝกขาวโพด 

  

3. คุณสมบัติ
ของเคร่ือง 

- มีขนาด
เคร่ืองที่
เหมาะสม 

  

- มีการใชงาน
ที่ไมยุงยาก 

  

- ดูแลทำความ
สะอาดไดงาย 

  

- โครงสราง
แข็งแรงรับ
น้ำหนักได 

  

4. กระบวนการ
ทำงาน 

- ใชมอเตอร
ขับเคล่ือน
สายพาน 

  

- ใชเฟองสง
กำลังจากพูเลย
สูเพลา 

  

5. การ
เคล่ือนยาย 

- เคล่ือนยาย
ไดงาย 

  

6. รูปรางของ
เคร่ือง 

- มีขนาดความ
กวาง ความ
ยาว ความสูง
ประมาณ 500 
x 1,750 x 
1,200 
มิลลิเมตร 

  

 
3.3  การคำนวณหาขนาดของวัสดุที ่ใชในการ
 สรางเครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง 

ผู ว ิจ ัยไดพ ิจารณาและกำหนดขอบเขต
สำหรับการคำนวณหาขนาดของวัสดุที ่ใชทำชุด
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อุปกรณและชิ้นสวนตางๆ ที่จะนำไปใชในการสราง
เครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง ดังน้ี 
 3.3.1  การคำนวณหาขนาดเพลาของชุด
ลำเลียง 

 
 

ภาพที่ 4  การคำนวณหาขนาดเพลาของชุดลำเลียง 
 
 (1) คำนวณหาขนาดเสนผานศูนยกลางของ

เพลา 

( ) ( )[ ] 3

1

2

1
2 

t
2 

m
p

  TC  M C 
5.1

d












+=
τ

  (1) 

โดยท่ี D =  ความโตของเสนผานศูนยกลาง 
   ภายในของเพลา (mm) 
          pT  =  ความเคนเฉือน (N.m) 

            M  =  โมเมนตดัด (N.m) 
          mC  =  ตัวประกอบความลา    

                          ตอเนื่องจากการดัด  
           tC   =  ตัวประกอบความลา  

                          เนื่องจากการบิด 

  เพลางานที ่ร ับภาระเปนเพลาที ่ม ีภาระ
สม่ำเสมอ เลือกใชตัวประกอบความลาเนื่องจากการ
ดัด (Cm) และเลือกใชตัวประกอบความลาเนื่องจาก
การบิด (Ct) ดังน้ี 

 mC  =  1.5 

           tC   =  1 

 เพลาที่มีลิ่มและกลึงตกบา คาความเคนจะ
เหลือแค 75 เปอรเซ็นต 
เม่ือใชวัสดุ St 37 มีคาตางๆ ดังน้ี 
𝜎𝜎y = 300 MPa 
𝑇𝑇𝑝𝑝 = (0.3) σy x 75% 

 𝑇𝑇𝑝𝑝 = (0.3)(300)(0.75) = 67.5 MPa 
 
ดังน้ันขนาดเสนผานศูนยกลางของเพลาคือ 

( ) ( )[ ] 3
1

2
1

22
6  12.147 x 1 74.104 x 1.5

10 x 67.5
5.1d









+=

mm 1000 x 0.020d =  

          mm 20d =  

จากการคำนวณขางตนเพลาสงกำลังมีขนาด
เสนผานศูนยกลางเทากับ 20 มิลลิเมตร แตเลือกใช
เพลาขนาดเสนผานศูนยกลาง 30 มิลลิเมตร เน่ืองจาก
ยางปอกเปลือกขาวโพดมีขนาดมาตรฐานเสนผาน
ศูนยกลางที่ 30 มิลลิเมตร 
 3.3.2  การคำนวณหาปริมาตรของชุดถังใส
ขาวโพดดานทาย     
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ภาพที่ 5  การคำนวณหาปริมาตรของชุดถังใส
ขาวโพดดานทาย     

 
 (1) การคำนวณหาปริมาตรของชุดถังใส
ขาวโพดดานทาย     

     x wh x lV1 =         (2) 

โดยที่ V คือ ปริมาตรชุดถังใสขาวโพดที่ 

    ออกแบบ ( 3cm ) 
        l คือ ความยาวของชุดถงัใสขาวโพด   ที่
ออกแบบ = 60 cm 
        h คือ ความสูงของชุดถังใสขาวโพดที่ 
    ออกแบบ = 20 cm 
        w คือ ความกวางของชุดถงัใส    
                ขาวโพดที่ออกแบบ = 65 cm 
ดังน้ัน    

 35 x 20 x 60V1 =                                  

 
3

1 cm 42,000V =  
 
    ∴ ปริมาตรของชุดถังใสขาวโพดดานทาย คือ 
42,000 ลูกบาศกเซนติเมตร 
 (2) การคำนวณหาปร ิมาตรของช ุดถ ั งใส
ขาวโพดดานหนา 
                                                            
𝑉𝑉2 = 1

2
× (𝑎𝑎 + 𝑏𝑏) × ℎ ×  𝐿𝐿       (3) 

โดยที่ V คือ ปริมาตรชุดถังใสขาวโพดที่ 

    ออกแบบ ( 3cm ) 
         L คือ ความยาวของชุดถังใส     

                ขาวโพดที่ออกแบบ = 15 cm 
         h  คือ ความสูงของชุดถังใสขาวโพด    
                  ที่ออกแบบ = 20 cm 
         a  คือ ดานคูขนานเสนที่ยาว  
                 = 65 cm 
     b คือ ดานคูขนานเสนที่ส้ัน = 35 cm 

ดังน้ัน ( ) 20 x 15 x  3560x  
2

1
V2 +=  

   = 14,250  
∴ ปริมาตรของชุดถังใสขาวโพดดานหนา 14,250 

ลูกบาศกเซนติเมตร 
 (3) ปริมาตรของชุดถังใสขาวโพดรวมกัน 
                                                            
   21tray VVV +=   (4) 

  

   
14,250 42,000Vtray +=

 

    
3cm  56,250=  

     (4) คำนวณจำนวนสูงสุดของขาวโพดฝกแหงที่
สามารถใสในชุดถังใสขาวโพด  
 
จำนวนสูงสุดของขาวโพดฝกแหง 

 = 
56250𝐶𝐶𝐶𝐶3

589.048 𝐶𝐶𝐶𝐶3  = 95.49 ≈ 95 

∴ จำนวนสูงสุดของขาวโพดฝกแหงที่สามารถใสใน
ชุดถังใสขาวโพดไดประมาณ 95 ฝก 
 
3.4 การประเมินสมรรถนะแบบทางเลือก 

การประเมินสมรรถนะแบบทางเล ือกและ

จ ัดลำด ับความสำค ัญของป จจ ัยสำค ัญสำหรับ

ซอฟตแวรคอมพิวเตอรชวยออกแบบ CAD/CAM  

(Prasad K.  and Chakraborty S.) เพื่อคนหาจุดใน

การปรับปรุง โดยเฉพาะอยางยิ่งความแข็งแรงของแต

ละชิ ้นสวน ซึ ่งในงานวิจัยนี ้ ไดใชการวิเคราะหเชิง

วิศวกรรมเพื่อตรวจสอบจุดออนของโครงสรางเครื่อง

ปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง ดังแสดงในภาพที่ 6 ซึ่ง

จากผลการประเมินพบวา เครื่องปอกเปลือกขาวโพด

ฝกแหงที่ออกแบบและพัฒนาขึ้นมามีความแข็งแรง

เพียงพอตอการรับแรงที่กระทำตอโครงสราง โดยไม

ทำให ช ิ ้นส วนใดของเคร ื ่องเก ิดความเส ียร ูปได 
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ลักษณะโครงสรางที่ปลอดภัยมาก   

ที่สุด 

         ลักษณะโครงสรางที่ปลอดภัยมาก 
         ลักษณะโครงสรางที่ปลอดภัยปาน 
         กลาง 
          ลักษณะโครงสรางที่ปลอดภัยนอย   
          ที่สุด 
สูตรการหาหนวยแรงดึงที่จุดคราก (Yield Strength) 

σ𝑦𝑦 = 𝑃𝑃𝑦𝑦
𝐴𝐴

                           (5) 

โดยที่ σ𝑦𝑦 คือหนวยแรงดึงทีจ่ดุคราก (ksc) 

         𝑃𝑃𝑦𝑦 คือแรงดึงที่จุดคราก (kg) 

           A  คือพ้ืนที่หนาตัดกอนกาทดสอบ  
         (cm2) 
 

 

 
ภาพที่ 6  ผลการวิเคราะหคา Maximum Elastic 

Strain โครงฐานเครื่องเพลาชุดปอกเปลือก 
 

4. ผลการศึกษา 
4.1 วิธีการทดสอบเครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝก
แหง 
 4.1.1 วัตถุประสงคในการทดสอบ 
o เพื่อทดสอบวาสามารถปอกเปลือกขาวโพด

ไดจำนวน 10 ฝกตอ 1 นาที 
o เพื่อทดสอบวาชุดถังใสฝกขาวโพดสามารถ

รองรับขาวโพดได 10 กิโลกรัม 
o เพื ่อทดสอบวาชุดรองรับสามารถรองรับ

ขาวโพดได 

o เพื่อวิเคราะหหาสาเหตุความบกพรองตางๆ 
และนำไปปรับปรุงแกไข 

 4.1.2 เงื ่อนไขการทดสอบเครื่องปอกเปลือก
  ขาวโพดฝกแหง 

o ข าวโพดฝ กแห งท ี ่นำมาปอกต องเปน
ขาวโพดพันธุดีคาลบ 9979C 

o ข าวโพดท ี ่นำมาปอกเปล ือกต องเปน
ขาวโพดที ่ม ีขนาดความโตตั ้งแต 3.5-5 
เซนติเมตร 

o ข าวโพดท ี ่นำมาปอกเปล ือกต องเปน
ขาวโพดที่หักออกจากตนแลว 

o ข าวโพดท ี ่นำมาปอกเปล ือกต องเปน
ขาวโพดที่มีความช้ืนต้ังแต 20-25% 

 4.1.3 ขั้นตอนการทดสอบ 
o เตรียมขาวโพดที่จะทำการปอกเปลือก 
o เตรียมอุปกรณสำหรับใสขาวโพดที ่ปอก

เปลือกเสร็จแลว 
o เสียบปลั ๊กเครื ่องปอกเปลือกขาวโพดฝก

แหง 
o เปด Emergency สวิตชของเครื่อง 
o ปอนขาวโพดลงในชุดถังใสฝกขาวโพด 
o กดปุมเริ่มการทำงานของเครื่อง 
o เมื่อปอกเปลือกขาวโพดเสร็จสิ้นแลว กดปุม

หยุดการทำงานของเครื่อง 
o ปด Emergency สวิตซ 
o ถอดปลั๊กเครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง 

 
 

 
 

ภาพที่ 7 เคร่ืองปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง 
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 4.1.4 การทดสอบ 
การทดสอบครั้งที่ 1 พบปญหาคือขาวโพด

ไมลำเลียง เนื่องจากเพลาปอกและเพลาลำเลียงมี
ความขนานก ับพ ื ้นทำให ข  าวโพดไม ลำเล ียง 
คณะผูวิจัยไดแกไขโดยการปรับเพลาปอกและเพลา
ลำเลียง ใหมีความลาดเลียงมากขึ้นเพื่อใหลำเลียง
ขาวโพดได 10 ฝกตอ 1 นาท ี

การทดสอบครั้งที่ 2 การทดสอบชุดถังใส
ฝกขาวโพดสามารถรองรับขาวโพดได 10 กิโลกรัม   
คณะผูวิจัยไดนำขาวโพด 10 กิโลกรัม มาทดลองใส
ช ุดถังใสฝ กขาวโพดเพื ่อทดสอบวาชุดถังใสฝก
ขาวโพด สามารถรองรับขาวโพดได 10 กิโลกรัม 
โดยไมเกิดการชำรุดเสียหาย 

การทดสอบครั้งที่ 3 การทดสอบชุดรองรับ
ขาวโพด ชุดรองรับขาวโพดสามารถรองรับขาวโพด
ได มีความแข็งแรงและสามารถระบายขาวโพดออก
จากตัวเครื่องไดดีไมเกิดการติดขัด 

ก า ร ท ดส อบค ร ั ้ ง ท ี ่  4  ก า ร ท ดส อบ
ประสิทธิภาพของเครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง 
โดยการทดสอบใหเคร ื ่องสามารถปอกเปลือก
ขาวโพด ใน 1 นาที ใหไดจำนวนขาวโพดไมต่ำกวา 
10 ฝก 
 4.1.5 ผลการทดสอบ 

สามารถแสดงผลการทดสอบไดดังตารางที่ 
5 ถึงตารางที่ 8 

 
ตารางที่ 5  ผลการทดสอบการปรับความลาดเอียง
 ของเพลาลำเลียง 

ผลการทดสอบการปรับความลาดเอียงของเพลา
ลำเลียง 

การ
ทดสอบ
ครั้งท่ี 

เวลาท่ีใช
ในการ
ลำเลียง
ขาวโพด 
(วินาที) 

ผาน ไมผาน 

1 48   
2 45   
3 47   
4 50   
5 47   

เฉลี่ย 47.4   

 

จากกตารางที่ 5 พบวา เมื่อมีการปรับเพลา
ลำเลียงใหมีความลาดเอียง ทำใหสามารถลำเลียง
ขาวโพดไดเฉลี ่ย 10 ฝกตอ 1 นาที เปนไปตาม
วัตถุประสงคในการทดสอบ คิดเปนประสิทธิภาพ
การทำงานของเครื่องเทากับ 100% 

ตารางที่ 6 ผลการทดสอบชุดถังใสขาวโพด 

ผลการทดสอบชุดถังใสขาวโพด 
การทดสอบ

ครั้งท่ี 
ผาน ไมผาน 

1   
2   
3   
4   
5   

สรุป ผาน  
 

จากกตารางที่ 6 พบวา ชุดถังใสขาวโพด
สามารถรองรับขาวโพดได 10 กิโลกรัม โดยไมเกิด
การชำรุดเสียหาย เปนไปตามวัตถุประสงคในการ
ทดสอบ คิดเปนประสิทธิภาพการทำงานของเครื่อง
เทากับ 100% 

ตารางที่ 7 ผลการทดสอบชุดรองรับขาวโพด 
ผลการทดสอบชุดรองรับขาวโพด 

การทดสอบ
ครั้งท่ี 

ผาน ไมผาน 

1   
2   
3   
4   
5   

สรุป ผาน  
 

จากกตารางที่ 7 พบวา ชุดรองรับขาวโพด
สามารถรองรับขาวโพดได มีความแข็งแรง และ
สามารถระบายขาวโพดออกจากตัวเครื่องไดดี ไม
เก ิดการติดขัด เปนไปตามวัตถุประสงคในการ
ทดสอบ คิดเปนประสิทธิภาพการทำงานของเครื่อง
เทากับ 100% 
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ตารางที่ 8  ผลการทดสอบประสิทธิภาพของเครื่อง
ปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง 

ผลการทดสอบประสิทธิภาพของเครื่องปอกเปลือก
ขาวโพดฝกแหง 

 
ครั้ง
ท่ี 

เวลาท่ี
ใช 

(นาที) 

จำนวน 
(ฝก) 

ปอกเปลือก
ขาวโพด 10
ฝก / 1นาที 

หมายเหตุ 

ผาน 
ไม

ผาน 
 

1 1.00 12    
2 1.00 14    
3 1.00 13    
4 1.00 12    
5 1.00 12    
6 1.00 15    
7 1.00 14    
8 1.00 13    
9 1.00 15    
10 1.00 13    
เฉลี่ย 1.00 14 ผาน   

 
 จากตารางท ี ่  8  พบว  า  การทดสอบ

ประส ิทธ ิภาพของเคร ื ่องปอกเปล ือกข าวโพด 
สามารถปอกเปลือกขาวโพดได 1 นาที ไมต่ำกวา 10 
ฝก เปนไปตามวัตถุประสงคในการทดสอบ คิดเปน
ประสิทธิภาพการทำงานของเครื่องเทากับ 100% 

ดังนั้นสามารถสรุปไดวาผลการทดสอบการ
ทำงานของเครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง พบวา 
เครื่องสามารถปอกเปลือกขาวโพดได 10 ฝก ภายใน
เวลา 1 นาที ชุดถังใสฝกขาวโพดสามารถรองรับ
ขาวโพดได 10 กิโลกรัม ชุดรองรับขาวโพดสามารถ
รองรับขาวโพดไดอยางมีประสิทธิภาพไมติดขัด และ
ระบายขาวโพดออกจากตัวเครื่องไดอยางรวดเร็ว 
 4.1.6 ผลการเปรียบเทียบการทำงานระหวาง
แรงงานคนกับเครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง 

แรงงาน 1 คน สามารถปอกเปลือกขาวโพด
ไดเฉลี่ยวันละ 2,400 ฝก (เวลาทำงานที่ 8 ช่ัวโมงตอ
วัน) โดยคิดอัตราคาแรงขั้นต่ำ วันละ 300 บาทตอ
คนตอวัน 

เครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง 1 เครื่อง 
สามารถปอกเปลือกขาวโพดไดเฉลี่ยวันละ 4,800 

ฝก (เวลาทำงานที่ 8 ช่ัวโมงตอวัน) ซึ่งไดผลผลิตเพ่ิม
มากขึ้นกวาการใชแรงงาน 1 คน เทากับ 2,400 ฝก 
หรือผลผลิตเพ่ิมขึ้นตอวันคิดเปน 100%  

เครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหงสามารถ
ปอกเปลือกขาวโพดไดเฉลี่ยวันละ 4,800 ฝกตอ 8 
ชั่วโมง เมื่อเทียบกับแรงงานคนในการปอกเปลือก
ขาวโพดสามารถปอกได 2,400 ฝกตอ 8 ชั ่วโมง 
ดังนั้น หากตองปอกเปลือกขาวโพดจำนวน 4,800 
ฝก ตองใชแรงงานจำนวน 2 คนตอวัน ซึ่งคิดเปน
คาใชจายในการจางแรงงาน 600 บาทตอวัน ซึ่ง
ตนทุนเพ่ิมขึ้นตอวันคิดเปน 100% 
 
5. สรุปผลการศึกษา 

เครื ่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง ที ่สราง
ข ึ ้ นมาน ี ้ ส ามารถใช  ง าน ได  จร ิ ง เป  น ไปตาม
วัตถุประสงค โดยผู ว ิจ ัยไดทำการออกแบบและ
พัฒนาเครื ่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง และทำ
การหาประสิทธิภาพของเครื่องปอกเปลือกขาวโพด
แหง โดยมีเคร ื ่องม ือท ี ่ใช ในการพัฒนา ได แก         
ชุดโครงเครื่อง ชุดถังใสฝกขาวโพด ชุดปอกเปลือก           
ชุดรองรับขาวโพด ชุดตนกำลัง ชุดสงกำลัง และชุด
ควบคุมการทำงาน ผลการทดสอบการทำงานของ
เครื่องปอกเปลือกขาวโพดฝกแหง พบวา เครื่องปอก
เปลือกขาวโพดฝกแหง สามารถปอกเปลือกขาวโพด
ฝกแหงพันธุ ดีคาลบ 9979C ขนาดความโตตั้งแต 
3.5-5 เซนติเมตร ซึ ่งเปนขาวโพดที ่หักออกจาก     
ตนแลวที ่มีความชื้นระหวาง 20-25% ไดจำนวน    
10 ฝกตอ 1 นาที ชุดถังใสฝ กขาวโพดสามารถ
รองร ับขาวโพดได 10 กิโลกรัม ซ ึ ่งเป นไปตาม
วัตถุประสงคที่ต้ังไว 
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บทคัดยอ  
งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงคเพื่อ 1) ศึกษาผลกระทบของชนิดไม ความหนาไม และ

ความเร็วรอบตออัตราของเสียในกระบวนการผลิตเฟอรนิเจอรไม และ 2) หาคาความเร็วรอบ
และความหนาที่เหมาะสมที่สุดในการลดอัตราของเสียสำหรับไมแตละชนิด สภาพปญหากอน
การปรับปรุงพบวา อัตราของเสียเฉลี่ยอยูที่รอยละ 8.37 คิดเปนมูลคา 26,080 บาทตอเดือน 
การวิเคราะหใชการออกแบบการทดลองเชิงเสนทั ่วไป (GLM) และการวิเคราะหความ
แปรปรวน (ANOVA) เพื่อประเมินผลกระทบของปจจัยทั้ง 3 ปจจัย ผลการวิเคราะหพบวา
ปจจัยทั้งหมดสงผลกระทบอยางมีนัยสำคัญทางสถิติตออัตราของเสีย โดยคาที่เหมาะสมที่สุด
คือ ความเร็วรอบ 75 รอบตอนาที และความหนาไม 12 มม. สำหรับไมชานออยและไมปาติ
เกิ้ล หลังการปรับปรุง อัตราของเสียลดลงเหลือรอยละ 3.52 คิดเปนมูลคา 9,338 บาทตอ
เดือน ลดลงจากเดิม 16,742 บาท หรือรอยละ 64.19 ผลลัพธสะทอนถึงประสิทธิภาพของ
การออกแบบการทดลองในการลดของเสีย ลดตนทุนการจัดเก็บและเวลาที่ใชในกระบวนการ
แกไข รวมถึงลดภาระงานดานการจัดการทรัพยากรที ่สูญเสีย สงผลใหระบบโลจิสติกส
ตอบสนองความตองการตลาดไดอยางมีประสิทธิภาพและทันเวลา 

  

คำสำคญั: เฟอรนิเจอรไม, ประสิทธิภาพโลจิสติกส, กระบวนการผลิต  
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Abstract 

This study aims to 1)  investigate the effects of wood type, wood 
thickness, and cutting speed on the defect rate in the production process of 
wooden furniture, and 2)  determine the optimal cutting speed and wood 
thickness to minimize the defect rate for each type of wood.  Prior to 
improvement, the average defect rate was 8.37% , corresponding to a loss of 
26,080 THB per month.  The analysis utilized the General Linear Model ( GLM) 
and Analysis of Variance ( ANOVA)  to evaluate the effects of the three factors. 
The results indicated that all factors significantly influenced the defect rate. The 
optimal parameters identified were a cutting speed of 75 revolutions per minute 
( RPM)  and a wood thickness of 12 mm for both bagasse wood and particle 
board.  After implementing these improvements, the defect rate decreased to 
3.52%, corresponding to a reduced loss of 9,338 THB per month, representing a 
decrease of 16,742 THB or 64.19%. These findings demonstrate the efficiency of 
using experimental design to reduce defects, lower storage costs, and minimize 
time spent on corrective processes.  Additionally, it alleviates the burden of 
managing wasted resources, enhancing the logistics system's capability to meet 
market demands efficiently and promptly. 

 

Keywords: Wooden furniture, Logistics Efficiency, Production Process 
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1. บทนำ 
ที่อยูอาศัยถือเปนความจำเปนขั้น

พื ้นฐานในการดำรงชีพของมนุษย ดวย
ความตองการที ่อยู อาศัยมีเพิ ่มมากขึ้น 
ส  งผลทำให  ตลาดของอ ุ ตสาหกรรม
เฟอร  น ิ เ จอร  จ ึ ง เ ต ิ บ โตตาม ไปด  ว ย 
อุตสาหกรรมเฟอรนิเจอรไมถือเปนหนึ่งใน
หวงโซอุปทานดังกลาว งานวิจัยครั้งน้ีผูวิจัย

ไดลงพื้นที่ของโรงงานผลิตเฟอรนิเจอรไม
แหงหนึ่ง จากการเก็บขอมูลพบวาลักษณะ
ของช้ินงานที่เสียมีลักษณะเปนแผนไมที่เกิด
ผิวลอก (ดังแสดงในภาพที่ 1) และเกิดขึ้น
ในกระบวนการตัด โดยมีอัตราของเสียเฉลี่ย
รอยละ 8.37 ซึ่งมีมูลคาความสูญเสียเฉลี่ย
อยูที่ 26,080 บาทตอเดือน 

 

 
ภาพที่ 1 แผนไมที่เกิดผิวลอก 

 
โ ด ย ส ำ ห ร ั บ อ ุ ต ส า ห ก ร ร ม ก า ร ผ ลิ ต
เฟอร น ิ เจอร ไม   การจ ัดการของเส ียมี
ความสำค ัญอย างย ิ ่ งเน ื ่องจากไม  เปน
ทรัพยากรที ่มีราคาแพงและเปนวัสดุที ่มี
จำกัด อันถือไดวาเปนการสนับสนุนใหเกิด
ความย่ังยืนในระบบการผลิต 

การออกแบบการทดลอง (Design 
of Experiments - DOE) เปนเครื่องมือที่มี
ประสิทธิภาพในการวิเคราะหและปรับปรุง
กระบวนการผลิตเพื ่อลดของเสีย การใช 
DOE สามารถชวยใหผ ู จ ัดการการผลิต
สามารถตรวจสอบปจจัยตางๆ Ding et al. 
(2023) ที่สงผลตอกระบวนการผลิต และ
หาแนวทางในการลดของเสียไดอยางเปน
ระบบ ซึ่งจากการพิจารณาในกระบวนการ
ตัดไมของโรงงานทำเฟอรน ิเจอร ไม ใน

งานวิจัยครั้งนี้ พบวากอนการตัดไมจะตอง
มีการเลือกชนิดไม เลือกชนิดความหนาของ
ไม และมีการปรับตั้งคาความเร็วรอบของ
ใบมีด สมมติฐานของงานวิจัยครั้งนี้ ผูวิจัย
คาดคะเนวาผูผลิตยังไมมีคาที่เหมาะสมใน
การตั้งคากอนการผลิต อันสงผลกระทบทำ
ใหเกิดของเสียขึ้นในระบบ 

งานวิจัยน้ีไดดำเนินการประยุกตใช
ทฤษฎีการออกแบบการทดลอง (DOE) โดย
มีเปาหมายเพื ่อวิเคราะหผลกระทบของ
ชนิดของไม ความหนาของชิ ้นไม  และ
ความเร็วรอบที่ใชในการตัด เพื่อใหไดคาที่
เหมาะสมในการปร ับต ั ้ ง เคร ื ่ องก อน
กระบวนการผลิต ซึ่งมีผลทำใหอัตราของ
เสียที่เกิดขึ้นในขั้นตอนการตัดไมมีคาลดลง 
อันถือไดวาเปนการเพิ ่มประสิทธิภาพใน
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ระบบโลจ ิสต ิกสของกระบวนการผลิต
เฟอรนิเจอรไม 

 
2. วัตถุประสงค 

1). เพื่อศึกษาผลกระทบของชนิด
ไม ความหนาของไม และความเร็วรอบที่ใช
ในการตัด ตออัตราของเสียในกระบวนการ
ผลิตเฟอรนิเจอรไม 

2). เพื ่อหาคาความเร็วรอบและ
ความหนาที่เหมาะสมที่สุดในการลดอัตรา
ข อ ง เ ส ี ย ส ำ ห ร ั บ ไ ม  แ ต  ล ะ ช น ิ ด ใ น
กระบวนการผลิต 

 
3. ระเบียบวิจัย 

3.1. การตั ้งสมมติฐานการวิจัย 
(Hypothesis of Research) 

ผูวิจัยไดมีการลงพื้นที่พรอมถึงมี
การประชุมกับผูปฏิบัติหนางาน ผลจากการ
ประชุมมีการคาดคะเนวา ชนิดไม ชนิด
ความหนาของไม และคาความเร็วรอบของ
ใบมีด มีผลตอปริมาณของตออัตราของเสีย
ที่เกิดขึ้นในขั้นตอนการตัดของกระบวนการ
ผลิตเฟอรนิเจอรไมในโรงงานตัวอยาง 

3.2. หลักออกแบบการทดลอง 
(Experimental Design) 

การวิจ ัยนี ้ ใช การออกแบบการ
ทดลองแบบการวิเคราะหปจจัย (Factorial 
Design) โดยหลักการทดลองชนิดนี้จะเปน
การวิเคราะหถึงปจจัยที่มีแนวโนมตอสิ่งที่
สนใจ ในการออกแบบการทดลองนี ้จะมี
รายละเอียดในการกำหนดคาพื ้นฐาน 3 
รูปแบบอันไดแก คาของปจจัย (Factor) คา

ของระดับปจจัย (Level) และจำนวนซ้ำ

ของการทดลอง (Replicate)  

การทดสอบการตัดใชเทคนิคการ

สุมตัวอยางแบบสุมสมบูรณ (Completely 

Randomized Design: CRD) โดยจ ัดทำ

การทดลองสำหรับแตละตัวแปรภายใต

เง่ือนไขตางๆ อยางไมมีลำดับ 

การบันทึกขอมูลอัตราของเสียที่
เกิดขึ ้นที ่ไดจากการทดลองปรับตั ้งคาที่
แตกต  า งก ั น เพ ื ่ อนำ ไปว ิ เคราะห หา
ผลกระทบ 

3.3. ประชากรและกลุมตัวอยาง 
(Population and Sample) 

ประชากรที่ใชในการศึกษา ไดแก 
แผนไมอัดประเภทไมชานออยและไมปาติ
เกิ้ลทุกขนาดความหนาและเครื่องตัดไมที่
ส ามารถปร ับต ั ้ งค  า ได  อ ิ สระท ี ่ ใช  ใน
กระบวนการต ัดของกระบวนการผลิต
โรงงานที่ทำการเก็บคาวิจัย 

กลุ มตัวอยางที ่ใชในการทดลอง 
คือ แผนไมอัดประเภทไมชานออยและไม
ปาติเกิ้ลซึ่งถูกตัดโดยมีการตั้งคาความหนา 
(10 มม., 12 มม. และ 15 มม.) และแตละ
ความเร็วรอบที่กำหนด (75 รอบตอนาที, 
80 รอบตอนาที และ 85 รอบตอนาที)  

จำนวนตัวอยางที่ใชในการทดลอง
อยูที่ 540 ชิ้น เปนการเก็บขอมูลอยางนอย 
30 ครั้งในแตละเงื่อนไข เพื่อนำขอมูลทำ
การทดสอบซ้ำ Mohan et al. (2023) 
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3.4 .  เคร ื ่ อ งม ื อท ี ่ ใ ช  ในการ
วิเคราะห (Analytical Tools) 

การวิเคราะหขอมูลใชโปรแกรม
สถิติ ในการวิเคราะหความแปรปรวนแบบ
หลายปจจัย (Factorial ANOVA) และการ
สรางแผนภาพปฏิสัมพันธ (Interaction 
Plot) 

3.5 .  ว ิธ ีการว ิ เคราะห ข อมูล 
(Data Analysis) 

ก า ร ว ิ เ ค ร า ะ ห  จ ะ ท ำ ก า ร
เปรียบเทียบคาเฉลี่ยของอัตราของเสียใน
แตละกลุมโดยใช หลักการวิเคราะหความ
แปรปรวน (ANOVA)  เพ ื ่ อจะช  วย ให
สามารถระบุไดวาปจจัยใดบางที่มีผลตอ
อัตราของเสียในกระบวนการผลิตอยางมี
นัยสำคัญทางสถิติ 

การสร างแผนภาพปฏิส ัมพ ันธ 
(Interaction Plot) Interaction Plot เพ่ือ
ตรวจสอบปฏิสัมพันธระหวางตัวแปร เชน 
ชนิดไม ความหนา และความเร็วรอบ ที่มี
ตอการอัตราของเสียในขั้นตอนการตัดของ
กระบวนการผลิต การวิเคราะหนี้จะชวยให
สามารถระบุไดวาประเภทของชนิดไม คา
ความเร็วรอบ และความหนาที่เหมาะสม
ที่สุดสำหรับกระบวนการตัดควรเปนเทาใด 

การวิเคราะหแบบจำลองเชิงเสน
ทั่วไป ชวยใหสามารถประเมินผลกระทบ
ของแตละปจจัยตออัตราของเสียไดอยาง
ละเอียด 

3.6 .  ความถ ูกต องและความ
น าเช ื ่อถ ือของข อม ูล (Validity and 
Reliability) 

งานวิจ ัยนี ้ได ทำการทดสอบซ้ำ 
(Replication) สำหรับแตละการทดลอง

อยางนอย 30 ครั ้งในแตละเงื ่อนไข การ
ทดสอบความสอดคลองของขอมูลโดยการ
ว ิ เคราะห ความแปรปรวนภายในกลุม 
(Within-Group Variability) เพื่อยืนยันวา
ผลการวิเคราะหมีความเสถียร 

 
4. วิธีการดำเนินการวิจัย 

การดำเน ินการว ิจ ัยน ี ้ถ ูกออก
แบบอย  าง เป นระบบเพ ื ่ อศ ึกษาและ
วิเคราะหผลกระทบของปจจัยที ่มีความ
นาจะเปนที ่เกี ่ยวของตออัตราของเสียที่
เกิดขึ ้นในขั้นตอนการตัดในกระบวนการ
ผล ิ ต เฟอร  น ิ เ จอร  ไม  โดยผ ู  ว ิ จ ั ย ได
ต้ังสมมติฐานไว 3 ปจจัย อันไดแก ชนิดของ
ไม ความหนาของไม และความเร็วรอบใน
การตัด  

รายละเอียดของวิธีการดำเนินการ
วิจัยแบงออกเปนขั้นตอนดังน้ี 

4.1. การเตรียมวัสดุและอุปกรณ 
(Materials and Equipment) 

วัสดุที่ใชไมที่ใชกันอยางแพรหลาย
ในการผลิตเฟอรนิเจอร 2 ชนิด ไดแก ไม
ชานออย และไมปาติเกิ้ล แผนไมแตละชนิด
จะมีระดับความหนา 3 คา ไดแก 10 มม., 
12 มม. , และ 15 มม. ชนิดละ 30 ช้ิน 
เครื ่องตัดไมที ่สามารถปรับและควบคุม
ความเร็วรอบที่ 3 คาระดับ ไดแก 75 รอบ
ตอนาที, 80 รอบตอนาที, และ 85 รอบตอ
นาที 

4.2. การวางแผนการทดลอง 
(Experimental Design) 

การวิจ ัยนี ้ ใช การออกแบบการ
ทดลองแบบ Factorial Design โดยมีการ
กำหนดปจจัยหลักที ่ใชในการทดลองคือ 
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ชนิดไม ความหนาของไม และความเร็ว
รอบในการตัด  

การกำหนดระดับของแตละปจจัย 
และคาของแตละปจจัยทดสอบ  

ตารางที่ 1 ปจจัยหลักและระดับการทดลอง 
Factor Type Levels Values 

ประเภทไม Fixed 2 ไมชานออย, ไมปาติเกิ้ล 
ความหนา (มม.) Random 3 10, 12, 15 
ความเร็วรอบ (รอบ/นาที) Random 3 75, 80, 85 

ป  จ จ ั ย ท ี ่ ใ ช  ใ น ก า ร ท ด ส อ บ
ประกอบดวย ชนิดของไม (2 ระดับ) ไม
ชานออย และไมปาติเกิ้ล ความหนาของไม 
(3 ระดับ) 10 มม., 12 มม., และ 15 มม. 
ความเร็วรอบในการตัด (3 ระดับ) 75, 80, 
และ 85 รอบตอนาที การออกแบบการ
ทดลองนี้ทำใหสามารถศึกษาปฏิสัมพันธ
ระหวางปจจัยตางๆ ไดอยางชัดเจน การจัด
กลุ มปจจัยในรูปแบบ Factorial Design 
ยังชวยใหการวิเคราะหเชิงปริมาณมีความ
แมนยำมากยิ ่งขึ ้น และการวางแผนการ
ทดลองถูกดำเน ินการแบบสุ มสมบูรณ 
( Completely Randomized Design: 
CRD) 

4.3. ขั้นตอนการทดลอง 
(Experimental Procedures) 

การเตรียมแผนไม เลือกแผนไม
ชานออยและไมปาติเกิ ้ลตามความหนาที่
กำหนด และเตรียมแผนไมแตละชนิดเพ่ือ
ใชในการทดลอง การตั้งคาความเร็วรอบ 
ปร ับความเร ็วรอบของเคร ื ่องต ัดตาม
เงื ่อนไขที่กำหนดในแตละชุดการทดลอง 
ไดแก 75, 80 และ 85 รอบตอนาที โดย
ความเร็วรอบแตละระดับจะถูกสุ มเพ่ือ
ปองกันความเบี ่ยงเบนที่อาจเกิดขึ ้นจาก

ลำดับการตัด การตัดแผนไม ดำเนินการตัด
แผนไมตามความเร็วรอบที่ต้ังไว และบันทึก
ขอมูลอัตราของเสียที่เกิดขึ้นทันทีหลังจาก
การตัดแตละครั้ง ในการทดลองแตละครั้ง 
จะมีการบันทึกขอมูลของแผนไมที ่ เกิด
ความเสียหายหรือมีรอยแตก รอยฉีก หรือ
การชำร ุด ซ ึ ่ งไม สามารถนำไปใช ผลิต
เฟอรนิเจอรได   

4.4. การวิเคราะหขอมูล (Data 
Analysis) 

ใ ช โปรแกรมทางสถ ิ ติ ในการ
คำนวณค  า เฉล ี ่ ยและส  วน เบ ี ่ ย ง เบน
มาตรฐานของอ ัตราของเส ียในแต ละ
เงื่อนไขการทดลอง ทำการวิเคราะหความ
แ ป ร ป ร ว น  ( ANOVA)  เ พ ื ่ อ ท ด ส อ บ
ผลกระทบของปจจัยตางๆ ที่มีผลตออัตรา
ของเสีย และทำการวิเคราะหปฏิสัมพันธ
ระหวางปจจัยตางๆ และวิเคราะหแผนภาพ
ปฏิสัมพันธ (Interaction Plot) เพื่อแสดง
ปฏิสัมพันธระหวางปจจัยตางๆ และหาคา
ความเร็วรอบและความหนาที ่เหมาะสม
ที่สุดสำหรับการลดอัตราของเสีย โดยทำ
การวิเคราะหแบบจำลองเชิงเสนทั ่วไป 
(General Linear Model)  เพ ื ่ อช  วย ให
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สามารถประเมินผลกระทบของแตละปจจัย
ตออัตราของเสียไดอยางละเอียด  

4.5. การตรวจสอบความถูกตอง
ของขอมูล (Data Validation) 

เพื่อใหมั ่นใจในความถูกตองและ
ความนาเชื่อถือของผลลัพธ งานวิจัยนี้ได
ดำเนินการทดลองซ้ำในแตละเงื่อนไขการ
ทดลองอยางนอย 30 ครั้งตอชุดขอมูล โดย
การทดลองซ้ำนี ้ทำใหสามารถตรวจสอบ
ความสอดคลองของผลลัพธได ผลการ
ว ิ เคราะห จากการทดลองจะถ ูกนำมา
ประเมินเพื่อพิจารณาความสอดคลองของ
ขอมูล และการทดสอบความแปรปรวน
ภายในกลุ ม เพื ่อยืนยันวาไมมีอคติหรือ
ความผิดพลาดที่อาจเกิดจากกระบวนการ
สุมตัวอยาง 

4.6. การสรุปผลและการนำเสนอ
ขอมูล (Conclusion and 
Presentation) 

หลังจากทำการวิเคราะหผลลัพธ 
การสร ุปผลการทดลองจะนำเสนอใน
รูปแบบของตารางและกราฟ เพื่อแสดงให
เห็นถึงผลกระทบของปจจัยตางๆ ที่มีตอ
อ ั ต ร าขอ ง เ ส ี ย ใ นก ระบวนกา รผลิ ต 

นอกจากน ี ้ย ังม ีการสร ุปว าป จจ ัยใดมี
ผลกระทบอยางมีนัยสำคัญ และปจจัยใดที่
สามารถปรับปรุงไดเพื่อเพิ่มประสิทธิภาพ
ในการผลิตเฟอรนิเจอร 

 
5. ผลการศึกษา 

ผูวิจัยจะทำการวิเคราะหคาที ่ได
จากการประมวลผลของโปรแกรมที ่เกิด
จากการประยุกตใชหลักการออกแบบการ
ทดลองแบบการวิเคราะหปจจัย (Factorial 
Design Experiment)  โ ด ย ผ ู  ว ิ จ ั ย ไ ด
คาดคะเนวาปจจัยที่นาจะมีผลตออัตราของ
เส ียที ่ เก ิดข ึ ้นในกระบวนการตัดไมมี 3 
ปจจัย ซึ่งไดแก ชนิดของไม ความหนา และ
ความเร็วรอบ โดยมีรายละเอียดของผลการ
วิเคราะห ดังน้ี 

5.1 ผลการวิเคราะหความ
แปรปรวน (ANOVA) 

ผลการวิเคราะหความแปรปรวน 
(ANOVA) แสดงใหเห็นวาทุกปจจัยที่ศึกษา 
ไดแก ชนิดของไม ความหนาของไม และ
ความเร็วรอบในการตัด มีผลกระทบอยางมี
นัยสำคัญตออัตราของเสีย โดยมีผลการ
วิเคราะหดังน้ี 

 

ตารางที่ 2 ผลการวิเคราะหความแปรปรวนของแตละปจจัย 
แหลงที่มา (Source) DF Adj SS Adj MS F-Value P-Value 

ชนิดไม (Wood Type) 1 49.81 49.81 88.55 0.000 
ความหนา (Thickness) 2 36.94 18.47 32.84 0.000 
ความเร็วรอบ (Speed) 2 449.57 224.79 399.65 0.000 
Error 534 300.35 0.56   
Lack-of-Fit 12 162.00 13.50 50.94 0.000 
Pure Error 522 138.35 0.26   
รวม (Total) 539 836.68    
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5.2 ผลการวิเคราะหแบบจำลอง

เชิงเสนทั่วไป (General Linear 
Model) 

การวิเคราะหแบบจำลองเชิงเสน
ทั ่วไป การวิเคราะหแบบจำลองเชิงเสน
ทั่วไป ชวยใหสามารถประเมินผลกระทบ
ของแตละปจจัยตออัตราของเสียไดอยาง
ละเอียด ดังตารางที่ 2 จากผลการวิเคราะห

ขางตนแสดงใหเห็นวา 

ชนิดของไมมีผลกระทบตออัตราของ
เสียอยางมีนัยสำคัญ (P-value = 0.000) 

โดยไมชานออยมีอัตราของเสียต่ำกวาไม 
ปาติเก้ิล  

ความหนาของไมม ีผลกระทบตอ
อัตราของเสียอยางมีนัยสำคัญ (P-value = 
0.000) โดยความหนา 12 มม. ใหผลลัพธ
ของอัตราของเสียต่ำที่สุด  

ความเร็วรอบในการตัดมีผลกระทบ
อยางมีนัยสำคัญตออัตราของเสีย (P-value 
= 0.000) โดยความเร็วรอบที่ 75 รอบตอ
นาทีใหผลลัพธของอัตราของเสียต่ำที่สุด  

 
ตารางที่ 3 ผลการวิเคราะหแบบจำลองเชิงเสนทั่วไป 

Term Coef SE Coef T-Value P-Value 
Constant 8.3650 0.0323 259.19 0.000 
ชนิดไม ไมชานออย -0.3037 0.0323 -9.41 0.000 
ความหนา: 10 มม. -0.0062 0.0456 -0.14 0.892 
ความหนา: 12 มม. -0.3172 0.0456 -6.95 0.000 
ความเร็วรอบ: 75 RPM -0.8478 0.0456 -18.58 0.000 
ความเร็วรอบ: 80 RPM -0.4185 0.0456 -9.17 0.000 

 จากผลการว ิ เคราะห ข  า งตน
สามารถอธิบายไดวา 

ชนิดของไมชานออยมีอัตราของ
เสียต่ำกวาไมปาติเกิ้ลโดยลดลง 0.3037 ไม
ที่มีความหนา 12 มม. มีอัตราของเสียลดลง 
0.3172 เมื ่อเทียบกับความหนา 15 มม. 
และความเร็วรอบที่ 75 รอบตอนาทีสงผล
ใหอัตราของเสียลดลง 0.8478 ซึ่งเปนคาที่

ลดลงมากที่สุดเมื่อเทียบกับความเร็วรอบ
อ่ืน 

5.3 ผลการวิเคราะหแผนภาพ
อิทธิพลหลัก (Main Effects Plot) 

การวิเคราะหแผนภาพอิทธิพล
หล ั ก ระหว  า งป  จจ ั ยต  า งๆ  พบว  ามี
ความสัมพันธที่สำคัญระหวางชนิดไม ความ
หนา และความเร็วรอบ โดยเฉพาะอยางย่ิง 
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ภาพที่ 2 แผนภาพการวิเคราะหแผนภาพอิทธิพลหลัก 
 
ชนิดไมและความหนามีนัยสำคัญ 

โดยไมชานออยที่ความหนา 12 มม. สงผล
ใหอัตราของเสียต่ำที่สุด โดยความเร็วรอบ 
75 รอบตอนาทีใหผลลัพธที่ดีที่สุดในการ
ล ด อ ั ต ร า ข อ ง เ ส ี ย ใ น ท ุ ก ค ว า ม ห น า 
โดยเฉพาะไมที่มีความหนา 12 มม. 

5.4 ผลการวิเคราะหแผนภาพ
ปฏิสัมพันธ (Interaction Plot) สำหรับ
อัตราของเสีย 

การวิเคราะหปฏิสัมพันธระหวาง
ปจจัยชวยใหเขาใจถึงความสัมพันธและ
ผลกระทบที่ปจจัยแตละตัวมีตออัตราของ
เสียไดอยางชัดเจน โดยผลลัพธแสดงดังใน
ภาพที่ 3 

1). ปฏิสัมพันธระหวางชนิดไม
และความหนา 

เมื่อพิจารณาระหวางชนิดไม (ไม
ชานออยและไมปาติเกิ้ล) กับความหนาของ
ไม จะพบวาไมชานออย (เสนสีน้ำเงิน) มี
แนวโนมใหอัตราของเสียต่ำกวาไมปาติเก้ิล 
(เสนสีแดง) ในทุกระดับความหนา โดย
เฉพาะที่ความหนา 10 มม. ซึ่งมีอัตราของ
เสียต่ำที่สุด 

อย างไรก ็ตาม เม ื ่อความหนา
เพิ่มขึ้นไปที่ 15 มม. อัตราของเสียของไม
ชานออยก็เพิ ่มขึ ้นเชนกัน แสดงวาความ
หนามีผลตออัตราของเสียแตกตางกันไป
ตามชนิดของไม 
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ภาพที่ 3 แผนภาพการวิเคราะหปฏิสัมพันธระหวางปจจัยตางๆ 
 

 
2). ปฏิสัมพันธระหวางชนิดไม

และความเร็วรอบ 
ในการเปรียบเทียบระหวางชนิดไม

และความเร็วรอบ พบวาไมชานออยมีอัตรา
ของเสียต่ำกวาที่ความเร็วรอบ 75 RPM แต
จะเพ่ิมขึ้นที่ความเร็วรอบสูงกวา 

ในทางกล ับก ัน ไม ปาต ิ เก ิ ้ลมี
แนวโนมของอัตราของเสียที ่ส ูงข ึ ้นเมื่อ
ความเร็วรอบเพ่ิมขึ้น โดยเฉพาะที่ 85 RPM 
ซึ่งใหอัตราของเสียสูงสุดในกรณีของไมปาติ
เกิ ้ล แสดงใหเห็นวาความเร็วรอบสงผล
กระทบตออัตราของเสียแตกตางกันตาม
ชนิดของไม 

3). ปฏิส ัมพันธ ระหวางความ
หนาและความเร็วรอบ 

สำหรับไมที ่มีความหนา 10 มม. 
อัตราของเสียจะคอนขางต่ำและคงที่ไมวา
จะใชความเร็วรอบใด 
6. สรุปผลการศึกษาและอภิปรายผล 

6.1 คาทีเ่หมาะสมในการ
กำหนดการทำงาน 

เพื่อทำใหอัตราของเสียลดลง ควร
ม ีการต ั ้ งค  าในกระบวนการต ัดโดยมี
รายละเอียดดังน้ี 

ตารางที่ 4 คาที่เหมาะสมกับการใชในขั้นตอนการตัดของกระบวนการผลิตเฟอรนิเจอรไม 
ลำดับ ปจจัยที่พิจารณา คาทีค่วรใชในกระบวนการผลติ 

1 ชนิดของไม ไมปาติเกิล 
2 ระดับความหนา (มม.) 10 
3 ความเร็วรอบเครื่องตัด (รอบ/นาที) 75 
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6.2 เปรียบเทียบผลกระทบของเสียที่เกิดขึ้น 
ผลกระทบของอัตราของเสียที่เกิดจากการบวนการตัดที่เกิดขึ้นภายหลังจากไดทำการ

ปรับต้ังคาตามผลลัพธที่ไดจากการวิจัย โดยมีรายละเอียดดังน้ี 
 

ตารางที่ 5 ผลสรุปตัวช้ีวัด 
ตัวชี้วัด กอนปรับปรุง หลังปรับปรุง ลดลง รอยละ 

มูลคาของเสียที่เกิดจาก
กระบวนการตัด (บาท) 

26,080 9,338 16,742 64.19 

รอยละของเสียที่เกิดจาก
กระบวนการตัด (รอยละ) 

8.37 3.52 4.85 64.19 

 
จากตารางที่ 5 พบวาการปรับต้ัง

คาปจจัยในการตัดไมสงผลใหอัตราของเสีย
และมูลคาความสูญเสียที่เกิดขึ้นลดลงอยาง
มีนัยสำคัญ กอนการปรับปรุงกระบวนการ
ตัดไมมีอัตราของเสียเฉลี่ยรอยละ 8.37 ซึ่ง
มีมูลคาความสูญเสียเฉลี ่ยอยู ที ่ 26,080 
บาทต อ เด ือน หล ั งจากการปร ับปรุง
กระบวนการโดยการใชความเร็วรอบที่
เหมาะสมและปรับปร ุงป จจ ัยอ ื ่น ๆ ที่
เกี่ยวของ อัตราของเสียลดลงเหลือรอยละ 
3.52 ทำใหมูลคาความสูญเสียลดลงเหลือ
เพียง 9,338 บาทตอเดือน สามารถลด
มูลคาความสูญเสียลง 16,742 บาท หรือ
รอยละ 64.19 

 
7. สรุปผลการศึกษา 

งานวิจัยนี้มีวัตถุประสงคเพื่อศึกษา
ผลกระทบของชนิดไม ความหนาของไม 
และความเร็วรอบที่ใชในการตัดตออัตรา
ของเสียในกระบวนการผลิตเฟอรนิเจอรไม 
และเพื่อหาคาความเร็วรอบและความหนา
ที่เหมาะสมที่สุดในการลดอัตราของเสียใน

กระบวนการผลิต ผลการวิจัยแสดงใหเห็น
ว  าป จจ ัยท ั ้ งสามม ีผลกระทบอย างมี
นัยสำคัญทางสถิติตออัตราของเสีย ซึ่ง
ยืนยันไดจากการวิเคราะหดวย ANOVA 
และแบบจำลองเชิงเสนทั่วไป (GLM) 

คาที่เหมาะสมที่สุดสำหรับการลด

ของเสียคือการใชความเร็วรอบ 75 รอบตอ

นาที และความหนาไม 12 มม. ซึ่งเหมาะ

สำหรับทั้งไมชานออยและไมปาติเกิ้ล การ

ปรับต้ังคาดังกลาวชวยลดอัตราของเสียจาก

รอยละ 8.37 เหลือรอยละ 3.52 สงผลให

มูลคาของเสียลดลงจาก 26,080 บาทตอ

เดือน เหลือเพียง 9,338 บาทตอเดือน คิด

เปนการลดลงรอยละ 64.19ของมูลคาของ

เสียกอนการปรับปรุง ผลลัพธน้ีไมเพียงชวย

ลดของเส ียและตนท ุนการผล ิต แต  ยัง

สงเสริมประสิทธิภาพดานโลจิสติกสโดยลด

ภาระงานดานการจ ัดการทร ัพยากรที่

ส ูญเสีย ลดพื ้นที ่จ ัดเก็บสำหรับของเสีย 

แ ล ะล ด เ ว ล า ใ น ก ร ะบว น ก า ร แ ก  ไ ข

ขอผิดพลาด การปรับปรุงดังกลาวชวยให
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ระบบโลจิสติกสสามารถตอบสนองความ

ตองการตลาดไดอยางมีประสิทธิภาพและ

ทันเวลา สร างความไดเปร ียบเช ิงการ

แขงขันในอุตสาหกรรมเฟอรนิเจอรไม 

8. การอภิปรายผล 
ซ ึ ่ ง ผ ลกา ร ว ิ จ ั ย ช ี ้ ใ ห  เ ห ็ นถึ ง

ประสิทธิภาพของการออกแบบการทดลอง 
(DOE)  ในการว ิ เคราะห และปร ับปรุง
กระบวนการผลิตอยางเปนระบบ การใช
คาที ่เหมาะสมเหลานี ้ชวยลดของเสียใน
กระบวนการผลิต และเพิ่มประสิทธิภาพ
โดยรวมของระบบโลจิสติกสและการผลิต
ได อย างม ีน ัยสำค ัญ ซ ึ ่ งผลการว ิจ ัย น้ี
สอดคลองกับงานวิจัยของ สุวัฒน กิจพิพิธ 
(2564) ที่พบวาการใชการออกแบบการ
ทดลองเชิงวิศวกรรมสามารถลดของเสียใน
กระบวนการช ุบโครเม ี ่ ยมได อย  า งมี
ประสิทธิภาพ โดยการกำหนดคาปจจัยที่
เหมาะสมชวยลดตนทุนการผลิตและเพ่ิม
คุณภาพของผลิตภัณฑ ในการศึกษานี้ การ
ปรับคาความเร็วรอบและความหนาของไม
ที่เหมาะสมสงผลใหการลดอัตราของเสียใน
ก ร ะ บ ว น ก า ร ผ ล ิ ต เ ป  น ไ ป อ ย  า ง มี
ประสิทธิภาพและเปนระบบนอกจากน้ี 
ผลการวิจัยยังสอดคลองกับงานวิจัยของ 
สมเกียรติ แสงรุงเรือง และวิไลลักษณ สุข
สำราญ (2563) ซึ ่งพบวาการประยุกตใช
การออกแบบการทดลอง (DOE)  และ
เครื ่องมือคุณภาพสามารถลดของเสียใน
กระบวนการฉีดพลาสติกสำหรับชิ ้นสวน
โทรศัพทไดอยางมีนัยสำคัญ เชนเดียวกับ
การศึกษานี้ที่แสดงใหเห็นวาการปรับระดับ
ค ว า ม ห น า แ ล ะ ค ว า ม เ ร ็ ว ร อ บ ใ น

กระบวนการผลิตสามารถลดของเสียได
อยางมีประสิทธิภาพ ผลการวิจัยนี ้ยังมี
ความสอดคลองกับงานวิจัยของ ปราโมทย 
จินดามณี และกิตติศักดิ์ นาคสวัสดิ์ (2563) 
ที่ใชการออกแบบการทดลองเพื่อวิเคราะห
ป จจ ัยท ี ่ ส  งผลต อความล ึกผ ิวแข ็ งใน
กระบวนการบรรจุคารบูไรซิ ่ง พบวาการ
กำหนดค าป จจ ัยท ี ่ เหมาะสมช วยเ พ่ิม
คุณภาพของผลิตภัณฑและลดความสูญเสีย
ในกระบวนการผลิต ผลการศึกษาน้ียืนยัน
ถึงความสำคัญของการปรับคาที่เหมาะสม 
เชน ความหนาและความเร็วรอบของไม ใน
การลดอัตราของเสียในกระบวนการผลิต
เฟอร น ิ เจอร  ไม  อ ีกท ั ้ งผลการว ิจ ัย น้ี
สนับสนุนงานวิจัยของ ธีรศักดิ์ รุงเรืองกิจ 
และชยานนท ปรีชา (2562) ที่พบวาการใช
การออกแบบการทดลองในกระบวนการ
ผลิตช้ินสวนฉีดพลาสติกสำหรับช้ินสวนยาน
ยนตสามารถลดของเสียและตนทุนการผลิต
ไดอยางมีนัยสำคัญ เชนเดียวกับการศึกษา
นี้ที่ใชการออกแบบการทดลองเพื่อลดของ
เสียในกระบวนการผลิตเฟอรนิเจอรไมได
อยางชัดเจน 

จากการวิเคราะหขางตนแสดงให
เห็นวา การออกแบบการทดลอง (DOE) 
เปนเครื่องมือสำคัญที่ชวยเพ่ิมประสิทธิภาพ
ในการลดของเส ียในกระบวนการผลิต 
รวมทั้งชวยปรับปรุงคุณภาพของผลิตภัณฑ
ใ น อ ุ ต ส า ห ก ร ร ม  แ ล ะ ย ั ง ส  ง เ ส ริ ม
ประสิทธิภาพดานโลจิสติกสไดอยางย่ังยืน 

 
9. ขอเสนอแนะ 

ขอเสนอแนะในงานวิจัยนี้มุ งเนน
การลดของเสียและเพิ ่มประสิทธิภาพใน
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กระบวนการผลิตเฟอรนิเจอรไม โดยยึด
หลักมาตรฐานการทำงานเพื่อรักษาความ
สม่ำเสมอและคุณภาพในผลิตภัณฑ 

9.1 การปรับปรุงกระบวนการผลิต
ต อเน ื ่อง ควรศ ึกษาเพ ิ ่มเต ิมเก ี ่ยวกับ
คุณภาพวัตถุดิบ สภาพแวดลอมการผลิต 
และทักษะผู ปฏิบัติงาน ซึ ่งการปรับปรุง
ปจจัยเหลานี้รวมกับมาตรฐานการทำงาน
จะชวยใหกระบวนการผลิตคงคุณภาพและ
ลดของเสียได 

 9.2 การประยุกตใชเทคโนโลยีเพ่ือ
ลดของเส ีย การนำระบบอัตโนมัต ิและ
เซนเซอรตรวจสอบคุณภาพมาใชจะเพ่ิม
ความแมนยำและรักษามาตรฐานการผลิต 
ลดความผิดพลาดจากการทำงานดวยมือ 
และลดของเสียอยางย่ังยืน 

9.3 การฝกอบรมและพัฒนาทักษะ
ของพนักงาน การพัฒนาทักษะพนักงานให
เช ี ่ยวชาญในการตั ้งค าเคร ื ่องจ ักรและ
ควบคุมค ุณภาพตามมาตรฐานชวยลด
ขอผิดพลาดในกระบวนการผลิต ทำให
ผลิตภัณฑมีคุณภาพสม่ำเสมอ 

9 . 4 ก า ร น ำ ผ ล ก า ร ว ิ จ ั ย ไ ป
ประย ุกต  ใช  ในอ ุตสาหกรรมอ ื ่น  เปน
แนวทางการลดของเส ียและการเ พ่ิม
ประสิทธิภาพการผลิตตามมาตรฐานที่ได
จากงานวิจ ัยนี ้สามารถนำไปปรับใชใน
อ ุตสาหกรรมอ ื ่นท ี ่ม ีล ักษณะการผลิต
คลายกัน เชน อุตสาหกรรมเครื่องเรือนและ
วัสดุกอสราง โดยการนำมาตรฐานที่ไดจาก
การศึกษานี ้ ไปประยุกต ใช จะชวยเพ่ิม
คุณภาพและประสิทธิภาพในการผลิต 
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การวิเคราะหปจจัยท่ีมีผลตอความพงึพอใจของผูใชงานโครงการซอฟตแวรดวย
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Project Using Data Mining Techniques 
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บทคัดยอ 

งานวิจัยนี้ มีวัตถุประสงคเพื่อวิเคราะหหาปจจัยที่มีผลตอความพึงพอใจของผูใชงาน
โครงการซอฟตแวร โดยวิเคราะหขอมูลโครงการจำนวน 191 โครงการ 71 ปจจัย โดย
ประยุกตใชเทคนิคเหมืองขอมูล ซึ่งประกอบดวย 3 ขั้นตอนที่สำคัญ ไดแก การจัดเตรียมขอมลู 
การคัดเลือกปจจัยดวยเทคนิคการคัดเลือกคุณลักษณะ 7 เทคนิค ไดแก Correlation Based 
Feature Selection, Chi- Square, Forward Selection, Backward Elimination, 
Evolutionary Selection, Information Gain และเทคนิค Gain Ratio และทำการทดสอบ
ประสิทธิภาพของปจจัยที่ไดดวยตัวแบบทำนายโครงขายประสาทเทียมแบบแพรกลับ  

mailto:pornthip.li@bsru.ac.th
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จากผลการวิจัยพบวา มี 33 ปจจัย จากเทคนิค Evolutionary Selection ใหคารอย
ละในการทำนายสูงที่สุดที่รอยละ 90.61 ประโยชนของผลการวิเคราะหปจจัยที่ได สามารถ
นำไปใชเปนปจจัยพื้นฐาน ในการดำเนินโครงการพัฒนาซอฟตแวรใหผูใชงานเกิดความพึง
พอใจ และใชเปนขอมูลในการพัฒนาตัวแบบทำนายความพึงพอใจ ใหมีประสิทธิภาพมากขึ้น 
 

คำสำคัญ: ปจจัย; ความพึงพอใจของผูใช; โปรเจ็กตซอฟตแวร; การขุดขอมูล 
 

Abstract  
This study aimed to analyze the factors affecting the satisfaction of users 

participating in software projects. The data was analyzed from 191 projects with 
71 factors by using data mining techniques. The methodology consisted of three 
main steps:  1)  Preparation of information, 2)  Factor selection using feature 
selection techniques:  Correlation, Chi- Square, Forward, Backward Elimination, 
Evolutionary, Information Gain, and Gain Ratio, and 3)  Efficiency test by using 
Backpropagation Neural Network Model.  

The results of the research were as follows: The result revealed that 33 
factors from the Evolutionary technique provided the highest predictive 
percentage at 90.61. The result can be employed as basic information for 
software project implementation to satisfy users and applied as data to develop 
a more effective satisfaction predictive model. 

 

Keywords: Factors ; User satisfaction ; Software project; Data Mining 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



วารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรมบานสมเด็จ, ปที ่5 ฉบับที่ 2 เดือน ก.ค. – ธ.ค. 2567 | 55 

1. บทนำ 
จ า ก ร า ย ง า น  IT Industry 

Outlook 2021 ( CompTIA, 2020) 
คาดการณ ม ูลค  าตลาดอ ุตสาหกรรม
เทคโนโลยีสารสนเทศในป ค.ศ.2021 ไวที่ 
5.2 ลานลานเหรียญสหรัฐ ในทามกลาง
วิกฤติสถานการณโควิดที่เกิดขึ้นทั่วโลก ที่
ใหความสำคัญกับเทคโนโลยีสารสนเทศ
เพิ่มมากขึ้น โดยมีสวนแบงการตลาดของ
ผลิตภัณฑดานซอฟตแวรอยูที่ 12% ของ
ภาพรวมทั้งหมด โดยจุดประสงคหลักของ
การนำซอฟตแวรไปใช เพื่อสนับสนุนการ
ดำเนินงานทางธุรกิจสูงถึง 56% เชน ภาค
ธุรกิจการเงิน ภาคธุรกิจการเกษตรสมัยใหม 
และภาคงานบริการ เปนตน ซึ่งมีมูลคาและ
ความตองการที่เพิ่มมากขึ้น แตกลับพบวา 
มีโครงการซอฟตแวรเพียงจำนวนหนึ่งที่
ประสบความสำเร ็ จ  และม ีอ ีกหลาย
โครงการซอฟตแวรที่ไมประสบความสำเร็จ 
ซึ่งผลลัพธดังกลาว กอใหเกิดผลกระทบเชิง
ลบตออุตสาหกรรมเทคโนโลยีสารสนเทศ ที่
ต  องส ูญเส ียทร ัพยากรในการพ ัฒนา
ซอฟตแวร  เช น จำนวนทีมงานพัฒนา
ซอฟตแวร ระยะเวลาในการดำเนินงาน 
จำนวนงบประมาณในการดำเนินงาน เปน
ตน ดังนั ้น การรับฟงความคิดเห็นจาก
ผูใชงานหรือลูกคา (X. Xia, D. Lo, J. Tang 
& S.  Li, 2015)  จะทำให ทราบถ ึงความ
ตองการ และปจจัยที ่ทำใหล ูกคา หรือ
ผูใชงานซอฟตแวรเกิดความพึงพอใจมาก
ที ่ส ุด ซ ึ ่งความพึงพอใจของผู  ใช งานมี
ความสำคัญ และนับเปนหนึ ่งในตัวชี ้ วัด
ความสำเร็จของโครงการพัฒนาซอฟตแวร 

(T. Nafees, 2011) ดังนั ้น การวิเคราะห
และศึกษาถึงปจจัยที่มีผลตอความพึงพอใจ
ของผู ใชงานซอฟตแวร นับเปนแนวทาง
หนึ่งในการลดความสูญเสียที่จะเกิดขึ้นใน
โครงการพัฒนาซอฟตแวรตาง ๆ ซึ่งปรากฏ
มีงานวิจัยที ่ทำการศึกษาเกี ่ยวกับปญหา
ด ั ง ก ล  า ว  เ ช  น  J.  Venkatesh, P. 
Cheruveettil, Thenmozhi.  S, & 
Balasubramanie.  P, 2012; K.  Esaki, 
2013: X. Xia, el.al, 2015 อยางไรก็ตาม 
ดวยมิติของการศึกษา และการวิเคราะห
ขอมูลที่ยังมีขอจำกัด เชน ปริมาณขอมูลที่
ทำการว ิ เคราะห ม ีขนาดจำก ัด ความ
หลากหลายของปจจัย หรือตัวแปรที่ทำการ
จ ัดเก ็บ เป นตน ส ิ ่งเหล าน้ี ล วนทำให
การศึกษาและวิเคราะหปจจัยที ่มีผลตอ
ความพ ึงพอใจของผ ู  ใช  งานโครงการ
ซอฟตแวร ยังคงมีความจำเปนที ่จะตอง
ทำการศึกษา ซึ ่งเปนวัตถุประสงคของ
งานวิจ ัยนี ้ โดยไดนำเอาเทคนิคเหมือง
ขอมูลมาประยุกตใชในการวิเคราะห เพ่ือ
ทราบถึงคุณลักษณะ หรือปจจัยที่มีผลตอ
ความพ ึงพอใจของผ ู  ใช  งานโครงการ
ซอฟตแวร โดยใชขอมูลจาก International 
Software Benchmarking Standard 
Group (ISBSG) ในการวิเคราะห ซึ่งยังไม
ปรากฏงานวิจัยใด ที่ทำการวิเคราะหเพ่ือ
หาปจจ ัยท ี ่ม ีผลต อความพึงพอใจของ
ผู ใชงานโครงการซอฟตแวรดวยเทคนิค
เหมืองขอมูล จากฐานขอมูลดังกลาวมา
กอน ซึ่งในที่นี้ มีการกำหนดตัวแปรอิสระ
ในการวิเคราะหจำนวน 71 ตัวแปร เชน 
Project Inactive Time, Project 
Management Change, Team Size, 
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Quality of Documentation เปนตน และ
กำหนดตัวแปรตาม ที ่แสดงถึงความพึง
พอใจของผูใชงานโครงการซอฟตแวร คือ 
Meet State Objective ( MSO)  ซึ่ ง
ห ม า ย ถ ึ ง  User satisfaction with the 
ability of system to meet state 
objective (ISBSG, 2018) โดยรายละเอียด
ต  า ง  ๆ  ท ี ่ เ ก ี ่ ย วข  อ งก ั บ ง านว ิ จ ั ย น้ี  
ประกอบดวยทฤษฎี งานวิจัยที ่เกี ่ยวของ 
วิธีการวิจัย ผลการวิจัย สรุปและอภิปราย
ผลการวิจัย ซึ่งจะไดกลาวถึงในลำดับถัดไป 
 

2. วัตถุประสงคของการวิจัย 
2.1 เพื่อศึกษาปจจัยที่มีผลตอความพึง

พอใจของผ ู  ใ ช  ง าน โครงการ
ซอฟตแวร 

2.2 เพื ่อวิเคราะหหาปจจัยที ่มีผลตอ
ความพ ึ งพอ ใจของผ ู  ใ ช  ง าน
โครงการซอฟตแวร 

 

3. กรอบแนวคิดการวิจัย 
     ก ร อ บ แ น ว ค ิ ด ใ น ก า ร ว ิ จั ย 
ประกอบดวยตัวแปรตนและตัวแปรตาม ดัง
แสดงในรูปภาพที่ 1 

ภาพที่ 1 กรอบแนวคิดในการวิจัย 
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4. วิธีดำเนินงานวิจัย 
 ภาพรวมของแนวคิด และขั้นตอน
ในการดำเน ินงานวิจ ัยประกอบดวย 4 
ขั้นตอนหลัก ดังภาพที่ 2 ประกอบดวย 1) 
การเตรียมขอมูล เพื่อใหไดขอมูลที่พรอม
สำหรับการวิเคราะหหาคุณลักษณะที่สำคัญ 
ซึ่งขอมูลอาจประกอบดวยคุณลักษณะที่ไม
เหมาะสม เชน มีขอมูลไมครบถวน หรือมี
ประเภทขอมูลที ่ไมสอดคลองกับวิธีการ
ประมวลผลที ่กำหนดไว เปนตน 2) การ
คัดเลือกคุณลักษณะ ซึ ่งในที ่น ี ้  นำเอา
ว ิธ ีการค ัดเล ือกค ุณล ักษณะจำนวน 7 
วิธีการมาใช ไดแก Forward selection, 

Backward selection, Evolutionary 
selection, Correlation, Information 
gain, Gain ratio, Chi square ซ ึ ่ ง เ ป น
เทคนิคที่ชวยลดจำนวนคุณลักษณะที่ทำให
ไดคุณลักษณะขอมูลที่มีความสำคัญเพ่ือ
เพิ่มประสิทธิภาพและความแมนยำในการ
จำแนกขอม ูล (สุว ิมล ส ิทธ ิชาติ ,2017).  
เพ่ือนำไปสูขั้นตอนทดสอบความสามารถใน
การทำนายของคุณลักษณะที่ไดในขั้นตอน
ที ่  3 ด วยตัวแบบทำนาย และขั ้นตอน
ส ุ ด ท  า ย  4 )  ท ำ ก า ร เ ป ร ี ย บ เ ท ี ย บ
ประสิทธิภาพในการทำนายของคุณลักษณะ
ที่ได 

 

ภาพที่ 2 ภาพรวมของแนวคิด และขั้นตอนการวิจัย 
 
1) การเตรียมขอมูล 
 ขอมูล ISBSG release 12, 2018 
ถูกนำมาใชในงานวิจัยนี้ โดยมีการจัดเก็บ
ขอมูลในลักษณะแถว และคอลัมน ซึ่งแต
ละแถว หมายถึง โครงการซอฟตแวร และ

คอลัมน หมายถึง คุณลักษณะของขอมูล
โ ค ร ง ก า ร  เ ช  น  Industry sector, 
Organization type, Application group, 
Application type เปนตน โดยมีจำนวน 
8,261 โครงการ ดังภาพที่ 3 
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ภาพที่ 3 ตัวอยางชุดขอมูล 

 
ในขั ้นตอนการเตรียมขอมูลใหมี

ความเหมาะสม ประกอบดวยขั้นตอนตาง 
ๆ ไดแก การจัดการขอมูลสูญหาย การ
คัดเลือกขอมูล และการปรับเปลี่ยนขอมูล 
โดยมีรายละเอียดดังน้ี 

1.1 การจัดการขอมูลสูญหาย โดย
ทำการแทนที่ขอมูลสูญหายดวยคาเฉลี่ย 
(Mean) ในกรณีท ี ่ข อม ูลด ังกล าว เปน
ป ร ะ เภทต ั ว เ ล ข  (Numeric)  แ ล ะค า
ฐานขอมูล (Mode) ในกรณีที่ขอมูลดังกลาว 
เป  นประ เภท Nominal ( L.  Radlinski, 
2015) และจะไมเลือกใชขอมูลโครงการใด 
ท ี ่ปรากฏว าม ีการรส ูญหายของข อมูล
มากกวา 50% 

1.2 จาก Guideline of use the 
ISBSG data (ISBSG, 2018) ไดแบงระดับ
คุณภาพของขอมูลออกเปน 4 ระดับ เพ่ือ
เปนแนวทางในการใชงานขอมูล ไดแก A, 
B, C, D แตในที ่นี ้ เลือกเฉพาะขอมูลที่มี

ระดับคุณภาพ A หรือ B เทานั้น เนื่องจาก
มีความเหมาะสมในการนำไปวิเคราะห 

1.3 ทำการปรับเปลี่ยนขอมูล เชน 
Change project manager, Not change 
project manager หรือ Used case tool, 
Not used case tool เ ป  นต  น  ใ ห  เ ป น
ข อม ูลประเภทต ัวแปรห ุ  น  (Dummy 
variables) ที ่ประกอบดวยคาขอมูล 0, 1 
เพื่อความสะดวกในการประมวลผลขอมูล 
และทำการปรับเปลี่ยนคาขอมูลของตัวแปร
ตาม โดยในที่นี้ คือ MSO ซึ่งแตเดิม มีการ
แบงคาของขอมูลออกเปน 4 ระดับ ไดแก 
Poorly met or not at all, Largely met, 
Fully met และ Exceeded expectation 
ดังนั ้นจึงกำหนดให 0 แทน Poorly met 
or not met at all, Largely met และ 1 
แ ท น  Fully met แ ล ะ  Exceed 
expectation โดยมีตัวอยางขอมูลที ่ผาน
การปรับเปลี่ยนขอมูลแสดงดังภาพที่ 4 
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ภาพที่ 4 ตัวอยางการปรับเปลี่ยนขอมูล 

 
จากขั ้นตอนการจัดเตรียมขอมูล

ขางตน ทำใหไดขอมูลโครงการที่เหมาะสม 
จำนวน 191 โครงการ ซึ่งประกอบดวย 71 
คุณลักษณะ ดังตารางที่ 1 

 
ตารางที่ 1 คุณลักษณะขอมูลและประเภทขอมูล 

ประเภทของขอมูล รายละเอียด 
Numeric (12) Project Manage Experience (PME) , Effort Estimate 

( ES) , Total Defects Delivered ( TDD) , Effort Build 
(EB), Effort Specify (ES), Project Inactive Time (PIT), 
Project Elapsed Time (PET), Summary Work Effort 
(SWE), Normalized Work Effort (NWE), Normalized 
Work Effort Level 1 ( NWEL1) , Adjusted Function 
Points (AFS), Functional Size (FS) 

Dummy variables (25) Case Tool Used ( CTU) , Used Methodology ( UM) , 
Client Server ( CS) , DBMS Used ( DBMSU) , Upper 
Case Tool Used (UCTU), Other Case Tools (OCT), 
Debugging Tools ( DBT) , Testing Tools ( TT) , 
Performance Monitor Tools ( PMT) , Metrics 
Program ( MP) , Processing Improvement Program 
( PIP) , Project Objective All Functionality ( POAF) , 
Project Objective Minimum Defects ( POMD) , 
Project Objective Minimum Cost ( POMC) , Project 
Objective Shortest Time ( POST) , Project Manage 
Changes ( PMC) , Personnel Changes ( Pc) , Meet 
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State Objectives ( MSO) , Meet Business 
Requirements ( MBR) , Quality of Functionality 
( QOF) , Quality of Documentation ( QOD) , Ease of 
Use (EOU), Training Given (TG), Speed of Defining 
Solution ( SODS) , Speed of Providing Solution 
(SOPS)  

Nominal (34) Industry Sector ( IS) , Organization type ( OGT) , 
Application Group ( AG) , Application Type ( AT) , 
Development Type ( DT) , Development Platform 
( DP) , Language Type ( LT) , Primary Programming 
Language ( PPL) , Count Approach ( CA) , Project 
Activity Scope (PAS) , How Methodology Acquired 
( HMA) , 1st Language ( 1st LANG) , 1st Operating 
System ( 1st OS) , 1st Database System ( 1st DBS) , 
Development Techniques ( DTN) , Planning 
Documents ( PD) , Specification Documents ( SD) , 
Design Documents ( DD) , Test Documents ( TD) , 
Implement Documents ( IMD), Implement Activity 
(IMA), Functional Point Standard (FPS), Functional 
Point Standard All ( FPSA) , Architecture ( ACT) , 
Functional Point Training ( FPT) , Team Size Group 
( TSG) , Decision Making Process ( DMP) , Intended 
Market ( IMK) , Size Estimate Approach ( SEA) , Size 
Estimate Method ( SEM) , Effort Estimate Method 
( EEM) , Delivery Date Estimate Method ( DDEM) , 
Cost Estimate Method ( CEM) , Cost Recording 
Method (CRM) 

2) การคัดเลือกคุณลักษณะ 
 ดำเนินการคัดเลือกคุณลักษณะที่
ส ำค ัญ  โดย ใช  เ ทคน ิ คการค ั ด เล ื อก

คุณลักษณะ 7 เทคนิค โดยมีรายละเอียด
ของเงื่อนไขในการคัดเลือกคุณลักษณะดัง
ตารางที ่2 
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ตารางที่ 2 เง่ือนไขในการคัดเลือกคุณลักษณะ 
เทคนิคการคัดเลือก

คุณลักษณะ 
เงื่อนไขในการคัดเลือก 

1. Forward selection 
2. Backward elimination 
3. Evolutionary selection 

หากคุณลักษณะใดมีคาน้ำหนักเปน 0 หมายถึง ไมเลือก
คุณลักษณะดังกลาวและหากคุณลักษณะใดมีคาน้ำหนัก
เปน 1 หมายถึง เลือกคุณลักษณะดังกลาว 

4. Correlation 
5. Information gain 
6. Gain ratio 
7.Chi square 

กำหนดชวงของคาน้ำหนักในการพิจารณา คือ  
[คาน้ำหนักมากที่สุด, คาน้ำหนักนอยที่สุด] ซึ่งคาน้ำหนัก
มากที่สุด หมายถึง คุณลักษณะดังกลาวมีความสำคัญมาก
ที ่สุด และคาน้ำหนักนอยที ่สุด หมายถึง คุณลักษณะ
ดังกลาว มีความสำคัญนอยที ่สุด และทำการทดสอบ
คุณลักษณะทั้งหมดที่อยูในชวงน้ำหนักดังกลาว โดยเริ่ม
จากคุณลักษณะที่มีคาน้ำหนักนอยที่สุดกอน และเลือก
กลุมคุณลักษณะที่ใหคาความถูกตองในการทำนายที่สูง
ที่สุด แตหากมีคาความถูกตองในการทำนายที่สูงที่สุด
เทากันหลายๆ กลุมจะเลือกกลุมที่ประกอบดวยจำนวน
คุณลักษณะที่นอยที่สุดเปนผลลัพธ 

3) การทำนายความถูกตองของคุณลักษณะที่
ค ัดเล ือกด วยต ัวแบบทำนายโครงข าย
ประสาทเทียมแบบแพรกลับ 
 ทำการวัดประสิทธิภาพการทำนาย
ความพ ึงพอใจของผ ู  ใช  งานโครงการ
ซอฟตแวร โดยใชตัวแบบทำนายโครงขาย
ประสาทเท ียมแบบแพร กล ับ ร วมกับ
คุณลักษณะที ่ผ านการคัดเลือก โดยใช
โปรแกรม RapidMiner studio 9.0 ® ใน
การประมวลผลการทำงาน โดยกำหนด
จำนวนนิวรอน (Number of neurons, n) 
เทากับ 2, จำนวนอีพร็อก (Number of 
epoch, ep) เทากับ 200, อัตราการเรียนรู 
( Learning rate, lr)  เท  าก ับ  0.01 และ
ค  า ค ง ท ี ่ โ ม เ ม น ต ั ม  ( Momentum 

constant, mc) เทากับ 0.9 และกำหนด
รูปแบบการตรวจสอบ (Validation) คือ 10 
fold cross validation แ ล ะ ก ำ ห น ด
ลักษณะการทำ sampling type เปนแบบ 
stratified sampling โดยใชมาตรวัดความ
ถ ูกต องในการทำนาย (Accuracy)  ดัง
สมการที่ 1 

                                           (1)  
                                             

True Positive (TP) หมายถึง ผล
การทำนายวาผูใชงานมีความพึงพอใจ และ
ผลลัพธบอกวาผู ใชงานมีความพึงพอใจ
เชนกัน, True Negative (TN) หมายถึง ผล
การทำนายวาผูใชงานไมเกิดความพึงพอใจ 
และผลลัพธก็บอกวาผูใชงานก็ไมเกิดความ
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พ ึ งพอใจ เช นก ั น , False Positive (PS) 
หมายถึง ผลการทำนายวาผู ใช งานเกิด
ความพึงพอใจ และผลลัพธบอกวาผูใชงาน
ไม  เก ิดความพ ึงพอใจ , False Negative 
(FN) หมายถึง ผลการทำนายวาผูใชงานไม
เก ิดความพึงพอใจ แต ผลล ัพธ บอกวา
ผูใชงานเกิดความพึงพอใจ 

 

5. ผลการวจัิย 
ผลการคัดเลือกปจจัยที ่ม ีผลตอ

ความพ ึงพอใจของผ ู  ใช  งานโครงการ
ซอฟต แวร ด  วย เทคน ิคการค ัด เล ื อก
คุณลักษณะ เปนดังน้ี 

5.1 ผลการคัดเลือกคุณลักษณะ
ดวยเทคนิค Correlation 

      ผ ล จ า ก ก า ร ใ ช  เ ท ค นิ ค 
Evolutionary selection ในการคัดเลือก
คุณลักษณะทั้งหมด 71 คุณลักษณะ พบ
ชวงคาน้ำหนักมากที่สุด และนอยที่สุด คือ 
[ 1, 0.112]  แ ล ะท ำก า ร ท ดส อบกลุ ม
ค ุณล ักษณะท ี ่ ได ด  วยต ัวแบบทำนาย
โครงขายประสาทเทียมแบบแพรกลับ โดย
การลดคุณลักษณะที่มีคาน้ำหนักนอยที่สุด
ลงท ีละ  1 ค ุณล ักษณะ เพ ื ่ อหากลุ ม
คุณลักษณะที่ใหคาความถูกตอง ในการ
ทำนายที่ดีที่สุด ผลจากการทดสอบพบ 58 
ค ุณล ักษณะท ี ่ ถ ู ก เล ือก ได แก   ESM, 
DBMSU, CEM, PIT, AG, ES, NWEL1, DP, 
DMP, 1st DBS, PMC, ACT, 1st LANG, IS, 
PMT, TDD, POAF, UCTU, DDEM, DT, 
TSG, HMA, PME, PPL, IMK, NEW, SEA, 
1st OS, DL, LT, DTN, PET, CRM, OCT, 
ES, TT, FS, CA, POMD, POMC, CTU, 

SDS, MP, SPS, AT, Pc, OT, QOD, POST, 
CS, TG, SWE, MBR, QOF, PIP, EOU, 
SOPS, FPSA พบวาใหคาความถูกตอง ใน
การทำนายที่รอยละ 84.29  

5.2 ผลการคัดเลือกคุณลักษณะ
ด  ว ย เ ท ค น ิ ค  Forward 
selection 

      ผ ล จ า ก ก า ร ใ ช  เ ท ค นิ ค 
Forward selection ใ น ก า ร ค ั ด เ ล ื อ ก
คุณลักษณะทั้งหมด 71 คุณลักษณะ พบ  4 
คุณลักษณะที่ถูกเลือก ไดแก QOF, AFP, 
IMA, CRM หลังจากน้ัน นำคุณลักษณะที่ได
เข าส ู การทดสอบความถูกต อง ในการ
ทำนายความพึงพอใจของผูใชงานโครงการ
ซอฟตแวร ดวยตัวแบบทำนายโครงขาย
ประสาทเทียมแบบแพรกลับ พบวาใหคา
ความถูกตอง ในการทำนายที่รอยละ 87.97 

5.3 ผลการคัดเลือกคุณลักษณะ
ด  ว ย เ ท ค น ิ ค  Backward 
elimination 

      ผ ล จ า ก ก า ร ใ ช  เ ท ค นิ ค 
Backward elimination ในการคัดเล ือก
คุณลักษณะทั้งหมด 71 คุณลักษณะ พบ 
67 คุณลักษณะที่ถูกเลือก ไดแก CTI, UM, 
CS, DBMSU, UCTU, DBT, TT, PMT, MP, 
PIM, POAF, POMD, POMC, POST, PMC, 
Pc, MBR, QOF, QOD, EOU, TG, SOPS, 
SODS, PME, ES, TDD, EB, ES, PIT, PET, 
NL1PDR, SWE, NEW, NWEL1, AFS, FS, 
IS, OGT, AT, AG, DT, PPL, DP, LT, CA, 
PAS, HMA, 1st OS, 1st DBS, DTN, PD, 
SD, DD, TD, IMD, IMA, FPSA, FP, ACT, 
FPT, DMP, IMK, SEA, ESM, DDEM, CEM, 
CRM หลังจากนั้น นำคุณลักษณะที่ได เขา
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สูการทดสอบความถูกตอง ในการทำนาย
ความพ ึงพอใจของผ ู  ใช  งานโครงการ
ซอฟตแวรดวยตัวแบบทำนายโครงขาย
ประสาทเทียมแบบแพรกลับ พบวาใหคา
ความถูกตอง ในการทำนายที่รอยละ 87.95 

5.4 ผลการคัดเลือกคุณลักษณะ
ด วยเทคน ิค Evolutionary 
selection 

 ผ ล จ า ก ก า ร ใ ช  เ ท ค นิ ค 
Evolutionary selection ในการคัดเลือก
คุณลักษณะทั้งหมด 71 คุณลักษณะ พบ 
34 คุณลักษณะที่ถูกเลือก ไดแก DBMSU, 
UCTU, DBT, TT, PIP, POMD, POMC, 
Post, Pc, MBR, QOF, QOD, TSG, ES, 
PIT, PET, NEW, NWEL1, IS, OGT, AT, 
DP, LT, PPL, CA, 1st LANG, DTN, PD, 
SD, IMD, FPSA, ACT, IMK, ESM หลังจาก
นั ้นนำคุณลักษณะที่ไดเขาสู การทดสอบ
ความถูกตอง ในการทำนายความพึงพอใจ
ของผูใชงานโครงการซอฟตแวรดวยตัวแบบ
ทำนายโครงขายประสาทเทียมแบบแพร
กลับ พบวาใหค าความถูกตอง ในการ
ทำนายที่รอยละ 90.61  

5.5 ผลการคัดเลือกคุณลักษณะ
ด  วย เทคน ิ ค  Information 
gain 

 ผ ล จ า ก ก า ร ใ ช  เ ท ค นิ ค 
Information Gain ใ น ก า ร ค ั ด เ ล ื อ ก
คุณลักษณะทั้งหมด 71 คุณลักษณะ พบ
ชวงคาน้ำหนักมากที่สุด และนอยที่สุด คือ 
[0.314, 0.001] และทำการทดสอบกลุม
ค ุณล ักษณะท ี ่ ได ด  วยต ัวแบบทำนาย
โครงขายประสาทเทียมแบบแพรกลับ โดย
การลดคุณลักษณะที่มีคาน้ำหนักนอยที่สุด

ลงทีละ 1 คุณลักษณะ เพื ่อที ่จะหากลุม
คุณลักษณะที่ใหคาความถูกตอง ในการ
ทำนายที่ดีที่สุด จากผลการทดสอบพบ 16 
คุณลักษณะที่ถูกเลือก ไดแก QOF, MBR, 
PD, IMD, DD, SD, EOU, PAS, IMA, TD, 
PIT, TG, QOS, DTN, FPT, PIP ใหคาความ
ถูกตอง ในการทำนายความพึงพอใจของ
ผูใชงานโครงการซอฟตแวร คือ รอยละ 
86.39  

5.6 ผลการคัดเลือกคุณลักษณะ
ดวยเทคนิค Gain ratio 

 ผลจากการใชเทคนิค Gain Ratio 
ในการคัดเลือกคุณลักษณะทั ้งหมด 71 
คุณลักษณะ พบชวงคาน้ำหนักมากที่สุด 
และนอยที่สุด คือ [0.359, 0.001] และทำ
การทดสอบกลุมคุณลักษณะที่ไดดวยตัว
แบบทำนายโครงขายประสาทเทียมแบบ
แพรกลับ โดยการลดคุณลักษณะที ่มีคา
น้ำหนักนอยที ่สุดลงทีละ 1 คุณลักษณะ 
เพ่ือหากลุมคุณลักษณะที่ใหคาความถูกตอง 
ในการทำนายที่ดีที ่สุด ดังนั ้นผลจากการ
ทดลองพบ 6 คุณลักษณะที่ถูกเลือก ไดแก 
QOF, MBR, ES, AT, TDD, EB ใหคาความ
ถูกตองที ่ดีที ่ส ุด ในการทำนายความพึง
พอใจของผูใชงานโครงการซอฟตแวร คือ 
รอยละ 88.97  

5.7 ผลการคัดเลือกคุณลักษณะ
ดวยเทคนิค Chi square 

 ผลจากการใชเทคนิค chi square 
ในการคัดเลือกคุณลักษณะทั ้งหมด 71 
คุณลักษณะ พบวาชวงคาหนักมากที ่สุด 
และนอยที ่ส ุด [1, 0.0018] และทำการ
ทดสอบกลุมของคุณลักษณะที่ไดดวยตัว
แบบทำนายโครงขายประสาทเทียมแบบ



64 | วารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรมบานสมเด็จ, ปที่ 5 ฉบับที่ 2 เดือน ก.ค. – ธ.ค. 2567  

แพรกลับ โดยการลดคุณลักษณะที ่มีคา
น้ำหนักนอยที ่สุดลงทีละ 1 คุณลักษณะ
เพื่อที่จะหากลุมคุณลักษณะที่ใหคาความ
ถูกตอง ในการทำนายที่ดีที่สุด ดังนั้น จาก
ผลการทดสอบพบ 12 คุณลักษณะที ่ถูก
เ ล ื อ ก ไ ด  แ ก   QOF, MBR, PD, DD, SD, 
EOU, PAS, AT, IMA, TD, FPT, PIP ใหคา
ความถูกตองที่ดีที่สุดในการทำนายความพึง
พอใจของผูใชงานโครงการซอฟตแวร คือ 
รอยละ 87.97 
 ด ั ง น ั ้ น  จ า ก ก า ร ค ั ด เ ล ื อ ก
คุณลักษณะดวยเทคนิคตาง ๆ สามารถ
สรุปผลการทดลองได ดังตารางที่ 3 แสดง

ใหเห็นวา Forward selection มีจำนวน
คุณลักษณะที่ผานการคัดเลือกนอยที ่สุด 
คือ จำนวน 4 คุณลักษณะ และเทคนิค 
Backward elimination ม ี จ ำ น ว น
คุณลักษณะที่ผานการคัดเลือกมากที่สุด คือ 
จำนวน 67 คุณลักษณะ แตอยางไรก็ตาม 
คุณลักษณะที่ไดจากการทดลองในขั้นตอน
นี้ ยังไมสามารถชี้วัดไดวา กลุมคุณลักษณะ
ใดที่มีประสิทธิภาพในการทำนายความพึง
พอใจ ในการใชงานโครงการซอฟตแวรได
ถูกตองมากที่สุด ดังน้ัน ในขั้นตอนถัดไป จึง
นำเอาคุณลักษณะที่ไดเขาสูการทดสอบ 

 
ตารางที่ 3 จำนวนคุณลักษณะและเง่ือนไขในการคัดเลือกคุณลักษณะ 

เทคนิคการคัดเลือก
คุณลักษณะ 

จำนวนคุณลักษณะทีผ่าน
การคัดเลือก 

เงื่อนไขในการคัดเลือก 
[มากที่สุด, นอยที่สุด] 

1. Correlation 58 [1, 0.112] 
2. Forward selection 4 [1, 0] 
3. Backward elimination 67 [1, 0] 
4. Evolutionary selection 34 [1, 0] 
5. Information Gain 16 [0.314, 0.001] 
6. Gain Ratio 6 [0.359, 0.001] 
7. Chi square 12 [1, 0.0018] 

6 .  การ เปร ี ยบ เท ี ยบผลการวั ด
ประสิทธิภาพการทำนายความพึง
พอใจ 

การเปรียบเทียบประสิทธิภาพใน
การทำนาย  ได  จ ากการนำ เอากลุ ม
คุณลักษณะที่ไดเปนขอมูลนำเขา (Input) 
ตัวแบบทำนายโครงขายประสาทเทียมแบบ
แพรกลับ พบวา 33 คุณลักษณะ ที่ผานการ

ค ั ด เ ล ื อ ก ด  ว ย เ ทค น ิ ค  Evolutionary 
selection ใหคารอยละความถูกตองใน
การทำนายที ่สูงที ่สุด คือ รอยละ 90.61 
และในทางกลับกันหากนำ 71 คุณลักษณะ
เด ิ มท ั ้ งหมด  โดย ไม  ม ี ก า รค ั ดกรอง 
ดวยเงื่อนใด ๆ เปนขอมูลนำเขาตัวแบบใน
การทำนาย พบวาใหคารอยละความถูกตอง
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ในการทำนายที่ต่ำที่สุด คือ รอยละ 81.13 
แสดงดังตารางที่ 4 

 
ตารางที่ 4 ประสิทธิภาพในการทำนายของแตละกลุมคุณลักษณะ 

เทคนิคการคัดเลือก
คุณลักษณะ 

จำนวนคุณลักษณะ 
ที่ใชในการทำนาย 

คารอยละของการ 
วัดประสทิธิภาพ 

ไมใชเทคนิคใด ๆ  71 81.13 
Correlation 58 84.29 
Forward selection 4 87.97 
Backward elimination 67 97.95 
Evolutionary selection 34 90.61 
Information gain 16 86.39 
Gain ratio 6 88.97 
Chi square 12 87.97 

7. สรุปผล 
งานวิจัยน้ี ทำการวิเคราะหปจจัยที่

มีผลตอความพึงพอใจของผูใชงานโครงการ
ซอฟตแวร โดยใชข อมูลจากฐานขอมูล 
International Standard Benchmarking 
Standards Group ไดขอมูลจำนวน 191 
โครงการที ่มีความเหมาะสมในการนำไป

วิเคราะหดวยหลักการเหมืองขอมูล โดยใช
เทคนิคการคัดเลือกคุณลักษณะ พบ 33 
ปจจัย ที่มีผลตอความพึงพอใจของผูใชงาน
โครงการซอฟตแวรมากที่สุด โดยพิจารณา
จากคาความถูกตอง ในการทำนายของตัว
แบบโครงขายประสาทเทียมแบบแพรกลับ 
ปจจัยเหลาน้ัน แสดงดังตารางที่ 5 

 
ตารางที่ 5 ปจจัยที่เกี่ยวของกับความพึงพอใจที่ผานการทดสอบจากตัวแบบโครงขาย
ประสาทเทียมแบบแพรกลับ 

ปจจัย ความหมาย 
1.Architecture สถาปตยกรรมของซอฟตแวร 
2.Application type ประเภทของซอฟตแวร 
3.Count Approach วิธีประมาณการขนาดของโครงการซอฟตแวร 
4.Development 
Techniques 

เทคนิคที่ใชในการพัฒนาซอฟตแวร 

5.DBMS used มีการใชงานระบบฐานขอมูล 
6.Development Platform แพลตฟอรมในการพัฒนาซอฟตแวร 
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7.Debugging Tools  มีการใชงานเครื่องมือในการวิเคราะห และตรวจสอบ
ซอฟตแวร 

8.Effort Specify ระดับขีดความสามารถในการดำเนินโครงการ 
9.Effort Estimate Method วิธีที่ใชในการประเมินความสามารถในการดำเนินโครงการ 
10.Fp Standard All ฟงกชันหลักของซอฟตแวร 
11.Implement 
Documents 

เอกสารอธิบายรายละเอียดการติดต้ังซอฟตแวร 

12.Intended Market ความสัมพันธที่ดีระหวางผูที่มีสวนเกี่ยวของกับการดำเนิน
โครงการซอฟตแวร 

13.Industry Sector กลุมอุตสาหกรรม 
14.Language Type ประเภทของภาษาโปรแกรมคอมพิวเตอร 
15.Meet Business 
Requirements 

ตอนสนองความตองการทางธุรกิจ 

16.Normalized Work 
Effort 

จำนวนช่ัวโมงในการทำงานของทุกทีมงานที่เกี่ยวของกับ
โครงการซอฟตแวร 

17.Normalized Work 
Effort Level 1 

จำนวนช่ัวโมงที่ทีมพัฒนาซอฟตแวรใชในการเขียน
โปรแกรม 

18.Organization Type ประเภทของหนวยงานหรือองคกรธุรกิจ 
19.Primary Programming 
Language 

ภาษาโปรแกรมคอมพิวเตอรหลักที่ใชในการพัฒนา
โครงการ 

20.Project Inactive Time เวลาที่สูญเสียไปโดยไมไดดำเนินโครงการ 
21.Project Elapsed Time ระยะเวลา (เดือน) ที่ใชในการดำเนินโครงการ 
22.Process Improvement 
Program 

แผนการทำงานที่ถูกกำหนดไวเพ่ือกำกับการทำงานของทีม
พัฒนาซอฟตแวร 

23.Project Objective 
Minimum Defects 

การสงมอบซอฟตแวรที่มีขอผิดพลาดในการทำงานที่นอย
ที่สุด 

24.Project Objective 
Minimum Costs 

การสงมอบซอฟตแวรที่ทำงานไดตามที่ตองการดวย
คาใชจายที่นอยที่สุด 

25.Project Objective 
Shortest Time 

การสงมอบซอฟตแวรที่ทำงานไดตามที่ตองการดวย
ระยะเวลาที่สั้นที่สุด 

26.Personnel Changes การปรับเปลี่ยนทีมงานในการดำเนินโครงการซอฟตแวร 
27.Planning Documents เอกสารในการวางแผนโครงการ 
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28.Quality of 
Functionality 

คุณภาพในการทำงานของซอฟตแวร 

29.Quality of 
Documentation 

คุณภาพของเอกสารประกอบโครงการ 

30.Specification 
Documents 

เอกสารอธิบายรายละเอียดของความตองการในดานตาง ๆ 

31.Team Size Group ขนาดของทีมงาน 
32.Testing Tools มีการใชงานเครื่องมือในการทดสอบซอฟตแวร 
33.Upper Case Tool Used มีการใชงานเครื่องมือในการพัฒนาซอฟตแวรขั้นสูง 

8. อภิปรายผลการวิจัย 
หากพิจารณากลุมคุณลักษณะที่ได

จากงานวิจัยนี้ ดวยวิธีการจัดกลุมอยางงาย 
โดยเทียบเคียงกับองคความรูที่ไดจากการ
ทบทวนงานวิจัยที่เกี่ยวของ ในมุมมองของ
โมเดล และมาตรฐานนานาชาติที ่ไดรับ
ความนิยม ในการนำมาประยุกตใชเปน
กรอบแนวคิดในการวิเคราะหหาปจจัย 
หรือคุณลักษณะที ่เกี ่ยวของกับความพึง
พอใจของผู  ใช งานโครงการซอฟตแวร  
ระหวางโมเดลความสำเร็จในการพัฒนา
ระบบสารสนเทศ (Information System 
Success, IS)  ข อ ง  DeLone & McLean 
(S. Petter et.al, 2008) ซึ ่งประกอบดวย
ป  จ จ ั ย  System Quality, Use แ ล ะ 
Information Quality แ ล ะ ม า ต ร ฐ า น 
ISO/ IEC 9126:  System and Software 
Product Quality (2014) ซึ่งประกอบดวย
ป  จ จ ั ย  Functionality, Efficiency, 
Portability, Maintainability, Usability 
และ Readability จะเห็นไดวา คุณลักษณะ
ที่ไดจากงานวิจัยนี ้ มีความสอดคลองกับ
โ ม เ ด ล ข อ ง  DeLone & McLean ( S. 

Petter et.al, 2008) รวมถึงสอดคลองกับ
มาตรฐาน ISO/ IEC 9126 โดยจ ัดกลุ ม
ปจจัยที่สอดคลองกัน ไดเปน 5 กลุมปจจัย 
ไดแก  

1) กลุ มปจจัยดานคุณภาพของ
ระบบ (System quality) 

2) กล ุ  มป  จจ ั ยด  านค ุณภาพ
สารสน เทศ  ( Information 
quality) 

3) กลุ มปจจัยดานการจัดการ
โ ค ร ง ก า ร  ( Project 
management)  ซึ่ ง
ประกอบดวย 2 กลุ มปจจัย
ยอย ไดแก  
3.1) กลุมกลยุทธการจัดการ
โ ค ร ง ก า ร  ( Management 
Strategy) และ  
3.2) กลุมกลยุทธการจัดการ
ค ว า ม ต  อ ง ก า ร 
(Requirement Strategy)  

4) กลุ มปจจัยดานองคความรู
ทางธุรกิจ (Business skill)  
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5) กลุมปจจัยดานองคความรูเชิง
เทคนิค (Technical skill)  

โดยมีรายละเอียดแสดงดังภาพที ่ 5 ซึ่ง
ความหลากหลายของกลุ มปจจัยที ่ได  น้ี 
แสดงใหเห็นวา ความพึงพอใจของผูใชงาน
โค ร งก า รซอฟต  แ ว ร  ไ ม  ไ ด  เ ก ิ ด จ าก
คุณลักษณะ หรือปจจัยใดปจจัยหน่ึงเทาน้ัน 
หากแตประกอบดวยหลายปจจัยรวมกัน 

ซึ่งนอกจากคุณภาพของระบบ คุณภาพของ
สารสนเทศ แลวผลลัพธที่ไดจากงานวิจัยน้ี 
ยังชี ้ใหเห็นวาศักยภาพของการบริหาร
จัดการโครงการ และความสามารถของ
ทีมงานทั ้งในเชิงธ ุรกิจ และเชิงเทคนิค 
นับเปนกลุมปจจัยที่มีความสำคัญตอความ
พึงพอใจของผูใชงานโครงการซอฟตแวร 

User Satisfaction

DeLone & McLean (1992) ISO/IEC 9126: System and 

Software Quality (2014)
Selected factors

System quality

Functionality

Efficiency

Portability

Maintainability

Quality of functionality

Readability

Usability

Quality of documentation

Plaining document

Specification document

Implement document

Information quality

Use

Project management

Management strategy

Requirement strategy

Process improvement program

Personnel changes

Team size group

Project inactive time

 Project elapsed time

Normalized work effort

Normalized work effort level 1

Effort estimate method

Project objective minimum defects

Project objective minimum cost

Project objective minimum shortest time

Meet business requirement

Industry sector

Organisation type

Intended market

Debugging tools

Testing tools

Application type

Language type

Primary programming language

1
st
 Language

Development techniques

Count approach

Fp standard all

Architecture

DBMS used

Upper case tool used

Business skill

Technical skill

 
ภาพที่ 5 การจัดกลุมปจจัยที่เกี่ยวของกับความพึงพอใจของผูใชงานโครงการซอฟตแวร 

 
สำหรับแนวทางในการวิจัยตอในอนาคต  
การพัฒนาโมเดลทำนายความพึงพอใจของ
ผู ใชงานโครงการซอฟตแวรที ่สะทอนถึง
ความพึงพอใจของผูที่มีสวนรวมในโครงการ
พ ั ฒ น า ซ อ ฟ ต  แ ว ร แ ล ะ ใ น แ ต  ล ะ
ภาคอุตสาหกรรม (Industry sector, IS)   
 

9. กิตติกรรมประกาศ 
งานวิจัยนี้ไดรับการสนับสนุนขอมูล

ในการดำเน ินงานวิจ ัยจาก International 
Software Benchmarking Group 
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บทคัดยอ 
 งานวิจัยครั้งนี้มีวัตถุประสงคเพื่อ (1) ศึกษาสถานการณการสงออกมะพราวของ
ประเทศไทย (2) เพื่อศึกษาปจจัยที่มีผลตอการสงออกมะพราวของประเทศไทย และ (3) 
วิเคราะหปจจัยที่มีผลตอการสงออกมะพราวของประเทศไทย โดยใชวิธีการวิเคราะหการ
ถดถอยพหุคูณ (Multiple Regression Analysis) ขอมูลที่ใชในการศึกษาเปนขอมูลทุติยภูมิ 
(Secondary Data) จากระบบบัญชีเปดขอมูลภาครัฐ และเปนขอมูลแบบรายเดือน ตั้งแต
เดือนมกราคม ป พ.ศ. 2559 ถึง เดือนธันวาคม ป พ.ศ. 2566 ระยะเวลาจำนวนทั้งหมด 84 
เดือน จากการศึกษาและทบทวนวนวรรณกรรมที่เก่ียวของ ผู วิจัยสามารถสรุปปจจัยที่
เกี่ยวของกับการสงออกมะพราวของประเทศไทย (ตัวแปรอิสระ) คือ ราคาสงออกมะพราว 
มูลคาการสงออกมะพราว ปริมาณน้ำฝน อุณหภูมิเฉลี่ย และอัตราการแลกเปลี่ยนเงินตรา
ตางประเทศ และตัวแปรตาม คือ ปริมาณการสงออกมะพราวของประเทศไทย ผลการวิจัย
พบวา ปจจัยที่สงผลตอการสงออกมะพราวของประเทศไทยมีทั้งหมด 3 ปจจัย ไดแก มูลคา
การสงออกมะพราว ราคาสงออกมะพราวของไทย และปริมาณน้ำฝน อยางมีนัยสำคัญทาง
สถิติที ่ระดับ .05 นอกจากนี ้ยังพบวา มูลคาการสงออกมะพราวของประเทศไทยไปยัง
ตางประเทศนั้นมีแนวโนมสูงขึ้นในทุกปอยางเห็นไดชัดเจน ขอมูลเหลานี้จะเปนประโยชน
ใหแกนักลงทุนในธุรกิจมะพราวทั้งภาครัฐและภาคเอกชนในการปองกันความเสี่ยงจากปจจัย
ตาง ๆ ที่สงผลกระทบตอการสงออกของสินคาประเภทน้ี 
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คำสำคญั: การวิเคราะหปจจัย การสงออกมะพราว การวิเคราะหการถดถอยพหุคูณ 
 

Abstract 
This research aims to (1) study the coconut export situation of Thailand, 

(2) identify factors affecting coconut exports from Thailand, and (3) analyze the 
factors affecting coconut exports from Thailand using Multiple Regression 
Analysis. The data used in the study are secondary data from the open 
government data accounting system, with monthly data from January 2016 to 
December 2023, covering a period of 84 months. From the literature review, the 
researcher identified the factors related to coconut exports from Thailand 
(independent variables), which include coconut export prices, export value, 
rainfall, average temperature, and exchange rates. The dependent variable is 
the volume of Thailand's coconut exports. The research findings show that three 
factors significantly affect the volume of Thailand's coconut exports at the 0.05 
significance level: export value, coconut export prices, and rainfall. Additionally, 
it was found that the export value of Thai coconuts to foreign countries has 
shown a clear upward trend every year. This information will be useful to 
investors in the coconut business, both in the public and private sectors, to 
mitigate risks from factors that impact the export of this product. 

 
Keywords: Factor Analysis, Export, Coconut, Multiple Regression Analysis 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



วารสารวิศวกรรมศาสตรและเทคโนโลยีอุตสาหกรรมบานสมเด็จ, ปที ่5 ฉบับที่ 2 เดือน ก.ค. – ธ.ค. 2567 | 73 

1.  บทนำ 
 ไทยเปนหนึ่งในผูผลิตและสงออก
สินคามะพราวติดอันดับ 1 ใน 10 ของโลก 
โดยไทยเปนประเทศผูผลิตมะพราวอันดับ
ที่ 9 ของปริมาณ    การผลิตมะพราวทั้ง
โลก และเปนผูสงออก อันดับ 3 ของโลก 
รองจากฟ ล ิปป นส  และอ ิน โดน ี เซี ย 
เนื่องจากมะพราวของไทยเปนมะพราวที่มี
คุณภาพและ        มีจุดเดนในเรื ่องของ
ร ส ช าต ิ ห อม ห ว าน  ป ร ะก อบก ั บ มี
อุตสาหกรรมแปรรูปมะพราวที่ ทันสมัย 
จ ึงทำให ตลาดโลกยอมร ับในค ุณภาพ 
ชื ่อเสียงมะพราว     ของไทย (ชลธิชา, 
2561)  มะพร  าว เป นพ ืชอาหารท ี ่ มี
ความสำคัญตอผู บริโภคมาชานาน ทุก
ครอบครัวมีการนำมะพราวมาแปรรูป ทำ
เ ป  น อ า ห า ร ค า ว แ ล ะ อ า ห า ร ห ว า น
หลากหลายชนิด (กรมสงเสริมการเกษตร, 
2561) ในป 2562 นั้น มีสามประเทศที่ถือ
เปนตลาดสงออกมะพราวน้ำหอมของไทย
คือ (1) จีน ปริมาณการสงออก 91,262 
ตัน มูลคาการสงออก 2,270 ลานบาท (2) 
สหรัฐอเมริกา ปริมาณการสงออก 16,796 
ตัน มูลคาการสงออก 537 ลานบาท (3) 
ฮองกง ปริมาณการสงออก 9,911 ตัน 
มูลคาการสงออก 198 ลานบาท ผลสำรวจ
ของ           กรมวิชาการเกษตรยอดการ
สงออกมะพราวไปยังตางประเทศปพ.ศ. 
2565 เติบโตเพิ่มขึ้น 128%   เมื่อเทียบ
กับปกอน ถือเปนสินคาเกษตรดาวเดน ที่มี
แนวโน มเต ิบโตต อเน ื ่อง โดยเฉพาะ
มะพร  าวน ้ ำหอม ท ี ่ ปล ู ก ในจ ั งห วัด
สมุทรสงคราม ประจวบคีรีขันธ ราชบุรี 
สมุทรสาคร ซึ ่งพื ้นที ่ดังกลาวเปนแหลง

ปลูกมะพราวน้ำหอมด้ังเดิม ทำใหมีรสชาติ
โดดเดน     เปนที่ตองการของตางประเทศ 
โดยเฉพาะประเทศจีน และมะพราวไทย
เปนผลไมที่ไดรับความนิยมอยางมากใน
ตลาดโลก 
 ประเทศไทยมีพ ื ้นที ่ เพาะปลูก
มะพราวมากกวา 1 ลานไร เพ่ือการบริโภค
ภายในประเทศ และการสงออกไปยัง
ตางประเทศ สวนใหญทำการเพาะปลูกใน
พื ้นที ่ภาคกลางและภาคใตของประเทศ 
เชน จังหวัดสมุทรสงคราม จังหวัดราชบุรี 
จังหวัดสมุทรสาคร จังหวัดประจวบคีรีขันธ 
จังหวัดชุมพร และจังหวัดสุราษฎรธานี 
เปนตน ในปพ.ศ.  2563 ไทยมีการสงออก
มะพราวไปยังจีนมากที่สุด  โดยคิดเปน
รอยละ 80.92 ของสัดสวนการสงออกของ
ทั้งหมด จากขอมูลของสำนักงานเศรษฐกิจ
การเกษตร (ประภาพร, 2561) พบวาพ้ืนที่
การผลิตมะพราวและปริมาณผลผลิต
มะพราวลดลงในชวง 10 ปที่ผานมา โดยมี
สาเหต ุจากภ ัยแล งและแมลงศ ัตร ูพืช
ระบาด อีกทั้งราคามะพราวตกต่ำ จึงไมจูง
ใจใหเกษตรกรขยายพื้นที่เพาะปลูก การ
ปลูกมะพราวใชเวลานานกวาจะเก็บเกี่ยว
ได 

 
ภาพที่ 1 แสดงปริมาณและมลูคาการ

สงออกมะพราวของไทย (ที่มา: สำนักงาน
เศรษฐกิจการเกษตร, 2566) 
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ภาพที่ 1 แสดงปริมาณและมูลคา
การสงออกมะพราวของไทยตั้งแตปพ.ศ. 
2559 ถ ึงป พ.ศ. 2566 พบว าแนวโนม
ปริมาณการสงออกมะพราวและมูลคาการ
สงออกมะพราวของประเทศไทยไปยัง
ตางประเทศนั้น มีปริมาณสูงขึ้นตั้งแตป 
พ.ศ. 2559 จนถึง พ.ศ. 2566 แสดงใหเห็น
ว  า  มะพร  าว เป นส ินค  าบร ิ โภคท ี ่ มี
ความสำคัญอยางหนึ่งของมนุษยและเปน
ที ่ตองการของตลาด การที ่ปริมาณการ
สงออกมะพราวที่เพิ ่มสูงขึ ้นนั ้นเกิดจาก
ปจจัยตาง ๆ ที่ทำใหปริมาณการสงออก
มะพราวเปลี่ยนไป      ดวยเหตุนี้ผูวิจัยจึง
สนใจที ่จะนำขอมูลจากระบบบัญชีเปด
ขอมูลภาครัฐที่ไดมีการเก็บรวบรวมขอมูล
เช ิงสถิต ิด านตางๆ ไว  แตย ังไม ม ีการ
วิเคราะหขอมูล มาทำการวิเคราะหใหเกิด
ประโยชน มากข ึ ้น โดยทำการศ ึกษา
สถานการณการส งออกมะพร าวของ
ประเทศไทยและการวิเคราะหปจจัยที่มีผล
ตอการสงออกมะพราวของประเทศไทย 
เพื่อเปนประโยชนใหแกนักลงทุนในธุรกิจ
มะพราวทั้งภาครัฐและภาคเอกชนในการ
ปองกันความเสี่ยงจากปจจัย         ตาง ๆ 
ที่สงผลกระทบตอการสงออกของสินคา
ประเภทนี้ และเพื่อนำผลการศึกษาที่ไดไป
ใชประโยชนตอการสงออกมะพราวของ
ประเทศไทย และเพ ื ่อสน ับสน ุนการ
ตัดสินใจใหแกน ักลงทุนที ่สนใจส ินคา
มะพราวของประเทศไทยตอไป 
 
 
 
 

2.  วัตถุประสงค 
 (1) เพื ่อศึกษาถึงสถานการณทั ่วไป
และแนวโนม  ม ู ล ค  า ก า ร
สงออกมะพราวของประเทศไทย 
 (2) เพื ่อศึกษาปจจัยที ่ม ีผลตอการ
สงออก  มะพราวของประเทศไทย 
 (3) เพื่อวิเคราะหปจจัยที่มีผลตอการ
สงออก  มะพราวของประเทศไทย 
 
3. วรรณกรรมทีเ่ก่ียวของ 

คณะผ ู  ว ิ จ ั ย ไดทำการศ ึ กษา 
รวบรวมแนวคิด ทฤษฎี และผลงานวิจัยที่
เก ี ่ยวข องก ับการสงออกมะพราวของ
ประเทศไทย มาวิเคราะหเพื่อนำขอมูลที่
ไดมาศึกษาปจจัยที ่มีผลตอการสงออก
มะพราวของไทย โดยสามารถสรุปไดดังน้ี 

แกมกาญจน (2553) ไดศึกษา
เรื่อง ปจจัยที่มีผลตอการสงออกกุงสดแช
เย็นแชแข็งของประเทศไทยไปยังประเทศ
สหร ัฐอเมร ิกา ญ ี ่ป ุ น และเกาหล ี ใต  
งานวิจัยครั ้งนี ้มีจ ุดมุ งหมายเพื ่อศึกษา
ปจจัยที่มีผลตอการสงออกกุงสดแชเย็นแช
แข ็ งของประเทศไทยไปย ั งประ เทศ
สหรัฐอเมริกา ญี่ปุน และเกาหลีใต รวมทั้ง
ศึกษาคาความยืดหยุนของปจจัยที่มีผลตอ
การสงออกกุงสดแชเย็นแข็งของประเทศ
ไทยไปยังประเทศผูนำเขาทั้ง 3 ประเทศ
โดยการศึกษาใชขอมูลทุติยภูมิรายป ใช
การวิเคราะหแบบสมการถดถอยเชิงซอน 
(Multiple Regression) ดวยวิธีกำลังสอง
นอยที่สุด (Ordinary least square: OLS) 
โดยสมการอยู ในรูปแบบ ล็อกการิทึม 
เพื ่อใหคาสัมประสิทธิ ์สะทอนคาความ
ยืดหยุนของตัวแปรอิสระที่กำหนด 
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วน ิดา (2558) ได ศ ึกษาเร ื ่อง 
ปจจัยที่มีผลตอการสงออกทุเรียนสดของ
ไทยไปยังประเทศจีน มีวัตถุประสงคเพ่ือ 
ศึกษาสถานการณการสงออกทุเรียนไปยัง
ประเทศจีนและวิเคราะหปจจัยที่มีผลตอ
การส  งออกท ุ เร ียนสดของไทยไปยัง
ประเทศจีน โดยใชแบบจำลองทางเศรษฐ
ม ิต ิ ในร ูปของสมการถดถอยพห ุคูณ
( Multiple Regression Analysis) ใ น
รูปลอกาลิทึม (Double-log Function) 
แลวนำมาประมาณ  คาสมการดวยวิธี
กำล ังสองน อยท ี ่ส ุด (Ordinary Least 
Squares – OLS) ดวยโปรแกรม E-Views 
โดยผูวิจัยไดเลือกตัวแปรตามและตัวแปร
อิสระ จำนวน 4 ตัวแปร ที ่คาดวาจะมี
ผลกระทบตอปริมาณความตองการทุเรียน
สดจากไทยไปย ั งประเทศจ ีน ได แก  
ผลิตภัณฑมวลรวมของประเทศจีน ราคา
สงออกทุเรียน ราคาสงออกทุเรียนของ
ประเทศมาเลเซียและราคาสงออกมังคุด
ของไทย 

รชฏ (2561) ไดศึกษาเรื่อง ปจจัย
ที่มีผลกระทบตอปริมาณการสงออกขาว
ของประเทศไทย ไปประเทศจีนในชวงป 
พ.ศ.2550 ถึง ป พ.ศ. 2560 และนำเสนอ
ข  อม ู ล ในร ู ปการบรรยาย  โดยการ
ประยุกตใชการวิเคราะหสมการถดถอย
เ ช ิ ง พ หุ ค ู ณ  (Multiple Regression 
Analysis) แลวนำมาประมาณคาสมการ
ดวยวิธ ีกำลังสองนอยที ่ส ุด (Ordinary 
Least Squares – OLS) แสดงใหเห็นวา
ปจจัยที ่มีผลตอปริมาณการสงออกขาว
ของประเทศไทยไปยังประเทศจีน ไดแก 
จำนวนประชากร ราคาขาวสงออกของ

ป ร ะ เ ท ศ ไ ท ย  แ ล ะ ป ร ะ เ ท ศ ค ู  แ ข ง 
(เวียดนาม) 

อานันทพิมพ (2562) ไดศึกษา
เรื่อง ปจจัยที่มีผลตออุปสงคการสงออก
กล วยหอมทองจากประเทศไทยไปยัง
ประเทศญี่ปุ น โดยใชขอมูลทุติยภูมิประ
เกทอนุกรมเวลารายไตรมาส ตั ้งแตไตร
มาสที่ ป 2552 ถึงไตรมาสที่ 4 ป 2561 
รวมทั้งสิ้น          40  ไตรมาส มาทำการ
วิเคราะหสมการถดถอย    เชิงพหุคูณ 
(Multiple Regression Analysis) ดวยวิธี
กำล ังสองน อยท ี ่ส ุด (Ordinary Least 
Squares: OLS) และนำแบบจำลองที่
ประมาณไดไปทำการพยากรณตอไป 

ทัดพงศ และคณะ (2563) ได
ศึกษาเรื่อง ปจจัยที่มีผลกระทบตอมูลคา
การสงออกขาวในตลาดจีน การศึกษาครั้ง
น ี ้ม ีว ัตถ ุประสงคเพื ่อศ ึกษาปจจ ัยที ่มี
ผลกระทบตอมูลคาการสงออกขาวใน
ตลาดประเทศจ ีน โดยป จจ ัยท ี ่ ใช  ใน
การศึกษาประกอบดวย ดัชนีผ ู บริโภค 
อุณหภูมิ ปริมาณน้ำฝน อัตราแลกเปลี่ยน 
และ มูลคาการสงออกยางพาราในตลาด
ประเทศจีนโดยใชการวิเคราะหเชิงปริมาณ 
( Quantitative analysis) ด  ว ย ว ิ ธ ี ก า ร
ว ิ เ ค ร าะห  ค วามถดถอย เช ิ งพห ุ คูณ 
( Multiple regression analysis) แ ล ว
นำมาประมาณคาสมการดวยวิธีกำลังสอง
นอยที ่ส ุด (Ordinary Least Squares – 
OLS) 

Kuwornu et al. (2020) ไ ด
ทำการศึกษาปจจัยที่มีผลตอการสงออก
มะพราวจากฟลิปปนสไปยังญี่ปุน ฮองกง 
และจีน โดยใชแบบจำลองแรงโนมถวง ผล
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การศึกษาพบวาในระยะสั้น ปริมาณการ
สงออกมะพราวดิบในปที ่แล วมีผลตอ
ปริมาณการสงออกในปจจุบัน และมูลคา
การสงออกมะพราวดิบในปที่แลวมีผลตอ
มูลคาการสงออกในปจจุบัน ในระยะยาว 
ปจจัยที่มีผลบวกตอปริมาณและมูลคาการ
สงออกมะพราวดิบไดแก ปริมาณการผลิต
มะพราว, ผลิตภัณฑมวลรวมประชาชาติ 
(GDP) ของฮองกง, จำนวนประชากรของ
จีนและญี่ปุน, และอัตราแลกเปลี่ยนของ
หยวนจีนและเยนญี่ปุน ปจจัยที่มีผลลบตอ
ปริมาณและมูลคาการสงออกมะพราวดิบ
ไดแก  ผล ิตภัณฑมวลรวมประชาชาติ 
(GDP) ของญี่ปุ น, จำนวนประชากรของ
ฟ  ล ิ ปป  นส  แ ละฮ  อ งก ง , และอ ั ต ร า
แลกเปลี่ยนของดอลลารฮองกง 

กัลยกร และนรารัก (2565) ได
ศึกษาเรื ่อง ปจจัยที ่มีผลตอการนำเขา-
สงออกน้ำมะพราวของประเทศไทยไปยัง
ประเทศสหรัฐอเมริกา โดยมีวัตถุประสงค
เพ่ือศึกษาปจจัยและระดับความสำคัญของ
ปจจัยที ่ม ีผลตอการนำเขา-สงออกน้ำ
มะพราวของประเทศ ไทยไปยังประเทศ
สหรัฐอเมริกา เครื่องมือที่ใชในการศึกษา 
ไดแก การวิเคราะหสมการถดถอยพหุคูณ 
( Multiple Regression Analysis) 
โดยประมาณคาสัมประสิทธิ ์ของสมการ
ดวยวิธ ีกำลังสองนอยที ่ส ุด (Ordinary 
Least Squares: OLS) ผลการวิจัยพบวา 
ปจจัยที ่ส งผลตอการนำเขา-สงออกน้ำ
มะพราวของประเทศไทยไปยังประเทศ
สหรัฐอเมริกา ไดแก ยุทธศาสตรมะพราว
เพื ่ออุตสาหกรรมของประเทศไทย และ

นโยบายการค าระหว างประเทศของ
สหรัฐอเมริกา 

Boontia et al. (2023) ไ ด
ทำการศึกษาสถานการณการผลิต วิธีการ
แปรรูป และแนวโนมการสงออกมะพราว
ในประเทศไทย รวมถ ึงการว ิ เคราะห
แนวโนมการสงออกมะพราวของไทยไปยัง
ตลาดจีน และตรวจสอบปจจัยที่มีผลตอ
การสงออกผลิตภัณฑมะพราวจากไทยไป
ย ั งจ ีน  โดยประย ุกต  ใช   เทคน ิคการ
ว ิ เ ค ร า ะห  ก า ร ถดถอย  (Regression 
Analysis) และ เทคน ิคการว ิ เคราะห
ความสัมพันธ (Relationship Analysis) 

Nguyen et al. (2024) ไ ด
ทำการศึกษาเพื่อหาปจจัยที่มีผลตอมูลคา
การสงออกมะพราวของเวียดนามไปยัง
ตลาด G7 โดยใชแบบจำลองแรงโนมถวง 
( Panel Gravity Model) ผลการศ ึกษา
พบว  า  จ าก  7 ป  จ จ ั ยท ี ่ ร ว มอย ู  ใ น
แบบจำลอง ไดแก ผลิตภัณฑมวลรวม
ประชาชาติ (GDP) ตอหัว, ระยะทางทาง
ภูมิศาสตรระหวางสองประเทศ, จำนวน
ประชากร , อัตราเง ินเฟอ , อัตราภาษี , 
ขอตกลงการคาเสรี (FTA), และการเปน
สมาชิกของประเทศผูนำเขาของสหภาพ
ยุโรป (EU) พบวา ปจจัยที ่มีผลกระทบ
อยางมีนัยสำคัญตอกิจกรรมการสงออก
ของเวียดนามคือ GDP ตอหัว, ระยะทาง
ทางภูมิศาสตรระหวางสองประเทศ และ
อัตราภาษี โดยที่อัตราภาษีและระยะทาง
ทางภูมิศาสตรมีผลกระทบในทางลบตอ
การสงออกมะพราวของเวียดนาม ในขณะ
ที ่  GDP ตอหัวมีผลกระทบในทางบวก 
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สวนปจจัยอื ่น ๆ ไมมีผลกระทบตอการ
สงออก 

จากการทบทวนวรรณกรรมที่
เก ี ่ยวของจะพบวา เมื ่อตองการศึกษา
อิทธิพลของตัวแปรอิสระหลายตัวรวมกันมี
ผลกระทบตอตัวแปรตาม การวิเคราะห
สมการถดถอยพหุคูณเปนหนึ ่งในวิธ ีที่
สามารถชี ้ใหเห็นถึงความสัมพันธเฉลี่ย
ระหวางตัวแปรอิสระเหลานี้ที่มีตอตัวแปร
ตามได   ซ ึ ่ งทำให ผ ู  วิ จ ั ยสามารถใช
ความสัมพันธดังกลาวมาพยากรณตัวแปร
ตามได และจากการศึกษางานวิจ ัยที่
เกี ่ยวของกับปจจัยที่มีผลตอการนำเขา-
สงออกของผลิตภัณฑทางการเกษตรจะ
พบวา มีความหลากหลายของปจจัยหรือ
ตัวแปรอิสระที่นำมาทำการศึกษา ผูวิจัยจึง
มีแนวความคิดที่จะนำการวิเคราะหสมการ
ถดถอยพหุคูณมาใชในการวิเคราะหปจจัย
ที่มีผลตอการสงออกมะพราวของประเทศ
ไทย โดยนำขอมูลจากระบบบัญชีเปด
ขอมูลภาครัฐที่ไดมีการเก็บรวบรวมขอมูล
เช ิงสถิต ิด านตางๆ ไว  แตย ังไม ม ีการ
วิเคราะหขอมูล มาทำการวิเคราะหใหเกิด
ประโยชนมากขึ้น ซึ่งเปนขอมูลปจจัยใน
มิติที ่ต างจากงานวิจัยอื ่นเพิ ่มเติม เชน 
สภาพภูมิอากาศ หรือปริมาณน้ำที ่เปน
ปจจัยสำคัญในการทำการเกษตร เปนตน 
  
4. วิธีการดำเนนิงานวิจัย 
 ในการวิเคราะหปจจัยที่มีผลตอ
การสงออกมะพราวของประเทศไทย คณะ
ผู จัดทำไดมีขั ้นตอนการดำเนินงานวิจัย
อยางเปนระบบ คือ (1) การศึกษาและ
รวบรวมขอมูล (2) การสรางเครื่องมือที่ใช

ในงานวิจัย (3) การเตรียมขอมูล      (4) 
การวิเคราะหขอมูล 
 
 

 
ภาพที่ 2 ขั้นตอนการดำเนินการวิจัย 

 
4.1 การศกึษาและรวบรวมขอมูล 
 ในการศึกษาครั้งนี้ใชขอมูลทุติย
ภูมิ (Secondary Data) จากระบบบัญชี
เป  ดข  อม ู ลภาคร ั ฐ  ท ี ่ เ ก ี ่ ย วข  อง กับ
การเกษตร การสงออก การเพาะปลูก
มะพราว ซึ่งเปนการใชขอมูลแบบอนุกรม
เวลาโดยจะใชขอมูลรายเดือน มีระยะเวลา
ในการเก็บขอมูลอยูในชวงเดือนมกราคมป 
พ.ศ.2559 ถึง เดือนธันวาคมป พ.ศ. 2565 
โดยผูวิจัยใชขอมูลที่นำมาวิเคราะหทั้งหมด 
5 ชุดขอมูล ไดแก ราคาสงออกมะพราว 
มูลคาการสงออกมะพราว ปริมาณน้ำฝน
ประเทศไทย อุณหภูมิเฉลี่ยประเทศไทย 
และอัตราการแลกเปลี ่ยนเง ินบาทตอ
ดอลลาร 
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4.2 การสรางเครื่องมือที่ใชในงานวิจัย 
  เนื่องจากในการวิจัยครั้งนี้ผู วิจัย
ไดใชขอมูลทุติยภูมิ (Secondary Data)  
ดังนั ้นผู ว ิจ ัยไดสรางแบบตารางบันทึก
ขอมูลใหครอบคลุมตัวแปรที่ตองการศึกษา
ทั้ง ตัวแปรอิสระและตัวแปรตาม เพื่อใช
เก ็บรวบรวมข อม ูลในการว ิ เคราะห
สามารถแสดงตัวอยางแบบตารางบันทึก
ขอมูล ไดดังภาพที่ 3 
 

 
ภาพที่ 3  ตัวอยางแบบบันทึกขอมูล 

 
4.3  การเตรียมขอมูล 

เมื ่อผู ว ิจ ัยไดขอมูลสำหรับการ
วิเคราะหมาแลว ผู ว ิจ ัยจะนำขอมูลที่
รวบรวมไดมาดำเนินการดังตอไปน้ี 
 4.3.1 น ำ ข  อ ม ู ล ท ุ ต ิ ภ ู ม ิ ม า
ตรวจสอบความถูกตองและความสมบูรณ
ของขอมูล 
 4.3.2 ก า ร ป ร ั บ ข  อ ม ู ล ใ ห
เหมาะสมเพ่ือนำไปใชในการวิเคราะห 
 4.3.3 เ ล ื อกข  อม ู ลท ี ่ ม ี ความ
ถ ูกต องสมบ ูรณ   เพ ื ่อนำไปใช  ในการ
วิเคราะหขอมูล 
 4.3.4  นำข อม ู ลท ี ่ จ ั ดกระทำ
เรียบรอยมาบันทึกโดยใชคอมพิวเตอรเพ่ือ
การวิเคราะหผล 
 

4.4 การวิเคราะหขอมูล 
 ในการศึกษาปจจัยที่มีผลตอการ
สงออกมะพราวของประเทศไทย ใชการ
วิเคราะหขอมูลดังน้ี 
 4.4.1 การวิเคราะหเชิงพรรณา 
(Descriptive Analysis) โดยการนำขอมูล
ที่รวบรวมมาไดมาดำเนินการวิเคราะหเพ่ือ
อธิบายถึงสถานการณทั ่วไป แนวโนม
ปริมาณ และมูลคาการสงออกมะพราว
ของประเทศไทย โดยใชเครื่องมือ ไดแก 
คาเฉลี่ย รอยละ และนำ Dashboard มา
ทำการแสดงภาพรวมข อม ู ลต  า ง  ๆ 
ประกอบการอธิบาย 
 4.4.2 การวิเคราะหเชิงปริมาณ 
(Quantitative Analysis) ขั ้นตอนนี ้เปน
การรวบรวมขอมูลทุติยภูมิ (Secondary 
Data) ประ เภทอน ุ ก รม เ ว ล า  (Time 
Series) แบบรายเดือน มาวิเคราะหขอมูล
ด วยโดยใช ว ิ ธ ีสมการถดถอยพห ุคูณ 
( Multiple regression analysis) โ ด ย
ผ ู ว ิจ ัยทำการว ิ เคราะหความสัมพันธ
ระหวางตัวแปรอิสระ คือ ราคาสงออก
มะพร าว ม ูลค าการส งออกมะพร าว 
ปริมาณน้ำฝนประเทศไทย อุณหภูมิเฉลี่ย
ประเทศไทย และอัตราการแลกเปลี ่ยน
เงินตราตางประเทศ กับตัวแปรตาม ไดแก 
ปริมาณการสงออกมะพราวของประเทศ
ไทย 
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5. ผลการดำเนินงานวิจัย 
5.1 ผลการศึกษาถึงสถานการณทั่วไป
และแนวโนมมูลคาการสงออกมะพราว
ของประเทศไทย 
  จากข อม ูลในระบบบ ัญช ี เปด
ข อม ูลภาคร ัฐ เพ ื ่อเป นการอธิบายถึง
สถานการณทั ่วไป แนวโนมของปริมาณ
และมูลคาการสงออกมะพราวของประเทศ
ไทย คณะผูวิจัยจึงไดทำการวิเคราะหและ
สร ุปผลออกมา โดยแสดงผลเปนภาพ
กราฟ แดชบอรด (Dashboard) เพื ่อให
สามารถมองเปนภาพรวมของสถานการณ
ดังกลาวไดชัดเจนมากขึ้น ดังน้ี 
 5.1.1 ปริมาณและมูลคาการสงออก
มะพราวของไทย 
  จากภาพที่ 1 พบวา แนวโนมการ
สงออกมะพราวและมูลคาการสงออก
มะพร าวไปย ังประเทศต าง ๆ น ั ้น มี
แนวโนมสูงขึ้นตั้งแตป พ.ศ. 2559 จนถึง 
พ.ศ. 2566 
 5.1.2 ราคาส  งออกมะพร าวของ
ประเทศไทย 

ภาพที่ 4  แสดงราคาสงออกมะพราวของ   
ประเทศไทย (ที่มา: สำนักงานเศรษฐกิจ

การเกษตร, 2566) 

 จากภาพที่ 4 แสดงราคาสงออก
มะพราวของประเทศไทย พบวา ราคา

สงออกมะพราวของไทยสูงสุดในป พ.ศ. 
2560 และต่ำสุดในป พ.ศ. 2562 หลังจาก
นั ้นในปพ.ศ.2563 มีราคาส ูงขึ้น1,461 
บาทตอรอยผล และมีแนวโนมต่ำลงในป 
พ.ศ.2564 ถึง 2566  
 5.1.3 ปริมาณน้ำฝนและอุณหภูมิ
ของประเทศไทย 

 
ภาพที่ 5  แสดงปริมาณน้ำฝนและ

อุณหภูมิของประเทศไทย (ทีม่า: สถาบัน
สารสนเทศทรพัยากร น้ำ, 2566 และกรม

อุตุนิยมวิทยา, 2565) 
 

 จากภาพที ่ 5 แสดงปริมาณน้ำฝน
และอุณหภูม ิของประเทศไทย พบวา 
ปริมาณน้ำฝนสะสมในปพ.ศ. 2559 และป
พ.ศ. 2560 มีปริมาณ 9,382.34 มิลลิลิตร 
ในปพ.ศ. 2561 มีปริมาณน้ำฝนสะสม
สูงขึ้น 59,869.25 มิลลิลิตร และในปพ.ศ. 
2562 ถึง พ.ศ. 2566 มีแนวโนมปริมาณ
น้ำฝนสะสมลดลง สวนอุณหภูมิเฉลี่ยรายป
ของประเทศไทย พบวา มีอุณหภูมิเฉลี่ยสูง
ที ่ส ุดในป พ.ศ. 2562 ต่ำสุดในป พ.ศ. 
2563   
 5.1.4 อัตราการแลกเปลี่ยนเงินตรา
ตางประเทศ 
  จากภาพที ่ 6 แสดงกราฟอัตรา
การแลกเปล ี ่ยนเง ินตราต างประเทศ 
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(ดอลลารสหรัฐ/บาท) พบวาในป พ.ศ. 
2559 ถึง พ.ศ.2562 มีอัตราแลกเปลี ่ยน
ลดลงเรื่อย ๆ และมีแนวโนมเพ่ิมขึ้นในชวง
ปพ.ศ. 2563 ถึง พ.ศ. 2565 

 
ภาพที่ 6  แสดงอัตราการแลกเปลี่ยน

เงินตราตางประเทศ (ทีม่า: ธนาคารแหง
ประเทศไทย, 2566) 

 
สรุปไดวาสถานการณทั่วไปไมวา

จะเปนราคาสงออกมะพราว ปร ิมาณ
น ้ ำฝนและอ ุณหภ ูม ิ  และอ ัตราการ
แลกเปลี่ยนเงินตราตางประเทศมีปริมาณ
การเปล ี ่ยนแปลงทั ้งส ูงข ึ ้นและลดลง
แตกตางกันไป สวนปริมาณและมูลคาการ
สงออกมะพราวของประเทศไทยไปยัง
ตางประเทศน้ันมีแนวโนมสูงขึ้น 

 
5.2 ผลการศ ึกษาและการว ิ เคราะห
ปจจัยที่มีผลตอการสงออกมะพราวของ
ประเทศไทย 
 จากการศึกษาขอมูลปจจัยที่มีผล
ตอการสงออกมะพราวของประเทศไทยที่
ควรนำมาวิเคราะห ไดแก ปจจัยทางดาน
ราคา ปจจัยทางดานมูลคาการสงออก 
สวนปจจัยดานสิ่งแวดลอม คือ ปริมาณ
น ้ำฝนสะสมและอ ุณหภ ูม ิ เฉล ี ่ ยของ

ประเทศไทย และปจจัยทางดานอัตราการ
แลกเปลี่ยนเงินตราตางประเทศ 
 การวิเคราะหปจจัยที่มีผลตอการ
สงออกมะพราวของประเทศไทย ผูวิจัยทำ
การวิเคราะหดวยวิธีสมการถดถอยพหุคูณ 
( Multiple Regression Analysis) ดั ง
สมการที่ 1 โดยมีตัวแปรอิสระ ไดแก ราคา
สงออกมะพราว มูลคาการสงออกมะพราว 
ปริมาณน้ำฝนประเทศไทย อุณหภูมิเฉลี่ย
ประเทศไทย  และอัตราการแลกเปลี่ยน
เงินตราตางประเทศ และมีตัวแปรตาม 
ไดแก ปริมาณการสงออกมะพราวของ
ประเทศไทย ผ ู  ว ิ จ ั ย ได  ใช  โปรแกรม 
Minitab     ในการประมวลผลขอมูลเพ่ือ
ค ำ น ว ณ ห า ค  า ท า ง ส ถ ิ ต ิ แ ล ะ ห า
ความสัมพันธของตัวแปรตาง ๆ โดยมีผล
การวิเคราะห ดังตารางที่ 1 
 
𝑌𝑌 = 𝛽𝛽0 + 𝛽𝛽1𝑋𝑋1 + 𝛽𝛽2𝑋𝑋2 + ⋯+ 𝛽𝛽𝑖𝑖𝑋𝑋𝑖𝑖   

(1) 
 

โดยที่  
     𝑋𝑋𝑖𝑖  คือ คาของตัวแปรอิสระแตละตัว 

        𝑌𝑌 คือ คาของตัวแปรตาม  

      𝛽𝛽0 คือ คาคงที่ของสมการถดถอย  

      𝛽𝛽𝑖𝑖  คือ คาสัมประสิทธ์ิการถดถอย   
              ของตัวแปรอิสระ 𝑋𝑋𝑖𝑖  แตละตัว 
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ตารางที่ 1 แสดงผลการวิเคราะหสมการ
ปจจัยที่มีผลตอการสงออกมะพราวของ
ประเทศไทย 

 
 

จากตางรางที ่  1 สามารถสรุป
ผลไดวา เมื่อพิจารณาคา Durbin-Watson 
พบวาไดคาเทากับ 2.153 ซึ่งอยูระหวาง 
1.5-2.5 แสดงวา ตัวแปรอิสระที่นำมาใช
ในการทดสอบไมมีความคลาดเคลื่อน และ
ม ี ค  า  Variance Inflation Factor ห รื อ 
VIF มีคานอยกวา 10 ทุกตัว ดังนั้นตัวแปร
อิสระทุกตัวไมมีระดับความสัมพันธซึ่งกัน

และกัน เปนตัวแปรที่อิสระตอกัน ซึ่งถือวา
ระดับความสัมพันธของตัวแปรอิสระทุกตัว 
ไ ม  ก  อ ใ ห  เ ก ิ ด  Multicollinearity จึ ง
สามารถทำการว ิ เคราะห การถดถอย
พหุคูณโดยใชคำสั่ง Enter โดยใสตัวแปร 
เรียงตามลำดับตามกรอบแนวคิดของการ
วิจัยได ซึ ่งผลการวิเคราะห พบวา คา R 
Square ที ่ไดนั ้นแสดงใหเห็นวาตัวแปร
อิสระทั้ง 5 ตัว ไดแก มูลคาการสงออก 
ราคาสงออกมะพราว ปริมาณน้ำฝนสะสม 
อุณหภูมิ และอัตราการแลกเปลี ่ยนเงิน
บาทตอดอลลาร ม ีความสามารถที ่จะ
อธิบายตัวแปรตามไดประมาณ 95.28% 
ซ ึ ่ ง ถ ื อม ี ค วามสามารถอธ ิ บ ายการ
เปลี่ยนแปลงปริมาณการสงออกมะพราว
อยูในระดับที่สูงมาก  

ค  า  Significance ห ร ื อ  Sig. 
เทากับ 0.000 ซึ่งนอยกวาระดับนัยสำคัญ 
0.05 หมายความวา ปจจัยที่มีผลตอการ
สงออกมะพราวของประเทศไทยขึ้นอยูกับ
ปจจัยอยางนอย 1 ดาน และจากคา Sig.
กลาววาปจจัยที่สงผลนั้นจะตองมีคา Sig. 
นอยกวา 0.05 มีทั้งหมด 3 ปจจัย ไดแก 
มูลคาการสงออกมะพราว ราคาสงออก
มะพราวของไทย ประมาณน้ำฝน โดย
ป  จจ ั ยท ี ่ ส  ง ผลต  อกา รส  ง ออกท ี ่ มี
ความสัมพันธกันในทิศทางตรงขามกัน
อันดับแรก คือ มูลคาการสงออกมะพราว 
(Coefficients =  -0.306) ลำดับรองลงมา 
ค ือ  ประมาณน ้ ำฝน (Coefficients =  
-0.586) และลำด ับส ุดท ายค ือ ราคา
สงออกมะพราวของไทย (Coefficients =  
-0.910) 
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ดังนั้นจากการวิเคราะหปจจัยที่มี
ผลตอการสงออกมะพราวของประเทศไทย 
ผูวิจัยสามารถเขียนใหอยูในรูปของสมการ
คณิตศาสตรไดดังสมการที่ 2 

EXP = -31.388 - 0.306(𝑥𝑥1) - 

0.910(𝑥𝑥2)– 0.586(𝑥𝑥3)  

            - 0.756(𝑥𝑥4)+ 3.691(𝑥𝑥5)              (2) 

โดยที่   

EXP คือ ปริมาณการสงออกมะพราวของ

ประเทศไทย 

𝑥𝑥1 คือ มูลคาการสงออกมะพราวของไทย 

𝑥𝑥2 คือ ราคาสงออกมะพราวของไทย 

𝑥𝑥3 คือ ประมาณน้ำฝนสะสมของไทย 

𝑥𝑥4 คือ อุณหภูมิเฉลี่ยของไทย 

𝑥𝑥5 คือ อัตราการแลกเปลี่ยนเงินบาทตอ

ดอลลาร 

 
6. สรุปผลการวิจัย 

จากการวิเคราะหปจจัยที่มีผลตอ
การสงออกมะพราวของประเทศไทย ได
บรรลุตามวัตถุประสงคในครั ้งนี ้ พบวา
สถานการณ ท ั ่ ว ไปของราคาส  งออก
มะพราวของไทยสูงสุดในป พ.ศ.2560 
และต่ำสุดในป พ.ศ.2562 ปริมาณน้ำฝน
สะสมจะสูงที่สุดในป พ.ศ. 2561 ต่ำสุดใน
ป พ.ศ. 2566 และมีอุณหภูมิเฉลี่ยสูงที่สุด
ในป พ.ศ. 2562 ต่ำสุดในป พ.ศ. 2563 
อัตราการแลกเปลี่ยนเงินตราตางประเทศ 
(ดอลลารสหรัฐ/บาท) สูงที่สุดในป พ.ศ. 
2559 และต่ำที่สุดในป พ.ศ. 2562 สวน

ปริมาณและมูลคาการสงออกมะพราวของ
ประเทศไทยไปย ังต างประเทศน ั ้นมี
แนวโนมสูงขึ้นในทุกปอยางเห็นไดชัด  

จากการศึกษาและวิเคราะหปจจัยที่
มีผลตอการสงออกมะพราวของประเทศ
ไทยนั้น ผูวิจัยไดใชตัวแปรอิสระ คือ ราคา
สงออกมะพราว มูลคาการสงออกมะพราว 
ปริมาณน้ำฝนประเทศไทย อุณหภูมิเฉลี่ย
ประเทศไทย และอัตราการแลกเปลี ่ยน
เงินตราตางประเทศ กับตัวแปรตาม ไดแก 
ปริมาณการสงออกมะพราวของประเทศ
ไทย ผลการวิเคราะหพบวา ปจจัยที ่มี
ความสัมพันธมีทั ้งหมด 3 ปจจัย ไดแก 
มูลคาการสงออกมะพราว ราคาสงออก
มะพร  าวของไทย ปริมาณน ้ำฝน  ซึ่ ง
สอดคลองกับงานวิจัยของ วนิดา (2558), 
รชฏ (2561) และ Boontia et al. (2023) 
ว าป จจ ัยท ี ่ม ีผลต อการสงออกส ินคา
ทางการเกษตร คือ มูลคาการสงออก และ
ราคาสงออก โดยปจจัยที ่ส งผลตอการ
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ภาพที่ 1 แสดงแผนผังกางปลาสาเหตุของปญหาการเกิดเศษเหล็ก (ขนาด 16 pt ตัวหนาและ
คำอธิบายภาพ ขนาด 16 pt ตัวปกติ) 
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